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EG-Konformitatserklarung

Im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG tber Maschinen (Anhang Il A)
Name und Anschrift des Herstellers / Name and address of the manufacturer:

Seyer

Antriebs- und Verbindungstechnik GmbH
Am Bahnhof 7

D-37520 Osterode

Diese Erklarung bezieht sich auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde; vom
Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben unberiicksichtigt.
Die Erklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung umgebaut oder verandert wird.

Diese Erklarung bezieht sich auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde; vom
Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben unberiicksichtigt.
Die Erklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung umgebaut oder verandert wird.

Hiermit erkléaren wir, dass die nachstehend beschriebene Maschine

Produktbezeichnung / product denomination:  Powerig

Serien- / Typenbezeichnung / model/type HK32-002

Baujahr / Year of manufacture: 2015

allen einschlagigen Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG sowie der Richtlinie 2004/108/EG
Uber elektromagnetische Vertraglichkeit entspricht

Die Schutzziele der Richtlinie 2006/95/EG Uber elektrische Betriebsmittel werden eingehalten.

Weitere angewandte harmonisierte Normen / Further where appropriate: Harmonised Standards used

EN ISO 12100-1 Sicherheit von Maschinen- EN 61000-6-4 EMV — Fachgrundnorm:
4/2004 Grundbegriffe / Safety of Machinery 8/2007 Stoéraussendung Industriebereich
- Grundbegriffe EMV — Fachgrundnorm: Emission
fur Industrieumgebungen
EN ISO 12100-2 Sicherheit von Maschinen EN 61000-6-2 EMV — Fachgrundnorm:
4/2004 Technische Leitsatze / Sicherheit von 3/2006 Storfestigkeit Industriebereiche
Maschinen — Technische Leitséatze EMV — Fachgrundnorm: Emission
fur Industrieumgebungen
EN 60204-1 Elektrische Ausriistung von Maschinen EN 982 Sicherheit von Maschinen
6/2007 Electrical equipment of machines 6/2009 Sicherheitstechnische Anforderungen an
fluidtechnische Anlagen und Bauteile
Safety of machinery
Sicherheitstechnische Anforderungen an
fluidtechnische Anlagen und Bauteile

Bevollméachtigter fur die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen
Herr / Mr. Andreas Seyer

L 2N

Osterode, d. 15.06.2015  Seyer, Andreas ' 5:}'{1_

Ort, Datum Name, Vorname Unterschrift
Ort, Datum Name, Vorname Unterschrift
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Arconic

HUCK FASTENING SYSTEMS
Sicherheitsrichtlinien fur die Verwendung der Huck
Installationsgeréte fur die Installation von

Huck Befestigern.

Vor der Verwendung und vor Wartungsarbeiten an
diesem Gerét:

WARNUNG DIESES POWERIG IST MIT EINEM
HOCHDRUCK-HYDRAULIKSYSTEM AUSGESTATTET.
UM VERLETZUNGEN ZU VERMEIDEN, MUSS
FOLGENDES BEACHTET WERDEN:

1) Beginnen Sie nie eine Arbeit an einem Hydraulik-
oder Pneumatiksystem, ohne zuvor eine Risikobewertung
durchgefiihrt zu haben.

2) Beginnen Sie nie eine Arbeit an einem
Hydrauliksystem, wenn Sie nicht umfassend geschult sind.

3) Lesen Sie die Bedienungsanleitungen der Gerate
aufmerksam, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Stellen Sie
Fragen zu allem, was Sie nicht vollstandig verstanden
haben.

4) Lesen Sie die Materialsicherheitsdatenblatter
(MSDB) aller zum Einsatz kommenden Substanzen.

5) Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und frei von
Rutschgefahren und Unrat.

6) Verwenden Sie samtliche erforderliche
Sicherheitsausristung.

7) Bei der Verwendung oder Wartung dieses Powerig
muss Augenschutz getragen werden.

8) Bei der Verwendung oder Wartung dieses Powerig
missen zugelassene Arbeits-Overalls/Arbeitskleidung und
Sicherheitsschuhe getragen werden.

9) Beginnen Sie nie eine Arbeit an einem
Hydrauliksystem, bevor Sie sich Giberzeugt haben, dass
samtliche Restdriicke abgelassen/entlastet sind. (Manche
Systeme sind mit Akkumulatoren ausgestattet, die
Druck speichern. Ermitteln Sie den Typ des Systems,
bevor Sie daran arbeiten).

10) Bedienen Sie das Powerig nicht, wenn nicht
alle Abdeckungen in Position sind.

11)  Seien Sie sehr vorsichtig, wenn Sie
Hydraulikkomponenten abnehmen. Heil3e Flissigkeit
kann schwere Verletzungen verursachen.

12)  Verwenden Sie Testausrustung, die fur
hdhere Driicke ausgelegt ist als der Druck am zu
reparierenden System. Die Verwendung von
Messgeraten, Rohren, Schlauchen, Verbindern usw.,
die fUr geringere Driicke ausgelegt sind, kann dazu
fuhren, dass Komponenten bersten oder die
Ausriistung beschadigt wird. Beginnen Sie mit
Messgeraten fur hohe Driicke und arbeiten Sie sich
nach unten. (Hinweis: Es ist eine gute Regel, Geréate
zu verwenden, die fir das Doppelte des zu
erwartenden Messwerts ausgelegt sind. Beispiel: Fur
ein System mit 2.500 psi/172 bar verwenden Sie ein
Messinstrument fiir 5.000 psi/345 bar).

13) VERSUCHEN SIE NICHT, MIT HANDEN
ODER FINGERN Lecks zu finden. Flussigkeit unter
hohem Druck kann die Haut durchdringen
(hypoderme Punktur) und extreme Verletzungen
sowie ernste Infektionen verursachen.

14)  Verschittete Flussigkeiten miissen sofort
aufgenommen werden. Hydraulikflissigkeit ist eine
Olige Substanz, die Rutschen oder Fallen und in der
Folge Verletzungen verursachen kann.

15) Es sollte nur Installationsausriistung von Huck
verwendet werden, um Befestiger von Huck zu
installieren.

16)  Nur Personen, die eine von Huck
International Ltd genehmigte Schulung erhalten
haben, diirfen die Installationsausriistung von Huck
verwenden.

17)  Die mit der Installationsausriistung gelieferten
Bedienungsanleitungen und/oder Datenblatter und
Warnaufkleber/Etiketten missen aufmerksam
gelesen werden, bevor die Ausrustung an die
Primarstromversorgung angeschlossen wird,
insbesondere die folgende Abschnitte:

Fortsetzung auf nachster Seite...
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« Warnungen und Sicherheitshinweise
« Spezifikationen

« Elektro- und/oder Luftanschluss

« Funktionsprinzip

« Vorbereitung fiir die Verwendung

« Regulare Verwendung

* Regulédre Wartung

18) Vergewissern Sie sich bei Hydraulikwerkzeug, dass es
fur die Verwendung mit dem Huck Powerig oder der
eingesetzten, von Huck zugelassenen Handpumpe
geeignet ist.

19) Uberpriifen Sie, dass ,Zug"- und ,Riickhub“-Druck am
Powerig oder an der von Huck zugelassenen Handpumpe
auf das verwendete Werkzeug eingestellt wurde. Die
Anweisungen in den mit den Anlagen mitgelieferten
Bedienungsanleitungen miissen beachtet werden.

20) Uberpriifen Sie, dass ein fiir die zu installierenden
Befestiger geeigneter Zugkopf des richtigen Typs
verwendet wird.

21) Uberpriifen Sie alle Pneumatik- und/oder
Hydraulikschlauche, Elektrokabel, Powerigs, Handpumpen
und Handwerkzeuge visuell auf sichtbare Schaden und
Lecks. ALLE HYDRAULIKSCHLAUCHE MUSSEN ALLE
FUNF JAHRE AUSGETAUSCHT WERDEN.

22) Versuchen Sie nicht, Gerate an die
Priméarstromversorgung anzuschlieen oder zu verwenden,
die Zeichen von Schéaden oder Lecks aufweisen.

23) Stellen Sie sicher, dass alle Luft- und/oder
Hydraulikschlauche und/oder elektrischen
Stecker/Verbinder korrekt angeschlossen sind, bevor Sie
die Stromzufuhr des Gerats einschalten.

Beim Betrieb der Anlage:

24) Bei der Installation von Befestigern an bestimmten
Strukturen kénnen beim Brechen des Abrissteils wéahrend
der Installation Gerduschpegel entstehen, die héher sind
als die in den Arbeitsschutzbestimmungen zugelassenen.
Deshalb muss bei der Installation Gehdérschutz getragen
werden.

25) Wir empfehlen, dass der Bediener Augenschutz
(z. B. eine Sicherheitsbrille) tragt.

26) Schauen Sie nie direkt in das vordere oder
hintere Ende des Werkzeugs.

27) Halten Sie das Installationswerkzeug nie im
Bereich des Zugkopfs.

28) Halten Sie Hande/Finger immer fern von
beweglichen Teilen und Offnungen im Zugkopf.

29) Warnung

Befestiger sollten einzig und allein im aktuellen
Werkstiick installiert werden, um zu verhindern, dass
Teile aus dem Zugkopf aufgrund der hohen Zugkrafte
beim Brechen der Abrissteile mit hoher
Geschwindigkeit heraus geschleudert werden.

30) Bei der Verwendung von zweiteiligen Befestigern,
(d. h. Stift und Hulse) MUSS das
konische/abgeschragte Ende der Hiilse immer zum
Zugkopf zeigen, NICHT in Richtung des Werkstlicks.

31) Halten Sie wahrend des Installationszyklus Ihre
Finger von der Unterseite des Kopfes, den Hiilsen und
der blinden Seite der Befestiger sowie von der
Innenseite der zu befestigenden Verbindung fern.

32) Schauen Sie wahrend des Installationszyklus nicht
direkt auf die Kopf- oder die blinde Seite des
Befestigers.

33) Das Werkzeug wird sich wahrend des
Installationszyklus selbst zur Achse des Befestigers
hin ziehen und ausrichten. Achten Sie darauf, dass
Ihre Hande nicht gegen ein nahe gelegenes Objekt
stol3en.

HALTEN SIE IHRE HANDE FERN

34) Wenn sich Probleme bei der Installation eines
Befestigers ergeben, kdnnen Sie das Werkzeug zu
jedem beliebigen Zeitpunkt sofort zuriick bewegen,

Fortsetzung auf nachster Seite...
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indem Sie wahrend der Installation den Schalter
loslassen.

35) Achten Sie auf Abrissteile, die vom Werkzeug
wahrend des Installationszyklus am Ende oder beim
Brechen des Abrissteils (manchmal gewaltsam)
ausgeworfen werden. Werkzeuge, die mit
Abrissteilablenkern oder -fangern ausgestattet sind,
durfen nie ohne diese Sicherheitselemente betrieben
werden.

36) Versuchen Sie nicht, ein Gerat weiterhin zu
verwenden, das Fehler erzeugt, wahrend es
verwendet wird.

37) Achten Sie darauf, dass Sie keine Schlauche
knicken und keine Schlauche oder Kabel tiber scharfe
Objekte ziehen.

38) Das Powerig darf nur eingesetzt werden, wenn die
Abdeckung sicher in Position ist.

Hinweis

Das Gerat erfullt die
Anforderungen der CE-
Zertifizierung.

Am Gerat sind die folgenden Symbole angebracht:

€« DO

Lesen Sie die
Bedienungsanleitung, bevor
Sie das Gerat verwenden
oder warten.

Tragen Sie
Augenschutz, wenn
Sie dieses Gerat
verwenden.
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Allgemeine Beschreibung

Das elektrisch betriebene Powerig HK32-
002 ist fur den Betrieb der Hydraulik-
Installationswerkzeuge von Huck
vorgesehen (siehe Nutzung).

Der maximale Hydraulik-Zug- und
Ruckhubdruck betragt 580 bar (8.410
psi). Der Antrieb der
Hydrauliksteuerventile sowie der
Schaltkreise des Powerig erfolgt Gber
einen 24-V-Gleichstromkreislauf, der vom
Werkzeugschalter Gber die SPS aktiviert
wird. Huck Installationswerkzeuge
werden Uber Zug- und Rucklauf-
Hydraulikschlauche und ein
Elektrosteuerkabel mit Steckern an das
Powerig angeschlossen. Die Funktionen
des Motors/der Pumpe und der
Hydraulikventile werden wahrend der
Installation der Befestiger durch die SPS
gesteuert. Die Installationssequenz
beginnt, wenn der Schalter des
Werkzeugs gedriickt wird. Der Motor/die
Pumpe des Powerig wird starten (wenn
er/sie nicht bereits im Leerlauf lauft) und
der Werkzeugkolben/Zugkopf wird sich
bewegen und den Befestiger-
Installationszyklus beginnen. Je nach Typ
des Werkzeugs und des zu
installierenden Befestigers wird der
Werkzeugkolben/Zugkopf automatisch in
seine Ausgangsposition zurtickkehren,
nachdem der Hydraulikdruck vom
digitalen Druckschalter erkannt wird oder
nachdem der Bediener den

Arconic

Werkzeugschalterloslasst. Der
Werkzeugschalter muss jedoch trotzdem
losgelassen werden, um das Programm
fur die Installation des néchsten
Befestigers zuriickzusetzen. Der
Motor/die Pumpe des Powerig wird im
Leerlauf weiterlaufen, wird aber nach 2
Minuten (einstellbar) stoppen, wenn der
Werkzeugschalter wahrend dieser Zeit
nicht aktiviert wird. Falls das Hydraulikol
eine Temperatur von 80 °C Ubersteigt,
wird ein Thermoschalter aktiviert, der den
Motor/die Pumpe stoppt, um
Beschadigungen zu verhindern.

Um die Hydraulikflissigkeit vor
Verschmutzungen durch Partikel zu
schitzen, sind ein 10- und ein 60-Mikron-
Filter im Hydrauliksystem integriert.

Das SPS-Modul (1A1) verfligt Uber zwei
Zahler (die nicht zurtickgesetzt werden
kénnen), die die Gesamtzahl der
Werkzeugzyklen sowie die Betriebszeit

des Powerig aufzeichnen.

Ein Ol-Fullstandsensor erkennt, wenn der
Hydraulikdlstand im Behalter zu niedrig
ist und stoppt den Motor/die Pumpe, um
Schaden an den Komponenten zu
verhindern. Wenn eine hohere elektrische
Belastung (Stromstérke) als normal
erkannt wird, aktiviert ein
Uberlastschalter und das Powerig stoppt

automatisch.
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Spezifikationen

Powerig Typ HK32-002
Durchfluss I/min. (siehe Hinweis 1) 3,2 (50 Hz)/3,85 (60 Hz)
Maximaler Hydrauliksystemdruck in bar (psi) 600 (8.700)

Zugdruckablassventil abgedichtet
(siehe Hinweis 2)

YES 580 bar (8.410 psi)

Maximaler Ruckhubdruck in bar (psi)

580 (8.410)

Anforderungen an den elektrischen
Anschluss (siehe Hinweis 3)

3 x400/440 VAC + 10 % 50 Hz
3 x400/440 £ 5 % 60 Hz

Motor (1.420 U/min) kW 2,2
Nennstromstéarke 5,2 bis 9,0 (50
(Je nach Spannungsversorgung) Hz) 4,5 bis 8,3

(60 Hz)
Hydraulikpumpe Kolben — 6 Zylinder
Steuerschaltung 24 Volt DC
SPS-Typ: Siemens LOGO
Maximaler Gerduschpegel 77,6 dBA

Maximale Umgebungstemperatur im
Arbeitsbereich

40°C (104 °F)

Maximale Behélterkapazitat 6,9 Liter
Leerlaufventilversion: JA

Leerlaufzeit: 2 Minuten (einstellbar)
Olfilter — Behalter (im Leerlaufmodus): JA, 10 Mikron

Olfilter — integriert (Zug / Riickhub):

JA, 100 Mikron

Anzeige fiir Oltemperaturschalter

JA (SPS-Bildschirm)

Digitaler Zahler fur jede Installation eines
Befestigers

JA (SPS-Bildschirm — kann nicht
zurlckgesetzt werden)

(Siehe Hinweis 4)

Digitale Zeitaufzeichnung (Betriebszeit)

JA (SPS-Bildschirm — kann nicht
zurickgesetzt werden)

(Siehe Hinweis 4)

Maximale Garantiezeit (je nachdem, was
zuerst eintritt)

12 Monate oder 1 Million Zyklen

Lange 72 cm
Breite 50 cm
Hohe 80 cm
Gewicht (inkl. Ol) 86 kg
Hydraulikol: HLP - D 46 (BP oder Gleichwertiges)

Fortsetzung auf nachster Seite...
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Spezifikationen (Fortsetzung)

ACHTUNG
Das Powerig darf nicht als stufe
genutzt werden. Niemand darf auf
das powerig steigen.

ACHTUNG

Das Powerig darf nicht in einer
explosiven und/oder leicht
entflammbaren umgebung genutzt
werden.

ACHTUNG

Die hydraulik-auslassdruckventile
(zug und rucklauf) an diesem Powerig
wurden vom hersteller eingestellt und

versiegelt. Sie durfen nur in
Ubereinstimmung mit den
anweisungen in dieser
bedienungsanleitung geoffnet
werden.

Jegliche neue druckeinstellung muss
gepruft und getestet werden.

Hinweise:

1) Bei Betrieb mit einer
Stromversorgung mit 60 Hz erhoht sich
der Oldurchfluss um den Faktor 1,2.

2) Wenn das Powerig ohne
Installationswerkzeug geliefert wird, ist
der Zugdruck ab Werk auf 393 bar
(5.700 psi) eingestellt. Wenn das
Powerig ohne Installationswerkzeug
geliefert wird, ist der Ruickhubdruck ab
Werk auf 165 bar (2.400 psi)
eingestellt.

3) Die Betriebsspannung ist auf dem
Typenschild des Powerig aufgefuhrt.
Wenn Sie neue Einheiten bestellen,
geben Sie bitte 3-Phasen-
Stromversorgung an. Wenn Sie das
Powerig mit anderen Spannungen
betreiben wollen, wenden Sie sich bitte an
das Systementwicklungsteam von Arconic
Fastening Systems & Rings.

4) Der elektrische Anschluss an beiden
Zahlern ist versiegelt. Falls diese
Versiegelung beschadigt ist und/oder die
Zahler Null anzeigen, ist die Garantie fur
diese Einheit erloschen.
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ALLE
ABMESSUNGEN
IN mm

Abb. 1
HK32-002 Abmessungen
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Gerauschpegel

Die Schallmessung erfolgt in
Ubereinstimmung mit EU 2000/14/EC
und DIN EN ISO 3744.

Bestimmungsgemaler Gebrauch

Die Powerigs der Serie HK32-002 sind flr
die Verwendung mit verschiedenen Huck
Installationswerkzeugen zur Installation
von verschiedenen Huck Befestigern in
einer normalen Fabrikumgebung
vorgesehen. Die Einheit muss auf einer
ebenen Oberflache positioniert und in
einer trockenen Umgebung gehalten
werden.

Entsorgung

Metallische und nicht metallische
Teile/Komponenten/Materialien (inklusive
samtlicher Flissigkeiten) missen mit
zugelassenen Methoden und in
Ubereinstimmung mit der aktuellen
Gesetzeslage inklusive der EU-Richtlinie
2002/96/EG uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen Altgeraten
entsorgt werden.

Die Bestimmungen zur
Entsorgung von
elektrischen und
elektronischen

Altgeraten von 2006 I

Dieses Symbol zeigt an, dass dieses
Produkt in Ubereinstimmung mit der
Elektro- und Elektronik-
Altgerateverordnung (WEEE-Richtlinie)
und nationalen Gesetzen entsorgt
werden muss. Produkte dieser Art
mulssen zu einer ausgewiesenen
Sammelstelle gebracht werden, z. B. bei
einem autorisierten Geschéft, das beim
Neukauf eines dhnlichen Gerétes ein
Altgerat zuricknimmt oder zu einer
autorisierten Sammelstelle fur Recycling
von Elektro- und Elektronikaltgeraten.
Unsachgemal3e Handhabung dieser Art
von Abféllen kann aufgrund der
maoglicherweise gefahrlichen Substanzen,
die allgemein mit Elektro- und
Elektronikaltgeraten verbunden sind,
einen negativen Einfluss auf die Umwelt
und die Gesundheit der Menschen

haben. Dariiber hinaus wird Ihre
Kooperation bei der ordnungsgemalen
Entsorgung dieser Produkte auch zur
effektiven Nutzung der nattrlichen
Rohstoffe beitragen.

Weitere Informationen mit Bezug auf den
Umgang mit Altanlagen zum Recyceln
erhalten Sie vom Kundendienst von
Arconic Fastening Systems & Rings,
Telford Shropshire TF3 3BQ.

Die Hersteller-ldentifikationsnummer fir
Arconic Fastening Systems & Rings, Telford
lautet:

WEE/AF0044SY
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Verwendung
Klasse
des Pressdruck - Max.
Bobtail Befestig-| Maximaler | Installations- |Pressdruck —-| Ruckhub-
Werkzeug- Durchmesser des ungs- | Zugdruckin| Zugkopfin | Hulle Klinge druckin
Serie Befestigers elements bar/psi bar/psi in bar/psi bar/psi
2.480 3/16 Zoll (4,8mm) | 8,8 136/1.972 |125/1.813 TBA #125/1.813
2.503 5/16 Zoll (7,9 mm) | 8,8 242/3.509 | TBA TBA 175/2.538
1/2 Zoll (12,7 mm) | 10,9 510/7.400 |190/2.755 150/2.175 [221/3.200
BTT25 12 mm 10.9 389/5.640 |289/4.200 235/3.408 [289/4.200
BTT25 14 mm 10.9 389/5.640 |340/4.930 290/4.205 |289/4.200
BTT35 16 mm 10.9 380/5.510 |357/5.177 270/3.915 [350/5.075
BTT57 20 mm 10.9 455/6.598 |300/4.350 250/3.625 [448/6.500
BTT20SF |16 mm 10.9 525/7.612 |500/7.250 250/3.625 |345/5.002
Hinweise:

1) Die oben genannten Druckwerte sind nur als Richtwertezu verstehen. Die tatsachlich
erforderlichen Werte kbnnen je nach Systemeinstellung (z. B. Schlauch-Setlange,

Hulsenoberflache) variieren.

2) Wenn bei Pressdruck TBA (to be advised — noch genauer zu bestimmen) angegeben
ist, kontaktieren Sie bitte Arconic Fastening Systems & Rings- Systementwicklung fr

genauere Daten.

Huck Werkzeug-Serie/Modell

Maximaler

Zugdruck in bar/psi

Maximaler Ruckhub-
druck in bar/psi

2400, 2480, 2582, 2583 579/8.400 221/3.200
2.502,2.503 579/8.400 165/2.400
Serie 2580 393/5.700 221/3.200
Serie 2600 393/5.700 193/2.800
Serien 2581, 2620,2624, 2628, 2630 510/7.400 221/3.200
506, 507, 585, 586, 5901, 393/5.700 165/2.400
516, 520, 524, 528, 532, 536

6042,7042,8042 510/7.400 221/3.200

Dricke — Definitionen

Zugdruck:

Dies ist der maximale Hydraulikdruck, der am
Werkzeugkolben wahrend des ,,Zug“-Hubs
(Ziehen am Stift des Befestigers) angelegt
werden kann und das Beenden der
Installation eines Befestigers ermdglicht. Er
wird mit den Druckbegrenzungsventilen (30)
eingestellt und angepasst.

Pressdruck:

Dieser Druck wird teilweise auch als
Abschneidedruck bezeichnet. Es ist der
Hydraulikdruck, der wéhrend des Zughubs
(Ziehen am Stift des Befestigers) am
Werkzeugkolben anliegt. Dieser Druck wird
mit dem digitalen Druckschalter (19)
eingestellt. Die Einstellung erfolgt, damit das
vollstandige Pressen der Hilse und/oder das

Brechen des Abrissteils sichergestellt ist,
wenn der Wert des Pressdrucks erreicht ist,
bei dem der Werkzeugkolben automatisch in
seine Startposition zurtickkehrt. Dieser
Druck wird normalerweise niedriger als
der Zugdruck eingestelit .

Ruckhubdruck:
Dies ist der Hydraulikdruck, der am
Werkzeugkolben wahrend des Riickhubs des
Werkzeugkolbens anliegt. Er erméglicht, dass
das Werkzeug/der Zugkopf vom installierten
Befestiger ausgeworfen wird.
Dieser Druck wird mit dem digitalen
Druckschalter (19A) eingestellt und
angepasst. Fur eine korrekte Funktion muss
er auf einen niedrigeren Wert als das
mechanische Druckentlastungsventil 30A
eingestellt werden.
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Servicearbeiten am Powerig

Servicearbeiten an Hydraulik- oder
Pneumatikkomponenten, die Installation des
Stromzuleitungskabels oder Servicearbeiten
am Elektroschaltschrank oder an den
elektrischen Komponenten dirfen nur von
einem qualifizierten Mechaniker oder
Elektriker ausgefuhrt werden. Wenn Sie Hilfe
bei der Losung lhrer Installationsprobleme
bendtigen, kontaktieren Sie bitte einen der
Ihnen am nachsten gelegenen
Kundenmanager oder Systementwickler von
Arconic Fastening Systems & Rings.

Falls erforderlich wenden Sie sich bitte an die
Systementwicklungsabteilung von Arconic
Fastening Systems & Rings.

Test des elektrischen
Erdungsanschlusses und der
elektrischen Isolierung (Schnelltest)

Bevor der oben genannte Test an diesem
Powerig durchgeflhrt wird, mussen die
Datenverarbeitungseinheit 6 und die , SPS-
Module 10 vom elektrischen System getrennt
werden. Nichtbeachten dieser Anweisung
verursacht permanente Schaden an diesen
Einheiten.

10
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Olfiillanschluss (verborgen) 22
26 Hydraulik-Steuerventil
Rickhubdruck
Hydraulik-Steuerventil (Riickhubdruck) 19A
(Zugdruck) Digitaler
Druckschalter
(Ruckhubdruck)
19
Digitaler 18
Druckschalter inhei
(Zugdruck) Motor/Pumpeneinheit
24
Leerlaufventil 30A
Mechanisches
30 Druckbegrenzungsventil
Mechanisches (Rickhubdruck)
Druckbegrenzungsventil
(Zugdruck) 21
Hydraulik-Schnelltrennkupplung
Ruckhubdruck
20 ( )
Hydraulik-Schnelltrenn- 16
kupplung (Zugdruck) Offilterzustands
messgerat
42 14
, Elektrischer 23 Offilter am Behalter -
24 VDC Elektrische Basisanschluss — Hauptdruck- 10 Mikron (Olbehélter)
Basisanschlisse Huck-Werkzeuge begrenzungsventil
(Bobtail-Werkzeuge)
12

Not-Stoppschalter

39
15 Auswurfknopf
. 37
Elektrisch Rad-Kit

Anschlusskabel

ABB. 2 Hauptkomponenten und Steuerung - HK32-002

11



Arconic

HK32-002 Serie

(MondagnHMoNY) TILNIASONNZNILDIGHONHA STHOSINYHOIAN
(MoN¥asnz) TIILNIASONNZNILDIGHONHA SIHOSINYHOIAN
TLNIASONNLSYILNINONIALANVH

MONIAINHMONY) YL TVHOSHONEA Y3 Tv.LIDId

(MIoNYa@oNz) Y3.LIVHOSHONYA ¥3TVLIDId
TLNIAINVYTIIIIDITNVEHAAH

(MONdasNnz) 1LNIALGINILSHITNVYHAAH

(MoNdasNnz) 1LNIALGINILSHITNVYHAAH

EXII

1
—

ElNERE
\

Nnr@

'y

@

ONIZAHIMSNOILYTIVLISNI ONIAUIMSNOLLYTTVLSNI
(19)

(8/€9) (v10)

kL

(v110)  (1110) (8r£9)
aw v N 1

9T00-dNH
9T00-dINH
S9606-HMH
0TOO-dANH
0TOO-dNH
¥T100-dINH
€T00-dNH
¢100-dIAH

Jawwinuajia]

(»19)
d

...... STz

JEQOES

L]

-
riL
I
e

i = m
= 1 i
| I I |
e rin i
B e
I [ I !
M A
CAl LAL

lowez | | | 1J| ............. .
=

i i

ABB. 3
HK32-002 Hydraulikschema

12



Arconic

HK32-002 Serie

T/ 3d -*

£

g

k13 hw_ 1

~E SN Pl
EWT
W
T T m
93z
¥s
¥ z| 8T
[g g |t
£ T
J0A ¥
201 W33
sl ¢ oz gz

™
=

81 81 8T
d 891 TN
Yy Yy vy LW 57
2-NdZ0H
Bunsiadsuig
HQ 019 710 Ne IX
L & E
ansivalse-1d
b £ ' sagjeysydney
/ TR — /}H 101
9 ¥ T

T -

T -

ABB. 4
HK32-002 Elektrischer Schaltplan — Seite 1

13



Arconic

HK32-002 Serie

¥19—"T0g
¥ie—"a¢
prz—"=1
siejaiaddoy jooL @31 1PEIUOT SOk BA[EA J43PL BARA UANjEY FNEA Jind
1T 61 0T 61 a1
gz 0 X0 \H
o o' EX v
™t AT T* zH] z
W g W A Y1 Jow XL Jm
F2d (9 ™ L £ ™=
THI i
L % ¥1
& mwm..l.ﬁ__ﬁ_.ﬁ Fis ot | st IX
i [ e & 2
o —== ATP |||||||||| $|uv |||||||||| mTuu |||||||||| ¢|M |||||||
i | S i s =4 |
| < il =il ~ - |
| o] £ ] (] \
| I
| I
| 24 $z/z1 obo |
| |
| |
| I
' 8 8 3 8 8 8 8 5 8 8
n [ O . ; SIS 1 . i SO SRR f PN LT S T, o W
gl IX
= = = = or = o & 9
v_ % ¥t £1 z M 6 al TIX
m T s
44 -—— - £
ooy | s o ! m
57 I ; i | 944 sa3 s
adunyg aduing o © _Mm..ﬁ: m.
£} awey auay wl G Ve =gl S ' 1 1M
fo{alvar  f-Rrar --3287 1318 I s @il --3181 --3€51
1 e I ¥ olsmwesaa  q €1
Nex £ H - R e
z A - i
g
T E H £X
1 i
L 5 9 w,H 5 £ z £ _H\ z 1l IX
9 | degegml]
k4 t sy | | - — = — — — —
=) IX T @h - #5T - ad ECH)
|l
jara duay paepuels a3l Youms YoM PELTE) jegog sansz MO vl o
o s} Jabifiu) 5 Jind winyay FELGITR _.._m_mm. w& - 27/
3
ez O
[} g - 11/
0 e R
: v 141
L _ el
£f62 209
BT

ABB. 4A
HK32-002 Elektrischer Schaltplan — Seite 2
14



HK32-002 Serie

Arconic

Funktion (siehe ABBILDUNGEN 3 und 4)

Nachdem das Powerig an eine 3-Phasen-
Stromversorgung angeschlossen wurde,
muss der Hauptschalter 15/1Q1 in die
Position On geschaltet und der
Notstoppschalter 12 in die Reset-Position
gebracht werden (Taste herausgezogen). In
diesem Zustand sind die Kontakte des
Notstoppschalters 13/1S4, der
Uberlastauslésung 2/1F4, des
Oltemperaturschalters B1 und des
Olstandschalters B4 geschlossen.

Der Transformator 5/1M4 entwickelt eine
sekundare 24-VDC-Schaltung tUber den
Ausloser am Werkzeug hinweg 1S1. Wenn
der Ausloser am Werkzeug 1S2E oder 1S3E
gedruckt wird (Kontakte geschlossen), setzt
eine Ausgabe des SPS den

Motorschitz 1/K7 unter Strom (es sei denn,
der Motor/die Pumpe lauft bereits), wodurch
die Kontakte geschlossen werden, um den
Motor/die Pumpe 18/1M3 zu starten. Die
Hydrauliksteuerventile 26/1V1, 22/1V2 und
das Leerlaufventil 24/V3 werden auch tber
die Ausgéange der SPS mit Energie versorgt.
Unter Druck stehendes Hydraulikdl wird
durch den Auslass P (Zugdruck) an die
Vorderseite des Werkzeugkolbens geleitet.
Der Werkzeugkolben/die Kopfteilklemmhtilse
bewegt sich nach hinten und beginnt die
Installation des Befestigers. Uberschiissiges
Ol wird tiber die Hydrauliksteuerventile durch
den Auslass R in den Behalter 22/1V2
gedrickt. Der Pressdruck wird Giber den
digitalen Druckschalter gesteuert 19/1B2,
Wenn der Werkzeugschalter losgelassen ist,
unterbrechen Signale von der SPS die
Stromzufuhr der Hydrauliksteuerventile
26/1V1 und 22/1V2. Unter Druck stehendes
Ol wird zum Auslass R (Riickhubdruck) an
die Ruckseite des Werkzeugkolbens geleitet.
Der Werkzeugkolben/die Kopfteilhllse
bewegt sich nach vorne und tberschissiges
Ol wird durch den Auslass P uber die
Hydrauliksteuerventile in den Behalter
gedrickt 26/1V1.

Wenn der Werkzeugkolben seine vorderste
Position erreicht, steigt der Oldruck
(Ruckhubdruck). Wenn der Rickhubdruck
den eingestellten Wert des digitalen
Druckschalters 19A/1B3 erreicht, unterbricht
ein Signal Uber die SPS die Stromzufuhr zu
den Hydrauliksteuerventilen und dem
Leerlaufventil 24/V3. Der Motor/die Pumpe
laufen im Leerlauf weiter, sodass das Ol
durch den 10-Mikron-Filter im Behélter 14
zirkuliert. Nach 2 Minuten, sofern der

15

Ausloser am Werkzeug nicht gedruckt wird,
gibt die SPS ein Signal, um den Motorschutz
zu deaktivieren und den Motor/die Pumpe zu
stoppen.

Hinweise:

A)

Der Temperaturschalter B1 schitzt das
System vor Uberhitzung. Wenn er aktiviert
wird (bei ungefahr 80 °C Oltemperatur) wird
der Motor/die Pumpe nicht funktionieren. Dies
dient der Verhinderung von Schaden an den
Komponenten.

B)

Wenn der Olstand zu niedrig ist, wird der
Olstandschalter B4 aktiviert und der
Motor/die Pumpe wird nicht funktionieren.
Dies dient der Verhinderung von Schaden an
den Komponenten.

C)

Das Druckbegrenzungsventil 23 ist auf den
maximalen Systemdruck voreingestellt. Es
schitzt den Hydraulikkreislauf vor
Uberlastung.

D)

Der Stromuberlastausloser 1/1F4 schiitzt den
Motor vor Uberhitzung aufgrund einer
falschen Versorgungsspannung oder einer
Uberlast. Die Kontakte kénnen mit der Taste
am Stromuberlastausloser manuell
zurlickgesetzt werden.

WICHTIG

Der elektrische Anschluss an beiden Z&hlern
ist versiegelt. Fall diese Versiegelung
beschadigt ist und/oder die Z&hler Null
anzeigen, ist die Garantie fur diese Einheit
erloschen.
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Vorbereitung fur die erste Verwendung — Hydrauliksystem (siehe ABB. 5)

1. Uberpriifen, dass Olablassanschluss-
/schraube 29 und 29A angebracht und
festgezogen sind.

2. Am Olstandsichtglas tiberprifen, dass der
Olstand nicht mehr als 2,5 cm unter der
oberen Linie steht. Andernfalls kann das
Powerig nicht betrieben werden. Um den
Olstandschalter zuriickzusetzen, muss Ol
nachgefillt werden. Es muss weiter Ol
nachgefiillt werden, um den Olstand auf die

Behalterdec

Entliftungskappe

Olstand
Sichtglas

obere Linie zu bringen.

3. Falls Ol nachgefiillt werden muss, ist die
Entliftung des Powerig vom Anschluss zu
trennen. (siehe Seite 28).

ACHTUNG
Zum Befullen des Behaélters nur Ol
verwenden, das zuvor den 10-Mikron-Filter
durchflossen hat. Es miussen saubere
Trichter und Behélter usw. verwendet
werden.
Nichtbeachten dieser Anweisung wird zu
einer Beschadigung des
Durchflussmessers fiihren.

4. Verschittetes Ol sofort mit
absorbierenden Tlchern aufnehmen, die
Entliftung wieder einsetzen und festziehen.

5. Das Stromanschlusskabel korrekt an die
3-Phasen-Stromversorgung, wie auf dem
Typenschild des Powerig angegeben,
anschlief3en.

6. Den Hauptschalter 15 auf die Position

»Ein“ schalten und den Notstoppschalter 12
in die Position Reset ziehen.

16

Prifen und Einstellen des Zugdrucks —
Mechanisches
Druckbegrenzungsventil) 30

(korrekte Einstellung siehe Seite 9)

Hinweis:

Bevor Sie fortfahren, stellen Sie den
digitalen Druckschalter 19 auf 600 bar
(8.700 psi). Siehe Seite 19.

WARNUNG
UM DAS RISIKO VON VERLETZUNGEN
ZU VERMEIDEN, ZU DIESEM ZEITPUNKT
KEINE HYDRAULIKSCHLAUCHE AN DAS
POWERIG ANSCHLIESSEN.

Zugdruck Uberprifen
(die richtige Einstellung entnehmen Sie
bitte dem Abschnitt Nutzung (Seite 9).

7. Den Stecker eines Fernausldsers oder das
Installationswerkzeug am Elektroanschluss
43 des Powerig anschlie3en.

8. Den Fern-/Werkzeugausloser kurzzeitig
bedienen und den Zugdruckwert am digitalen
Druckschalter notieren 19.

ACHTUNG
Diesen Test so schnell wie moglich
fertigstellen, um eine Uberlastung der
Hydraulikkomponenten zu vermeiden. Nur
zuverlassige und genaue Druckmesser
verwenden.

Hinweis:

Der Motor/die Pumpe des Powerig wird im
Leerlauf weiterlaufen, wird aber nach 2
Minuten stoppen, wenn der
Werkzeugschalter wahrend dieser Zeit nicht
aktiviert wird.

9. Den Zugdruck gemafR ABB. 5 (Position 30
) und passend zum verwendeten
Installationswerkzeug einstellen. Die richtige
Einstellung des Zugdrucks bitte der
Bedienungsanleitung des
Installationswerkzeugs entnehmen. Die
Einstellung immer nur in kleinen Schritten
(1/4 Umdrehung) verandern.

Keine vorinstallierten Unterlegscheiben oder
Kontermuttern von der Einstellschraube
abnehmen.

Fortsetzung auf nachster Seite...
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Hinweis:

Die mechanischen Druckbegrenzungsventile
konnen nur auf einen geringeren Druck als
das Hauptdruckbegrenzungsventil eingestellt
werden 23.

10. Beide Schlauche des Werkzeugs am
Powerig anschliel3en. Den Werkzeugausloser
aktivieren, damit das Werkzeug einen Zyklus
ausfuhrt, den Ausloser ungefahr

20 Sekunden halten, wenn sich der
Werkzeugkolben in seiner hintersten Position
befindet. Den Ausloser loslassen und den
Werkzeugkolben in seine vorderste Position
zuriickkehren lassen. Diese Schritte drei Mal
wiederholen.

30
Mechanisches
Druckbegrenzungsventil

(Zugdruck)

Einstellmutter

Im Uhrzeigersinn drehen, um den Zugdruck

zu erhéhen

Gegen den Uhrzeigersinn, um den Zugdruck

zu verringern

Damit wird sichergestellt, dass jegliche Luft,
die sich im Hydrauliksystem befindet, entfernt
wird.

11.  Den Zugdruck, wie in den Schritten 7
bis 10 beschrieben, erneut tberprifen.

12.  Nach der Einstellung des Zugdrucks
die Kontermutter an der Einstellschraube
festziehen, um sicherzustellen, dass sich die
Einstellung nicht verandert. Uberprifen Sie
den Druck erneut, um sicherzustellen, dass
sich beim Anziehen der Kontermutter nichts
verandert hat.

Fortsetzung auf nachster Seite...

30A
Mechanisches
Druckbegrenzungsventil
(Ruckhubdruck)

Kontermutter

ABB. 5

Mechanische Druckbegrenzungsventile 30 und 30A
Zug- und Ruckhubdruck
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Uberprufen und Einstellen des
Ruckhubdrucks — (Mechanisches
Druckbegrenzungsventil) 30A
(korrekte Einstellung siehe Seite 9)

Hinweis:

Bevor Sie fortfahren, stellen Sie den digitalen
Druckschalter 19A auf 600 bar (8.700 psi).
Siehe Seite 19.

13. Den Stecker eines Fernauslosers oder
das Installationswerkzeug am
Elektroanschluss 43 des Powerig
anschlief3en.

Hinweis:

Bei Erreichen des im digitalen Druckschalter
eingestellten Rickhubdrucks wird ein Signal
an die SPS gesendet, das zur Deaktivierung
des Hydrauliksteuerventils fuhrt. Dies
verursacht, dass der Werkzeugkolben in
seine Startposition und das Powerig in die
Leerlaufposition zuriickfahrt. Wenn der
Ruckhubdruck am digitalen Druckschalter
auf einen grofReren Wert als der des
mechanischen Druckbegrenzungsventils
eingestellt ist, ist diese Funktion nicht
moglich. Deshalb ist der digitale
Druckschalter zum Uberprifen des Drucks
am mechanischen Druckbegrenzungsventil
auf 600 bar eingestellt, da der Druck am
mechanischen Druckbegrenzungsventil nicht
Uberprift werden kann, wenn sich das
Powerig im Leerlauf befindet.

14. Die richtige Einstellung des
Ruckhubdrucks entnehmen Sie bitte dem
Abschnitt Nutzung (Seite 9) und/oder der
Bedienungsanleitung des
Installationswerkzeugs.

15. Siehe ABB. 5 und halten Sie die
erforderlichen Handwerkzeuge bereit.

ACHTUNG
Fuhren Sie die folgenden Schritte (16 - 19)
so schnell wie moglich durch, um eine
tibermaRige Uberlastung der
Hydraulikkomponenten zu vermeiden.

16. Driicken und halten Sie die Fern-
/Werkzeugauslosung zwei (2) Sekunden lang
und lassen Sie sie dann wieder los. Das
Powerig wird dann schwerer arbeiten und
lauter werden, wenn es in die
Leerlaufposition zurtickkehrt. Dann den
Ausloser erneut driicken und wieder
loslassen.

18

17. Notieren Sie den Ruckhubdruck des
mechanischen Druckbegrenzungsventils am
digitalen Druckschalter 19A .

18. Stellen Sie das mechanische
Druckbegrenzungsventil auf den
erforderlichen, am digitalen Druckschalter
19A angezeigten, Druck ein. Nehmen Sie
keine vorinstallierten Unterlegscheiben
oder Kontermuttern von der
Einstellschraube ab.

19.  Verringern Sie die DDS-
Druckeinstellung schnell auf einen kleineren
Wert als den am mechanischen
Druckbegrenzungsventil eingestellten Wert.
Nach einigen Sekunden sollte das Powerig in
seine Leerlaufposition zurtickkehren.

20. Nachdem Sie den Zugdruck
eingestellt haben, ziehen Sie die
Kontermutter an der Einstellschraube fest,
um sicherzustellen, dass sich die Einstellung
nicht verandert. Uberpriifen Sie den Druck
erneut, um sicherzustellen, dass sich beim
Anziehen der Kontermutter nichts verandert
hat.

21.  Ein Installationswerkzeug am Powerig
anschlief3en und den Werkzeugausloser
aktivieren, damit das Werkzeug einen Zyklus
durchfuhrt. Dabei die korrekte Funktion
Uberprufen.

Hinweis:

Der Ruckhubdruckschalter 19A muss immer
um mindestens 6,9 bar (100 psi) geringer
als der Ruckhubdruck am mechanischen
Druckbegrenzungsventil 30Aeingestellt sein.
Andernfalls wird das Powerig nach
Beendigung des Werkzeugzyklus nicht in den
Leerlaufzustand zurtickkehren.

22. Falls erforderlich, den eingestellten
Druck am mechanischen
Druckbegrenzungsventil 30A erhéhen, um
die korrekte Dunktion sicherzustellen (d. h.
Ruckkehr in den Leerlaufzustand nach
Beendigung des Werkzeugzyklus). Die
Einstellung immer nur um eine
Viertelumdrehung veréandern.

Fortsetzung auf nachster Seite...
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Einstellen des Pressdrucks
Die richtige Einstellung entnehmen Sie bitte
dem Abschnitt Nutzung (Seite 9).

Der Pressdruck wird tber den digitalen
Druckschalter 19 gesteuert. Diese Einheit ist
programmierbar und sie kann viele
unterschiedliche Funktionen ausfihren. Fir
die Verwendung im Powerig HK32-002 ist sie
in der Hysteresefunktion SP1 eingestellt und
das Display ist auf die Anzeige des zuletzt
gemessenen Drucks (nicht notwendigerweise
der Wert des Pressdrucks) eingestellt.

Normale Anzeige

Hinweis:

Um sicherzustellen, dass das Gerat korrekt
funktioniert, muss der Druck auf einen
niedrigeren Wert eingestellt sein als das
mechanische Uberdruckventil 30.

Stellen Sie den Pressdruck folgendermafien
ein:

23.  Drucken Sie
kurz die mittlere
Taste und das
Display andert sich
wie abgebildet.
Dies zeigt an, dass
der Pressdruck
bereits eingestellt
ist.

24. Stellen Sie nun
mit den Tasten nach
oben und nach unten
den erforderlichen
Wert ein.

19

25. Warten Sie
mindestens 3 Sekunden,
bis das Display
Folgendes anzeigt. Der
Pressdruck ist nun
eingestellt.

Hinweise:

a) Wenn wahrend des Einstellens

3 Sekunden oder langer keine Taste gedrickt
wird, kehrt das Display in den normalen
Zustand zuruck.

b) Nach der Aktivierung wird das Display den
zuletzt gemessenen Druck anzeigen. Nach
drei Sekunden wird das Display in den
normalen Zustand zuriickkehren.

Hinweis:

Der digitale Druckschalter19A der den
Ruckhubdruck regelt, kann auch mit der oben
gezeigten Methode eingestellt werden. Um
sicherzustellen, dass das Gerat korrekt
funktioniert, mussder Druck jedoch auf einen
niedrigeren Wert eingestellt werden als das
mechanische Uberdruckventil 30A.
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Vorbereiten fur die regulare Verwendung — Hydrauliksystem

Fuhren Sie vor jedem Betrieb des Powerigs
Folgendes durch:

1. Untersuchen Sie Schlauche, Elektrokabel
und Verbindungen regelmafiig auf Zeichen
einer Beschadigung oder Alterung. Falls
erforderlich, ersetzen.

2. Hydraulikélstand regelmaRig tGberpriifen
und, falls erforderlich, nachfullen.

Hinweis:

Wenn der Olstand zu niedrig ist, wird der
Olstandschalter B4 aktiviert und das Powerig
wird nicht funktionieren.

Olstand-
sichtglas

3. Verbin

den Sie die Zug- und Rickhub-
Hydraulikkupplungen des Werkzeugs oder
Schlauchs-Sets mit den
Hydraulikanschlissen 20 und 21 am
Powerig. Verbinden Sie den Elektroanschluss
des Werkzeugs oder Schlauch-Sets mit dem
Anschluss am Powerig 43 - hineindrticken
und verdrehen, um in Position zu halten.

4. Uberpriifen Sie, dass alle Elektro- und
Hydraulikanschliisse des Werkzeugs und des
Schlauch-Sets korrekt angeschlossen sind.

5. Den Hauptschalter 15 auf die Position
»Ein“ schalten und den Notstoppschalter 12
in die Position Reset ziehen.

ACHTUNG
Versuchen Sie nicht, das Werkzeug zu
betreiben, wenn das Werkzeug und/oder
die Schlauche nicht am Powerig
angebracht sind. Wenn Sie HPT-
Werkzeuge verwenden, lassen Sie den
Ausldser am Ende des Zughubs sofort
los.

20

6. Das Powerig ist einsatzbereit.

ACHTUNG
Wenn sich das Powerig in seiner
endgultigen Arbeitsposition befindet,
stellen Sie sicher, dass beide

Schwenkrader blockiert sind, um ein
versehentliches Bewegen des Powerigs
wahrend der Arbeiten zu verhindern. Die
Radbremsen sind flur die Bedienung mit

dem Ful3 konzipiert — betéatigen Sie sie

nicht mit den Handen.

Dricken Sie die Bremsen ganz nach unten,
um das Rad zu blockieren.

Rad in blockierter
Position

Rad kann bewegt
werden
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19 (1B3) 26 (1V1) Olftllanschluss 22 (1v2)
Digitaler Hydraulik-Steuerventil (verborgen) Hydraullk-Steuer
Druckschalter (Zugdruck) _ ventil
(Zugdruck) (Rickhubdruck)
]

19A (1B2)

24 (V3) Digitaler
Leerlaufventil Druckschalter

. (Ruckhubdruck)

18 (1M3)
- Motor/Pumpeneinheit

30
Mechanisches
Druckbegrenzungsventil _

(Zugdruck) 30A
Mechanisches
7=~ Druckbegrenzungsventil
20 - (Ruickhubdruck)
Hydraulik-
Schnelltrennkupplung 21
(Zugdruck) Hydraulik-
Schnelltrennkupplung
a7 (Ruickhubdruck)
Schutzabdeckung (2) 16
Olfilterzustands-
messgerat
43 (X2) 14
42 (X3) Elektrischer 23 Olfilter am Behalter —
24 VDC Elektrische Basisanschluss — Hauptdruck- 10 Mikron (Olbehalter)
Basisanschliisse Huck-Werkzeuge begrenzungsventil
(Bobtail-Werkzeuge)
12

Not-Stoppschalter

38
15 (1Q1) Auswurfknopf
Hauptschalter
37
Elektroan- Rad-Kit

schlusskabel

ABB. 7 Hauptkomponenten — HK32-002

Fortsetzung auf nachster Seite...

20 , 21
Hyd. Schnelltrenn- Hyd. Schnelltrenn-

kupplung (Zugdruck) ~  KUPPUNG
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20 21
Hyd. QD Coupling Hyd. QD Coupling

(Pull Pressure) (Return Pressure)

47 33
Staubschutz- Dichtung

abdeckungen (Metall)
32
34 Filter/Sieb Kit
Adapter 3/8 Zoll x 1/4 (60 Mikron)
Zoll PTRS

Fortsetzung auf nachster Seite...
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3 (F1und F2) 4 (1F3)
Sicherungen/Ausléser Sicherung (sekundar)
Steuerstromkreis (24 VDC-Stromkreis)
1 (K7) 5 (1M4)
Motorschiitz Transformator
220-500 VAC
2 (1F4)
Uberlastschalter
10 (1A1)
SPS-Modul 40 (1K1)
Optisches
Relais
SPS-Display
Bildschirm
13 (1S4)
Notstopp- 39
kontakte Kontakte
Auswurftaste
50 (1Q1)
Hauptschalter

23

ABB. 7A Schaltschrankkomponenten — HK32-002



Arconic

HK32-002 Serie

HK32-002 Teileliste

0T00-dIAH oepAH 9vve Sa3 (Gonipgnyyony) Jaeyasyoniq Jarenbia zat T| V6T
0T00-dIAH oepAH 9tve Sa3 (1onupbinz) JaeyoSsxoNIQ JafeNbIa edr T| 6T
¥206-3IMH I1BASS| geart vze HetrLavhyH SIamulH ayais adwnd/I010N EINT T| 8T
INESIPAVIS SIS m@_‘_®>>on_ 9Jlapue InH - LT

G06-HMH ameH| 00-900T06609 JelobssawispueIsnziayy|Q T| ot
€006-3dH uore3d| dAS/VI/SZ-Td J8)eydsidneH 10T T| GT
0S06-HMH ameH T4 /1T S069 UOB{IA OT - J3)eyag we Jayy|Q T| #T
9000-dIAH uoyeg TOM-22N 181/eyosddolsioN - apjeluoy vST T| €T
G006-3dH uoles Ad-22IN J81[eyosddoisioN - 1se | T| ¢t
HBINISS3l w@_‘_m\son_ 9Jlapue InH - TT

9000V suawals GLET (0901 suswsals) INPON-SS VT T| 0T
INESIPAVIS SIS m@_‘_®>>on_ 9Jlapue InH - 6

ualnIasal sbuamod alapue inH - 8

ualnIasal sbuamod alapue inH - /

HBINISS3l w@_‘_m\son_ 9Jlapue InH - 9

HBINISS3l w@_‘_m\son_ 9Jlapue InH - 9

8706-IMH| Johesren3 /Y2 a9 (V €) A 00S - 0Zz Jorewlojsuel | VINT T| §
G206-3IMH "19Kk8S 16T’ ((repunas) v GT'€ Buniayals edtT T| v
dev3a0H uoye3 2ITSZvA4 (slejwonsiana)s) Jaso|sny/Buniaydls |  z4%TH 2| €
0063IMH uore3 937 I9)eydsiseagn-adIeIswons 4T T| ¢
€v-30H ures 9-0TN3TIA ZINYosIoloN I T| T
Jswwnuajial Jswwnuajis PINNEN "IN
-onH Juelsal] -usjuelsjal] bunglaiyosag| ewsayos ||yezuy| 1oy

Fortsetzung auf nachster Seite...

24



Arconic

HK32-002 Serie

HK32-002 Teileliste — Fortsetzung

6200-dI\H uoye3 0T -aD{RIUONLNMSNY T| 3tst 6€
6206-IMH uoles S-azzn jdousnmsny T| - 8¢
2S00-dINH appllg - (Www 00T) UM-pey -1 - L€
- - - INESIVAVIS SIS m@_‘_®>>on_ oJlapue InH - - 9
- - - HBINISS3l m@_‘_m\son_ 9Jlapue InH - - G¢
8€06-HMH 18A8S | YT8EL-TZNWY Sd1d I19Z ¥/T X [10Z 8/€ Ja1depy -l - e
9606-HMH 19A8s | XADV/TVI( (IreysN) bunmydia -2 €e
€,00-d\H ameH v'ecT (usabuniddmjuuaiyiauyos uap Jauy) 09 - -4y -l ¢ ze
- - - 1sIAISSal m@_‘_®>>on_ 9Jlapue InH - - TE
9T00-dINH 9epAH | nogo-xo-avaa|  (1onIpBnz) musasbunzuaibagyonig sayosiueyosiy -l ¢ VOE/0E
806-HMH EVETS 6| (19eYS3QIQ - 110Z ¥/T) SgneIYdSSSe|qy dydshaube|y -1 V62
6%706-HMH SELEIS 8/ (JaMeYSqIQ - [10Z Y/€) dgnelydssse|qy ayosinaubey 1T 62
- - - HBINISS3l m@_‘_m\son_ 9Jlapue InH - - Q7
- - - HBINISS3l m@_‘_m\son_ 9Jlapue InH - - XA
8T-HOH ameH 1-€9 (3onipbnz) [nusnianalsyiinelpAH aAieuIB)Y
ZT00-d\H oepAH 4 08702 (319n1pbnz) [nuanienalsyiinelpAH INT| T 9z
- - - IRESTVAVIS SIS D m@_‘_®>>on_ 9lapue InH - - (*Y4
9206-H)H ameH 1-2S9 [nUSAJNBIBST (BAIRUIBYY
¥T00-dINH oepAH D T0S0. [nUSAJNeI93T EN| T 74
G606-HMH ameH - InuaAsBunisejiusxonipldneH T €z
LTHOH ameH T-€Z9|  (nipgnyxany) [nussienaIsyiinelpAH :sAneuls)y -l - -
€T00-d\H oepAH 9 €50/ (31onipgnyxany) nusaianalsyinelpA CNT| T 2z
Ov¥0TT | Sdv/MeMied 2L€01 (onipagnyxony) Bunjddnsuuanuyds "pAH -l T 12
ssomeed my | SAV//1MIed T.E01 (onupbnz) Buniddmjuuainiiauyds ‘pAH -1 1 0z
Jswwnuajial Jswwnusjial "IN "Joy
MonH juelgjal]| -usluelslal Bunglaiyosag | ewayds ||yezuy | "IN ‘19

Fortsetzung auf nachster Seite...

25



Arconic

HK32-002 Serie

HK32-002 Teileliste — Fortsetzung

uagabue sbliamod sap pjiyasuadA] wap jne Bunuuedssgalinag aneuab alp aniq s|io] sasalp bun|@isag 1ag :SIamulH

- - - uaInIasal sbluamod alapue in4 - - 0S

- - - ualnIasal sbuamod alspue In4 - - 6V

- - - uaInIasal sbuamod alapue in4 - - 121%

TS06-HMH JEYEIS 200Z| (Buniddn)uuanouyos “1pAH) Bunxoapqezinyos -1 2 YA

9206-HMH ameH €./66569 [9XIMY "Pjur) addnibnegyoojqiaiiy aydsiinelpAH -1 T or

- - - JalnIesal sblilamod alapue un4H - T 174

- - - uaInIasal sbuamod alapue in4 -7 174%

S890TT S4v S890TT (1onH) ssnjyosuesiseq Jayosupe|3 eX| T i

9/06-3IMH owsan "ge'993| (sbnaziiap-lreiqog) ssnjyosuesiseq Jayosue|3 eX| - A4

- - - ualInIasal sbuamod alapue in4 - - 1A%

GS06-IMH rewbis TYSTH siejay sayosndo ™T| T ov

Jawwnusjial Jawwnuajia]

MonH 1uels)al -uajuelajaln "IN 19y Bungialyosag | "ewaydsS |jyezuy | AN '1oY

26



HK32-002 Serie

Arconic

Vorbeugende Wartung

ACHTUNG

VOR DER AUFNAHME VON WARTUNGSARBEITEN DEN HAUPTSCHALTER 15 IN
DIE POSITION AUS SCHALTEN UND DEN STECKER DES ELEKTRISCHEN
ANSCHLUSSKABELS VON DER STROMVERSORGUNG TRENNEN.

Plan fur vorbeugende Wartungsarbeiten

Haufigkeit Aufgabe
. . Abrissteilabweiser/Sammelflasche des Werkzeugs untersuchen. Falls

Wodchentlich .
beschadigt, erneuern.

Wadchentlich Kopfteil ausbauen, reinigen und tberprifen. Samtliche stark abgenutzten
oder beschadigten Teile erneuern. Insbesondere auf Klauen/Abzieher und
Federn achten.

Monatlich Hydraulik6lstand Gberprufen. Hydraulikol tberprifen.

Alle 3 Monate System auf Ollecks und Beschadigungen der Hydraulikschlauche
untersuchen und, falls erforderlich, ersetzen.

Alle 6 Monate Hydraulikdl untersuchen. Wenn Schmutzpartikel mit einer Gro3e von mehr

als 10 p vorhanden sind, das Ol und alle Filter austauschen.

Alle 12 Monate

Ol und Filter austauschen

Alle 5 Jahre Hydraulikschlauch erneuern
Nach Installation Hydraulikkupplungen untersuchen (Teilenummer 110440). Wenn die
von 100.000 Dichtungen beschéadigt sind, méannliche und weibliche Kupplungen
Befestigern austauschen.
Bei Werkzeugen der Serie 2480 den Abstreifer (Teilenummer 505843)
erneuern.
Hinweise:

Das Eindringen von Fremdkdérpern in das
Hydrauliksystem kann zu schlechter Leistung
und Ausfallzeiten fur Reparaturen fuhren.
Befolgen Sie diese Verfahren:

1. Verwenden Sie zum Befiillen oder
Nachfiillen von Ol immer einen sauberen
Trichter mit einem 10-p-Filter. Vergewissern
Sie sich, dass Sie das richtige Ol verwenden.

2. Mischen von Olen verschiedener
Hersteller/Sorten kann eine chemische
Reaktion im Zusammenhang mit Harz oder
Schlamm zur Folge haben. Bei Fragen immer
den Hersteller kontaktieren, um jegliche
Probleme zu vermeiden. Auf jeden Fall alle
Ruckstande des Original-Ols durch Spulen
(Auswaschen) aller Hydraulikkomponenten
entfernen.

27

Beim Beflillen/Entleeren des Powerigs
sicherstellen, dass Hydraulikfliissigkeiten
nicht versehentlich vertauscht werden.

3. Stellen Sie immer sicher, dass die
Schlauchkupplungen frei von Schmutz sind,
bevor Sie Werkzeuge anschlief3en.

4. Hydraulikflissigkeiten missen in
Ubereinstimmung mit den
Umweltrichtlinien/geltenden Gesetzen des
Landes, in dem die Einheit gewartet und/oder
verwendet wird, entsorgt werden. Beachten
Sie auch die Richtlinien des jeweiligen
Ollieferanten.

Fortsetzung auf nachster Seite...



HK32-002 Serie

Arconic

Hydraulikdl ablassen...

1. Stellen Sie sicher, dass Ausriistung bereit steht,
um verschittete Hydraulikflissigkeit aufzunehmen.

2. Stellen Sie das Powerig auf eine Olwanne oder
ein Ausgussbecken mit einer Kapazitat von
mindestens 6,9 Litern, um verschiittete Fliissigkeit
aufnehmen zu kdnnen.

3. Entfernen Sie samtlichen angesammelten
Schmutz von der Olablassschraube des Powerig
und vom Umgebungsbereich.

4. Entnehmen Sie die Ablassschraube vorsichtig
und vergewissern Sie sich, dass das Ol in eine
Olwanne oder ein Ausgussbecken lauft, die/das
groR genug ist, um minimum 6,9 Liter Fliissigkeit
aufzunehmen.

5. Wenn das Ol vollstandig abgelaufen ist (dies
kann 5 Minuten dauern), die Ablassschraube
wieder einsetzen und festziehen.

6. Nehmen Sie verschuttete Flussigkeit mit
absorbierenden Tuchern auf.

Hydraulikfliissigkeit nachftllen...

1. Stellen Sie sicher, dass Ausriistung bereit steht,
um verschittete Hydraulikflissigkeit aufzunehmen.

2. Entfernen Sie samtlichen angesammelten
Schmutz von der Olablassschraube des Powerig
und vom Umgebungsbereich mit einem sauberen
Tuch.

3. Die Entliiftung des Powerig vom Anschluss
abnehmen.

4. BevorSie Hydraulikfliissigkeit nachftillen,
Uberprifen Sie, dass Typ und Klasse der
FlUssigkeit richtig sind.

5. GieRen Sie das neue Hydraulikdl mit einem
Trichter mit 10-Mikron-Filter langsam in den
Hydraulikdlbehalter. Halten Sie regelmafig an,
damit das Ol in den Pumpenbehélter flieRen kann
und damit nicht versehentlich Flissigkeit
verschuittet wird.

29
Ablassschraube (Olbehélter)

ACHTUNG
Zum Befullen des Behaélters nur Ol
verwenden, das zuvor den 10-Mikron-Filter
durchflossen hat. Es miissen saubere
Trichter und Behalter usw. verwendet
werden.
Nichtbeachten dieser Anweisung wird zu
einer Beschéadigung des
Durchflussmessers flhren.

6. Fillen Sie weiter Ol nach, bis der Olstand im
Olstandsichtglas nach oben steigt.

7. Verschittetes Ol sofort mit absorbierenden
Tlchern aufnehmen, die Entliftung wieder
einsetzen und festziehen.

Wartung

1. Elektrische Komponenten dirfen nur von
einem kompetenten und qualifizierten Elektriker
repariert und/oder ausgetauscht werden.

2. Hydraulikkomponenten durfen nur von
einem qualifizierten Mechaniker repariert
und/oder ausgetauscht werden.

Hydraulikflussigkeiten

Ab Werk werden die Powerigs HK32-002 mit
Hydraulikflissigkeit der Marke BP HLP D46
befillt.

Wir empfehlen, dieses Ol (oder ein
gleichwertiges) bei sdmtlichen
Wartungsarbeiten am Powerig zu verwenden.
Falls Sie das empfohlene Ol nicht beschaffen
koénnen, fragen Sie bitte einen Experten bei
Ihrem Lieferanten nach einem gleichwertigen
Ol.

Behalterdeckel

Entluftungskappe
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Einstellungen und Servicehinweise:
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Begrenzle lebenslange Garantie auf Gerdte von BobTaild:

Huck International, Inc. garantiert den Erstk@ufern won BobTail®
Montagewerkzeugen, die nach dem 12.01.2016 hergestellt wurden, dass
diese frei von Mangeln an Materalien und Verarbeitung fir ihre
Nutrungsdauver sind. Diese Garantie deckt keine Spezialauftrige /
Nicht-Standard-Produkte oder Teilfehler aufgrund won nomaler
Abnutzung, Werkzeugmissbrauch oder Falschanwendumg, oder
aufgrund von der Nichieinhaltung der in den Produkiunterlagen
beschriebenen Serviceanforderungen und Einsatzbedingungen durch
den Nutzer.

Begrenzte 2-Jahres-Garantie auf Montagewerkzeuge:

Huck International, Inc. garantiert, dass seine Montagewerkzeuge, die
nach dem 12.01.2016 hergesieft wurden, frei von Mangeln an
Matenalien und Verarbeitung fur einen Zeitraum von 2 Jahren ab
Kauftag durch den Endverbraucher sind. Diese Garantie deckt keine
Sperzialauftrage / Nicht-Standard-Produkte cder Teilfehler aufgrund von
normaler Abnutzung, Werkzeugmissbrauch oder Falschanwendung,
oder aufgrund von der Michteinhaliung der in den Produktunteriagen
beschriebenen Serviceanforderungen und Einsatzbedingungen durch
den Mutzer.

Begrenzie 90-Tage-Garantie auf Zugkopfeinheit und Zubshdr:

Huck International. Inc. garantiert, dass seine Zugkopfeinheiten und
Zubehdr frei wvon Mangeln an Materiafien und Verarbeitung fiir einen
Zeitraum von 90 Tagen ab Kauftag durch den Endverbraucher sind.
Diese Garantie deckt keine spezielle Zugkopf-Ausristung oder
Spezialauftrage / Nichi-Standard-Produkte oder Teilfehler aufgrund von
normaler Abnutzung, Werkzeugmissbrauch oder Falschanwendung,
oder aufgrund von der Michteinhaliung der in den Produktunteriagen
beschriebenen Serviceanforderungen und Einsatzbedingungen durch
den Nutzer.

Die Nutzungsdauer wird als die Zeitdausr definiert, in der das Produkt
physisch voraussichilich halten wird, oder bis zu dem Punkt, an dem
ein Austausch nétig wird, aufgrund von normaler Betriebsabnutzung
oder als Teil einer Kompéettiberholung. Eine Bestimmung erfolgt von
Fall zu Fall nach der Rilcksendung der Teile an Huck Intemational, Inc.
fiir eine Bewertung.

Nicht von Huck hergestellie Werkzeuge, Bauteil{e} und andere
Gegenstande:

HUCK bietet keine Gewahrleistung in Hinblick auf Werkzeuge, Bauteil(e)
oder andere Gegenstande, die von Dritten hergestelit wurden.

31

HUCK weist ausdrickliche jede Gewahrleistung, ausgedrickt oder
impliziert, zum Zustand, Design, Betrieb, Markifahigkeit oder
Eignuing jeglicher Werkzeuge, Bauteil(e) oder anderer
Gegenstande, die nicht von HUCK hergestelit wurden, zuriick.
HUCK ist nicht fur den Verlust oder Schaden, direkt oder indirekt,
hervorgerufen durch den Einsatz solcher Werkzeuge, Bauteil(e)
oder andere Gegenstande, oder die Garantieverletzung oder fir
gine Forderung durch Neben- oder Folgeschaden, haftbar zu
machen.

HUCK ist nicht fur den Verlust oder Schaden, hervorgerufen durch
Verzigerungen oder Nichterfullen von Bestellungen wegen Streiks,
Feuer, Unfallen, Transportunternehmen oder durch einen anderen
Grund, der aullerhalb der Kontrofle von Huck oder seinen
Zulieferern liegt.

Huck Montageausristung:

Huck Intemational, Inc. behalt sich das Recht vor, Anderungen von
Sperzifikationen und Konstruktionen und Modellvarianten chne
Ankiondigung einzustellen.

Die Huck Montageausristung solite nur von ausgebildeten
Servicetechnikern bedient werden.

Geben Sie bei Komespondenzen oder Bestellung won Ersatzieilen
immer die Seriennummer der Ausristung an.

Kompletireparaturbetriebe werden von Huck Intermnational, Inc.
gefilhrt. Wenden Sie zich an eine der unten stehenden
Geschiftsstellen

Ost-LUSA
One Corporate Drive Kingston, New York 12401-0250 Tel.:
(845) 331-T300 FAX (B45) 334-7333

Aulerhalb USA und Kanada
Bitte wenden Sie sich an Ihre ndchste Huck International
Geschaftestelle (siehe Rickseite).

Neben den oben genannten Reparaturwerkstitten gibt es
Vertragswerkstatie (ATSCs) in den ganzen USA. Diese Werkstatte
bieten Reparaturdienst, Ersatzteile, Esalzteile-Sets,
Ersatzwerkzeuge-Seis und Zugkopfeinheiten an. Bitte wenden Sie
sich an lhren Huck Vertreter oder Ihre nichste Huck International
Geschiftstelle (siehe Rickseite) fir eine Auskunft ober die ATSC in
Ihrer Region.



ARCONIC

Innovation, engineered.

Durch die Erfindungsgabe unserer Mitarbeiter und
flihrende, fortschrittliche Fertigungsprozesse liefern
wir diese Produkte mit Qualitat und Wirksamkeit,
die einen hohen Kundenerfolg und
Unternehmenswert sicherstellen.

Arconic Inc. (NYSE: ARNC) entwickelt bahnbrechende
Produkte, die die Industrie pragen. In enger
Zusammenarbeit mit unseren Kunden l6sen wir
komplexe technischen Herausforderungen, um die Art,
wie wir fliegen, fahren, bauen und Energie erzeugen, zu

verandern.

Arconic Fastening Systems and Rings weltweite Geschéftsstellen:

AMERIKA EUROPA FERNOST
Tucson Operations Telford Operations

1 Corporate Drive, 3724 East Columbia Unit C, Stafford Park 7 11508 Centre Road
Kingston, NY 12401 Tucson, AZ 85714 Telford, Shropshire Clayton, Victoria
800-278-4825 800-234-4825 EnStopfbuchse TF3 3BQ Australien 3168
845-331-7300 520-747-9898 01952-290011 03-764-5500

FAX: 845-334-7333

Carson Operations
900 Watson Center Rd.

Carson, CA 90745
800-421-1459
310-830-8200

FAX: 310-830-1436

PO Box 8117

8001 Imperial Drive
Waco, TX 76714-8117
800-388-4825
254-776-2000

FAX: 254-751-5259

Huck bietet technische Unterstitzung bei der

Mutzung und Anwendung von

Verbindungselementen und Werkzeugen von Huck.

HINWEIS: Die in dieser Publikation enthaltenen
Informationen dienen lediglich einer allgemeinen
Anleitung hinsichtlich der Eigenschaften der
gezeigten Produkte und/oder der Mittel, um soiche
Produkte auszuwihien und dient nicht

© 2018 Huck Intemational, Inc.

1 Corporate Drive, Kingston, NY 12401 = Tel.: B00-431-3091 « Fax: 845-334-7333

FAX: 520-748-2142

Acuna Operations
Hidalgo #120

Parque Industrial Amistad
26220 Acuna Coahuila
Mexiko

FAX: 525-515-1776
TELEX: 1173530 LUKSME

FAX: 0952-290459

US Operations
BP4

Clos D'Asseville
95450 Us par Vigny
Frankreich
33-1-30-27-9500
FAX: 33-1-34-66-0600

dazu, irgendwelche ausdricklichen,

stillschweigenden oder gesetziich festgelegten

Gewahrleistungsanspriche zu erzeugen; alle

Garantien sind ausschiiefilich in Hucks

schriftichen Angeboten, Bestatigungen und/oder
Besteliungen enthalten. Es wird Nutzemn
emplohlen, spezifische, akiuelle Daten und
Informationen zu jeder Anwendung und/oder

Anwendung solcher Produkte zu erwerben.

Gebiihrenfrei: 008-335-030
FAX: 03-764-5510

A



Die Entscheidung fiir eine Befestigungstechnologie ist die Entscheidung fiir ein komplettes System. Das zur Befestigung

bendétigte Werkzeug beeinflusst in hohem MaBe die Wahl des Systems. Auch hierin unterstiitzen wir Sie

Wir besitzen ein breites Angebot an Werkzeugen; von ein-
fachen Handwerkzeugen bis modernen Maschinen. Von allen
Werkzeugen sind online umfassende Bedienungsanleitungen

und technische Informationen erhaltlich.

Wir bieten Ihnen die Méglichkeit, Werkzeuge kostenfrei in lhrer
eigenen Produktionsumgebung zu testen. Wir kommen auch
gerne vorbei fir eine Demonstration am Arbeitsplatz. Dies ist
die ideale Art und Weise, um mehrere Werkzeuge gleichzeitig

zu testen.

Unser Service endet nicht bei der Lieferung der Werkzeuge
und Maschinen. Unsere Serviceabteilung garantiert fur die In-
stallation von Maschinen, die Ausbildung von Personal sowie

eine permanente Unterstitzung.

Durch fachkundige und regelmaBige Wartung beugen Sie Ver-
z6gerungen und Storungen vor. Wir bieten lhnen einen umfangre-
ichen Werkzeugservice vor Ort und bei uns im Haus. Unsere Service-
Ingenieure unterstitzen Sie bei:

Individuelle Einstellung der Werkzeuge.

Praventive Wartung und Reparatur.

Schneller Lieferung von Ersatzteilen.

Gebrauchte Ersatzgeréte fur die Zeit der Reparatur.

Nehmen Sie Kontakt mit uns auf. Wir sind gerne fir Sie da:
Tel: +49 (0)641 974 23 0

Email: info@heyman.de

SHEYMAN

access & fastening solutions

AKKUWERKZEUG-BLINDNIETEN-02-245



