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Alle Maße in mm, technische Änderungen vorbehalten. Sämtliche Angaben dienen nur zur allgemeinen Orientierung und bedeuten keine Zusicherung von 
Eigenschaften. Die Tauglichkeit und Eignung für eine bestimmte Anwendung ist jeweils vom Kunden zu prüfen. Eine Haftung dafür ist ausgeschlossen.

Setzvorgang

Der A-Bulb ist ein hochfester 

Blindniet, der sich durch den großen 

Schließkopf an der Blindseite 

sowie eine konsistente Klemmkraft 

auszeichnet.

Hierdurch ist der A-Bulb das 

ideale Befestigungselement für  

die Montage in dünnen Blechen 

oder in Kunststoff-Materialien,  

mit unterschiedlichen Toleranzen 

der Lochdurchmesser. 

Dieser Blindniet ist perfekt geeignet 

für Anwendungen, bei denen 

wenig Raum auf der Blindseite zur 

Verfügung steht.

1
Den A-Bulb in das 
Montageloch einsetzen. 
Verarbeitungswerkzeug 
aufsetzen.

2
Setzwerkzeug 
betätigen. Die Bauteile 
werden fest aneinander 
gepresst und der 
Schließkopf geformt.

3
Der Nietdorn wird 
vollkommen verriegelt

4
Der Nietdorn bricht 
bündig ab. Eine weitere 
Bearbeitung ist nicht 
notwendig.

Der Hohlraum unter dem Kopf 

sorgt für einen guten Kontakt mit 

dem Blech beim Nieten

Einzigartige 360° umlaufende 

innenliegende Dornverriegelung:

hohe Scherkraft und sehr 

vibrationsbeständig

Großer Schließkopf:

hohe Ausreißfestigkeiten auch bei 

Dünnblechen

Schnelle und einfache Montage 

durch Suchrand und angenehme 

Verarbeitung auf der Blindseite

1

2

3

4

KAPITEL 4.3 

Glatter Schließkopf 
Massiver Nietdorn

Blindnieten Schwere Belastung A-Bulb
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•  Niethülse: Stahl, verzinkt 
• Nietdorn: Stahl, verzinkt
• Die Durchdrückkraft ist die Kraft, die benötigt wird, um den Nietdorn nach dem 
 Einsetzen aus der Hülse zu drücken.

Flachrundkopf

Abmessungen und Toleranzen

Bestellnummer

  047862    1,5 - 3,5 15,8 

  047006    2,8 - 4,8 17,0   

  047864    3,8 - 5,8 18,1   

  047008    4,8 - 6,8 19,1   

  047015 
6,4 6,6- 6,9

 5,8 - 7,8 20,1 
6,4 13,4 3,2 11,6 7,1 1,3

  047005    6,8 - 8,8 21,1     

  047962    8,8 - 10,8 23,1     

  047009    10,8 - 12,8 25,1     
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STAHL VERZINKT

mit Nietdorn aus 
Stahl

Blindnieten Schwere Belastung A-Bulb


