gHEYMAN

access & fastening solutions

Vierteldreh-Schnellverschliisse

85 LION Verschlusszapfen

9

Werkstoff und
Oberflidche

Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
und chromatiert oder Edelstahl.
Biigelkappe: ABS, schwarz.

ABS, zwart

Zubehor
Toolheadschlissel:
Bestellnummer: 29-90-215-10

—‘ 12.7 |~=— 34.9 <—j_(
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Hinweise zur Installation
Biigelkappe:

Ein Sicherungsring muss unter dem
Kopf liegen, damit die Kappe biindig

aufliegen kann.

Bestellnummer Sicherungsring:
85-34-301-12

(siehe betreffende Seite)

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Kopfformen - werkzeugbetéatigt

Linsenkopf m. Schlitz Linsenkopf m. Linsenkopf m. Toolhead Kopf
Innensechskant Kreuzschlitz
0143 041 Tr: Innensechskan Kreuzschlitz Nr. 2 0143
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Kopfformen - handbetéatigt
Fliigelkopf Bligelgriff RB Bligelgriff RA
Fiir vertikale
Gegenstiicke

,—— 28.6

28.7

Fiir horizontale
Gegenstiicke

Iy
v 11.4
Biigelkappe (optional)
85-5-B-000

Verschlusszapfen-Montage
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gHEYMAN

access & fastening solutions

Vierteldreh-Schnellverschliisse

85 LION Verschlusszapfenauswahl
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H| Kopfformen <
11 Linsenkopf mit Schlitz
12 Fliigelkopf
15 Biigelgriff RA
16 Bligelgriff RB
78 Innensechskant
P Linsenkopf mit Kreuzschlitz
T Toolhead Kopf
(nicht erhaltlich in Edelstahl)

89 -

K| Verschlusszapfenldange
Nummer fiir K aus der Tabelle (unten)
libernehmen.

M| Werkstoff

16 Stahl, verzinkt
20 Edelstahl (nicht fiir

Toolhead Ausfiihrung)
GMS-Bereiche fiir: GMS-Bereiche fiir: GMS-Bereiche fiir:
85-35-308-55 85-35-311-55 Alle anderen Gegenstiick
Min. Max. Min. Max. Min. Max.
~ ~ ~ ~ 2.3 2.8 100 5.2
~ ~ ~ ~ 2.8 3.3 120 5.7
~ ~ ~ ~ 3.3 3.8 140 6.2
=~ ~ ~ = 3.8 4.3 160 6.7
~ ~ ~ ~ 4.3 4.8 180 7.2
~ ~ ~ ~ 4.8 5.3 200 7.7
~ ~ ~ ~ 53 5.8 220 8.3
~ ~ 1.3 1.8 5.8 6.3 240 8.8
0.4 0.9 1.8 2.3 6.4 6.9 260 9.3
0.9 1.4 2.3 2.8 6.9 74 280 9.8
14 1.9 2.8 3.3 74 79 300 10.3
1.9 2.4 3.3 3.8 7.9 8.4 320 10.8
2.4 29 3.8 4.3 8.4 8.9 340 11.3
29 3.4 4.3 4.8 8.9 9.4 360 11.8
34 3.9 4.8 5.3 9.4 9.9 380 12.3
3.9 4.4 5.3 5.8 9.9 10.4 400 12.8
4.4 49 5.8 6.3 10.4 10.9 420 13.3
5 5.5 6.4 6.9 10.9 11.4 440 13.8
55 6 6.9 74 1.4 1.9 460 14.4
6 6.5 74 79 11.9 12.4 480 14.9
6.5 7 79 8.4 12.5 12.9 500 15.4
7 75 8.4 8.9 13 13.5 520 15.9
75 8 8.9 9.4 13.5 14 540 16.4
8 8.5 9.4 9.9 14 14.5 560 16.9
8.5 9 9.9 10.4 14.5 15 580 174

Bestimmung der
Bestellnummer

Die Wahl des richtigen
Verschlusses

1. Das Gegenstiick
Siehe betreffende Seite.

2. Sicherungsring und Zubehéor
Bitte betreffende Seite wéhlen und
eventuelle Korrekturwerte notieren.

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenldnge
Die Gesamtmaterialstarke (GMS)
ist nach der Formel zu berechnen,
die fiir jedes Gegenstiick
vorgegeben ist. In der Tabelle
"Verschlusszapfenldngen" ist dann in
den Spalten A bis D der zugehorige
GMS-Bereich zu suchen, fiir den in
der Spalte |K| der Referenzwert der
Zapfenldnge steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

Durch Wahl der Kopfform H|,

der Zapfenlange K| und des

Werkstoffes M zu vervollstandigen.

Beispiel:

Fiir das Blattfeder-Gegenstiick "Zum
Nieten mit Grundplatte" (85-35-295-
15) ist die Spalte C zu wahlen.

Fiir den GMS-Bereich = 5,2 mm

ist K = 200 vorgegeben. Fiir einen
Zapfen mit Linsen-Schlitzkopf ,
Bestellnummer: 85-11-200-16.

Hinweis

Ausfiihrungen aus Edelstahl konnen
héhere Mindestbestellmengen
bedingen. Fiir mehr Informationen
nehmen Sie bitte Kontakt mit uns
auf.

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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HEYMAN

access & fastening solutions

Vierteldreh-Schnellverschliisse

85 LION Gegenstiick

Werkstoff und
Oberflidche

Stahl, anorganische

Zinkbeschichtung oder Edelstahl.

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis
Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenlénge die

passende Spalte in der Tabelle
"Verschlusszapfen-Auswahl".

Werkstoff und
Oberfliache

Stahl, verzinkt und Edelstahl.
Montagewerkzeug
| o

Bestellnummer: 29-8125-309

I 00 -

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenlénge die
passende Spalte in der Tabelle
"Verschlusszapfen-Auswahl".

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.

MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.

Aufsteckgegenstiick

|

* 10.3 I

—\
206 T 45, |
o
I =
- 111 =151
103 - 262 /“/ f—F  A{—F
Starke der | |
A 0.8 unteren Platte GMS GMS
1 ﬁ) 1,60 - 4.80 GMS=P+F+056 GMS=P+F+094
t1 .6+0.8
Mit Hand aufsetzen
Q Aufsetzen
Mit Schraubendreher aufsetzen
ﬁ&\ Aufsetzen Stahl 85-47-101-15 c
SN J@—‘—‘ %ﬁ? Edelstanl | 85-47-101-20
Einrastgegenstiick
P—||=
P 1
=\
~|~—F H|~—F
GMS -| [+~ GMS
GMS =P + 8.40 GMS =P +8.40
Federn
Beim Einpressen
miissen alle vier
Federn hinter der
Platte einrasten
3.6 Max.
Stérke der unteren
Platte 85-35-309-56 c
th
soucnco
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gHEYMAN

access & fastening solutions

Vierteldreh-Schnellverschliisse

85 LION Gegenstiick

Einpressgegenstiick

Q1L

la— 16.6 —%

In massiven Werkstoffen

Obere Platte

Sicherungsring

01510798 T——‘

17.5 Min.

¥

90° Anschldage

7NN

- P P —f—
N
—~U--GMS
GMS
GMS =P + Abstand - 0.6 GMS =P +
(wenn der Abstand > Stérke (Korrekturwert fiir

des Sicherungsringes) Sicherungsring) - 0.6

In Hohlraumen

. —_—  Obere Platte
S =

o Sicherungsring
’——Tm 15.10 050

2.00
Min.

85-35-308-55 A

Geschlossene Einpressgegenstiicke - Schirmen ab gegen RFI/EMI Strahlung

!

016.3

!

0.90
Mindeststarke
der unteren Platte

—_—

014.30'0%

Lochkante muss auf
dieser Seite scharf
sein - nicht entgraten.

southco

Markierung fiir Verschlusszapfen
Sie stehen im rechten Winkel zum
Schlitz oder Fliigel des geschlossenen

Verschlusszapfens

|<—>

Einbautiefe
18.1+0.1

P->_<-

P
=
o (D I
stand

e ~?|£—F
GMS -1 ~GMS

GMS =P +F Stérke der unteren Platte (F) > 0.9
(wenn der Abstand >  + Stérke des Sicherungsringes:
Starke des GMS =P +F
Sicherungsringes)
Starke der unteren Platte (F) = 0.9
+ Stérke des Sicherungsringes:
GMS=P +0.9
+ Stérke des Sicherungsringes
85-35-311-55 B

Werkstoff und
Oberfliche

Stahl, verzinkt und Edelstahl

Hinweise zur Installation
Gegenstiick biindig zur unteren
Platte einpressen.

Hinweis

Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
Stahlen, Aluminium oder enthérteten
rostbestandigen Stdhlen mit einer
Rockwellharte von R, 85 oder
weicher.

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenldnge die
passende Spalte in der Tabelle
"Verschlusszapfen-Auswahl'.

Werkstoff und
Oberfliche

Stahl, verzinkt und Edelstahl

Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
Stahlen, Aluminium oder entharteten
rostbestandigen Stihlen mit einer
Rockwellhdrte von R, 85 oder
weicher.

Fiir umfassende Montagerichtlinien
nehmen Sie bitte Kontakt mit uns
auf.

Montagewerkzeug

Bestellnummer: 90-2825-11

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenldange die
passende Spalte in der Tabelle
*Verschlusszapfen-Auswahl".

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gHEYMAN

access & fastening solutions

Vierteldreh-Schnellverschliisse

85 LION Gegenstiick

Werkstoff und Zum Nieten - mit Grundplatte P~||<
Oberfliache - P |
031 0143 Ansenken oder Eindriicken
Stahl, anorganische | | , o Crundplatte
Zinkb,eschichtung oder Edelstahl. * - -IH I T '/\' . —E
Hinweise zur Installation 9.3 L %%@
% 1

lattfeder

Montage mit Nieten @ 3 - die
Blattfeder muss nach dem Nieten
frei beweglich sein.

-»I«—F -|-|<—F
GMS -~ ~GMS
GMS=P+F GMS=P+F

033

Bestellnummer
Siehe Tabelle. 14.3

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenlénge die

passende Spalte in der Tabelle Stahl 85-35-295-15 C
"Verschlusszapfen-Auswahl". Edelstahl | 85-35-295-20

Werkstoff und .
Oberﬂﬁc;:e Zum SchweiBen

Stahl, anorganische 014.
Zinkbeschichtung. Grundplatte

P
| |
i Il | )
4

Hinweise zur Installation ! \

9.3 —
Die Blattfeder muss nach dem Blattfeder I
SchweiBen frei beweglich sein.

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

->| |l«—F -|>| l«—F

GMS ~| [+~ GMS
GMS =P +F GMS =P +F

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenldange die !
passende Spalte in der Tabelle

“\lerschlusszapfen-Auswahl".

85-35-296-15 C

Werkstoff und Seitliche Montage
Oberfliache -~ 492 — < 198

Stahl, anorganische 246 - 19 -

Zinkbeschichtung. % 0.5 Min.

' fiir Sicherungsring

A '

15 GMSf |

1 f Q

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Abstand

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenlénge die
passende Spalte in der Tabelle
‘\erschlusszapfen-Auswahl'.

|

|
5 2 Geschlitzter
! Sicherungsring, @ 3.4 *\r

GMS =P + Abstand + 1.6

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.

85-45-101-15 H

1
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gHEYMAN

access & fastening solutions

Vierteldreh-Schnellverschliisse

85 LION Sicherungsringe - Zubehor

Sicherungsringe
Sicherungsring Kunststoff Neopren
@ 0111
0123 ——
1.2
I ! 06.4 032 ‘* 4
P - s w— |
T T I 2
00.76 _[
06.6 0.3
Dichtungsscheibe Druckfeder
i)
0620143 0 14'3v'v'a"' A |
0.51 = = 1 0.9 j | | 069
+79
Kopfscheibe Flache Scheibe
0.51 —' —Ai e
[ 013 075
0155 . 24
| I
L 075 ’| l< 0.51
Sicherungsring 85-34-201-20 Edelstahl addiere + 0.33
Kunststoff 85-34-301-12 Nylon, schwarz addiere + 0.76
Neopren 85-33-101-27 Neopren, schwarz addiere + 1.22
Dichtungsscheibe 85-43-201-38 MBI ] addiere + 0.51
schwarz
Druckfeder 14-18-150-24 Edelstahl addiere + 1.00
85-46-101-39 Nylon, weiB
Kopfscheibe addiere + 0.51
85-46-101-41 Nylon, schwarz
Flache Scheibe 85-46-103-39 Nylon, weiB addiere + 0.51
SOoucnco

Werkstoff und
Oberfliche

Siehe Tabelle.

Hinweise zur Installation
Fiir Standard - Sicherungsringe:

(I ¥=

Bestellnummer: 82-0-22543-11

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Korrekturwert:

Wird dieses Zubehor eingesetzt,
so erhoht sich der Wert der
Gesamtmaterialstarke (GMS).

Bei der Berechnung der GMS ist der

genannte Korrekturwert zur Starke

der oberen Platte (P) zu addieren.

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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