gHEYMAN

access & fastening solutions

Vierteldreh-Schnellverschliisse

82 Lion Verschlusszapfen

1

Werkstoff und
Oberflidche

Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
und chromatiert oder Edelstahl.

Biigelkappe: ABS, schwarz.

Zubehor

Toolhead-Schliissel: Bestellnummer:

29-90-214-10

—— 265 fl_(

22.2

) 1

I

Hinweise zur Installation
Biigelkappe:

Ein Sicherungsring muss unter dem
Kopf liegen, damit die Kappe biindig
aufliegen kann.

Bestellnummer Sicherungsring:
82-32-301-12

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Kopfformen - werkzeugbetéatigt

Linsenkopf Linsenkopf mit
Innensechskant
3mm
Innensechskant
09.5 095
E 2.3 ] :
2.8
U 1]
05
04
06.1

Kopfformen - handbetétigt

Fliigelkopf

Fﬁ 22.2

1.1

Biigelkappe (optional)

15.1

Linsenkopf mit
Kreuzschlitz

0 9.5

Kreuzschlitz
Nr. 2

0 9.5i
1

Blgelgriff RB

Fiir vertikale
Gegenstiicke

18.3

19.0

4.05

82-2-B-000

Verschlusszapfen-Montage

0 6.4

Zapfen mit Senkkopf

(Stérke der oberen Platte: min. 1.3)

120°

Toolheadkopf

Senkkopf mit
Kreuzschlitz

Kreuzschlitz
Nr. 2

e

300 L

TT— u
1.7

Biigelgriff RA

Fiir horizontale
Gegenstiicke

)

22.50

0:4 (mg go’>

0 6.47 53—
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Bestimmen der

H| Kopfformen <
11 Linsenkopf mit Schlitz
12 Fliigelkopf
15 Biigelgriff RA
16 Bligelgriff RB
19 Linsenkopf mit Kreuzschlitz
28 Senkkopf mit Kreuzschlitz
78 Innensechskant
T Toolhead Kopf

(nicht erhaltlich in Edelstahl)

82 -

i

Bestellnummer

K| Verschlusszapfenldange
I_‘ Nummer fiir K aus der Tabelle (unten)
libernehmen.
- K - M T
M| Werkstoff
16 Stahl, verzinkt
20 Edelstahl (nicht fiir

Toolheadausfiihrung) Die Wahl des richtigen

Verschlusses

1. Das Gegenstiick
Siehe betreffende Seite.

2. Sicherungsring und Zubehor
Bitte betreffende Seite wahlen und
i iir: i iir: eventuelle Korrekturwerte notieren.
GMS Bereiche filr: G'gz 2;“:32"5'5“" GMS Bereiche filr: A(I;IMS 'Zere'c': far:
aE_2nf -35-308- Py e anderen Gegen- .
82-35-306-10 82-35-310-55 82-35-315-55 stiicke 3. Best|mmung der i
- - - - Verschlusszapfenlénge
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Die Gesamtmaterialstarke (GMS)
0.7 1.2 ~ ~ ~ ~ 2.3 2.8 100 3.2 ist nach der Formel zu berechnen,
192 17 N N N N 8 33 120 | 37 die fiir jedes Gegenstiick
vorgegeben ist. In der Tabelle
17 2.2 - - - - 3.3 3.8 140 4.2 "Verschlusszapfenldngen" ist
2.2 2.7 0 0.5 1.3 1.8 3.8 43 160 4.7 dann in den Spalten A bis D
27 32 05 1 18 23 43 48 180 | 53 der zugehorige GMS-Bereich zu
suchen, fiir den in der Spalte |K| der
i & _ -2 = 2 - - ALY o Referenzwert der Zapfenldnge steht.
3.7 42 15 2 2.8 33 5.3 5.8 220 6.3
42 47 2 25 33 3.8 5.8 6.3 240 | 68 4. Produktnummer des
4.7 5.2 2.5 3 3.8 4.3 6.4 6.9 260 73 Verschlusszapfens
: : : : : - : - Durch Wahl der Kopfform [H|,
5.2 5.7 3 35 4.3 4.8 6.9 74 280 7.8 der Zapfenlange K| und des
5.7 6.2 35 4.1 48 5.3 74 79 300 8.3 Werkstoffes |M| zu vervollsténdigen.
~ ~ 41 4.6 5.3 5.8 7.9 8.4 320 8.8 Beispiel
~ ~ 4.6 5.1 5.8 6.3 8.4 8.9 340 9.3 Fiir das Blattfeder-Gegenstiick
. . 51 56 6.3 6.8 8.9 9.4 360 | 98 él;ms Ni:l;(t)%ﬂal\/')it Grgndlplat[t)e"
-35-302-15) ist Spalte D zu
~ ~ 5.6 6.1 6.8 73 9.4 9.9 380 10.3 wahlen. Fiir den GMS-Bereich
~ ~ 6.1 6.6 7.3 7.8 9.9 10.4 400 10.8 =P +F =52 mmist K = 200
~ ~ 6.6 71 7.8 8.3 10.4 10.9 420 | 114 vorgegeben. Fiir einen Zapfen mit
- - 71 76 8.3 8.8 109 1.4 a0 | 119 Linsen-Schlitzkopf aus Stahl lautet
die vollstdndige Beispielrechnung:
~ ~ 76 8.1 8.8 9.3 11.4 11.9 460 12.4 82-11-200-16.
~ ~ 8.1 8.6 9.3 9.8 11.9 12.4 480 12.9
Hinweis
- - 86 81 9.8 103 125 129 500 | 134 Ausfiihrungen aus Edelstahl konnen
~ ~ 9.6 10.1 10.8 11.3 13.5 14 540 14.4 bedingen. Fiir mehr Informationen
~ _ 101 106 13 18 1 145 560 | 149 gﬁ?men Sie bitte Kontakt mit uns
~ ~ 10.6 1141 11.8 12.3 145 15 580 15.4 '
MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.
| |
southco
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82 LION Blattfeder-Gegenstiick

Werkstoff und Zum Nieten - mit Grundplatte
Oberflache
~—— 19— oo P—~||=
Stahl, anorganische — 0112 e Ansenken oder Eindriicken P 1
Zinkbeschichtung. ' //./ Grundplatte
R ®m
Hinweise zur Installation YRR = = 026
Montage mit Nieten @ 2,5 - die 5.7 2 === ™ plattfeder
Bla_ttfeder muss nach dem Nieten * | 4—1 L e Nietschaft auf stauchen
frei beweglich sein. 2%.6 0 2.7:0%
Bestellnummer I
siehe Tabelle. +~||~—F ||[~—F
Hinweis 7 .J ] ":\L: = \ 4 GMS  ~| [~GMS
Verwenden Sie bei der Auswahl i &= 9.5 GMS =P +F GMS =P +F
der Verschlusszapfenlénge die \ 'r‘-‘-l =
passende Spalte in der Tabelle _,I (26
"Verschlusszapfen-Auswahl".
82-35-302-15 D

wg;';ﬂ‘.’;,‘,‘:" Zum Nieten - ohne Grundplatte

Stahl, anorganische

—— 19 P~{|=
Zinkbeschichtung oder Edelstahl. 0119 ™ / Ansenken oder Eindriicken P l
Hinweise zur Installation + ¢ é |<_ |
Montage mit Nieten @ 2,5 - die 32 0286
Blattfeder muss nach dem Nieten ST | =5 ™ Blattfeder
frei beweglich sein. * ' | AJ Nietschaft auf stauchen
+0.25
Bestellnummer e S —— 02750
Siehe Tabelle.
H. ) I,,::\\ I,,_‘\\ 4 ->|<—F i F
inweis (@) ( 95 GMS | [~GMS
Verwenden Sie bei der Auswahl \@" Q::) =" *
der Verschlusszapfenlénge die GMS =P +F GMS =P -+ F
passende Spalte in der Tabelle 02.6 I—-— ——(5.2r=—
"Verschlusszapfen-Auswahl". -0 79
Stahl 82-35-295-15 D
RVS 82-35-295-20

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.

[
3 HEYMAN® Manufacturing GmbH « Tel +49 (0)641 974 23 0 « Fax +49 (0)641 974 23 11 » www.heyman.de « info@heyman.de 50 u Lhco



Vierteldreh-Schnellverschliisse

gHEYMAN
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82 LION Blattfeder-Gegenstiick

Zum Schweifien

2
Grundplatte P

e

Z
= Blattfeder

P-»_«-

IJI::_' ::\l\I Q *
Q = O '9'5 ~F—F  A—F
].—_—_-_—_" A
GMS - ~GMS
GMS =P +F GMS =P +F
82-35-303-15 D
Seitliche Montage
- 83
Tiir oder - 32 — 0 6.4 — et
Plaﬂex — 16 -— . p_*l
*'é T I I =l f a
—— —— e ——
o T[S || 1 I
P A 17.1 L - M. .
* l N \,‘\J * ! fiir Sicherungsring
Untere | J..4,.
Platte -—I 9.5 = 2 Montage- —— 16
bohrungen, 17 -
- 19 = 033
{
GMS Abstan
!
GMS =P + Abstand + 1.6
82-45-101-15 D
th
sS0uUcnCo HEYMAN® Manufacturing GmbH « Tel +49 (0)641 974 23 0 « Fax +49 (0)641 974 23 11

Werkstoff und
Oberfliche

Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Hinweise zur Installation
Blattfeder muss nach dem
SchweiBen frei beweglich sein.

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenldnge die
passende Spalte in der Tabelle
"Verschlusszapfen-Auswahl'.

Werkstoff und
Oberfliache

Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Hinweise zur Installation
Montage mit Nieten @ 2,5.

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswabhl
der Verschlusszapfenlénge die
passende Spalte in der Tabelle
"Verschlusszapfen-Auswahl'.

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.

MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.

» www.heyman.de ¢ info@heyman.de
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82 LION Gegenstiick

Werkstoff und
Oberflidche

Stahl, verzinkt und Neopren.

Hinweise zur Installation
Montage mit Nieten @ 2,5.

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 273 ist die hier
unter "Verschlusszapfen-Auswahl'
genannte Spalte zu verwenden.

Werkstoff und
Oberfliache

Messing und Stahl, verzinkt und
Edelstahl.

Hinweise zur Installation
Montagewerkzeug

-
R

Bestellnummer: 29-8125-309
Bestellnummer

Siehe Tabelle.

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenldnge die

passende Spalte in der Tabelle
‘Verschlusszapfen-Auswahl".

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Schwinggummi-Gegenstiick

Montagebohrung, P~||~
025 . o
O, I
30.9 }
. 41.3 —_— |
018.2 Min. 9.5
f—— —— ' )
{ﬁ.ﬁ‘ 0';“ 95 GMS = P
£ S i T
Verschlusszapfen Obere Platte
[ \%ﬁ ]
| | ~+—Gegenstiick
= =
Untere
Platte
82-35-306-10 A
Einrastgegenstiick
P~{l-
P 1
7
GMS - [~ GMS
11.9+0.1 I\ \ GMS=P+508  GMS=P+5.08
2.5 Max
Beim Einpressen Stirke der -~ k¥
miissen alle vier unteren Platte
Federn hinten in
der Platte einrasten.
82-35-309-56 D
th
soucnco
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L N e
82 LION Gegenstiick
Aufsteckgegenstiick Werkstoff und
Oberflache

7.5 Min. P>||=
7.5 Max. P I Stahl, anorganische
Plattenstarke Zinkbeschichtung oder Edelstahl.
18 0.51 bis 5

I Bestellnummer

71 SN Siehe Tabelle.

f Hinweis

15.9 |_7_g 0.64 - Verwenden Sie bei der Auswahl

07.9 Min. _ der Verschlusszapfenlange die
~{~—F Hf~—F passende Spalte in der Tabelle
GMS | l~gms Verschlusszapfen-Auswahl".

Mit Hand aufsetzen GMS=P+F+0.76 GMS =P +F + 1.4

@ Aufsetzen

Mit Schraubendreher aufsetzen

@ Aufsetzen

Stahl 82-47-113-15

D
Edelstahl | 82-47-113-20
Einpressgegenstiick - P - Lo g UL
P geq P Oberflache
|\
f Ab- :> :> Stahl, verzinkt und Edelstahl.
QT o118 stand Hinweise zur Installation
R Gegenstiick biindig zur unteren
l Platte einpressen.
| j03 =] 90° Anschidge ~ll-gms s
GMS Das Gegenstiick ist biindig zur
GMS = P + Abstand - 0.5 GMS = P + unteren Platte dargestellt. Um
(wenn der Abstand > (Korrekturwert fiir den Abstand zwischen oberer und
der Stérke des Sicherungsringes ist)  Sicherungsring - 0.5) unterer Platte zu eliminieren, ist
das Gegenstiick um den Betrag
. .. > der Stédrke der gewéhlten
In massiven Werkstoffen In Hohlrdumen Sicherungsscheibe tiefer zu setzen.
Obere Platte 7 Shere Plate Dieser Betrag ist zur GMS zu
addieren.
) .— Sicherungsring
—Sicherungsring - o oo Bestellnummer
N 0 11.9%0 Siehe Tabelle.
N 0 11,9400 T ‘
0 - Hinweis
111 Min., 2.00 Min. Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenlénge die
passende Spalte in der Tabelle
"Verschlusszapfen-Auswahl'.
82-35-308-55 B

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.

| |
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82 LION Gegenstiick

Werkstoff und
Oberflidche

Stahl, verzinkt und Edelstahl.

Hinweise zur Installation
Gegenstiick biindig zur unteren
Platte einpressen.

Hinweis

Das Gegenstiick ist biindig zur
unteren Platte dargestellt. Um

den Abstand zwischen oberer und
unterer Platte zu eliminieren, ist
das Gegenstiick um den Betrag

> der Stérke der gewéahlten
Sicherungsscheibe tiefer zu setzen.
Dieser Betrag ist zur GMS zu
addieren.

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenlénge die
passende Spalte in der Tabelle
"Verschlusszapfen-Auswahl".

Werkstoff und
Oberfliache

Stahl, verzinkt und Edelstahl.

Hinweise zur Installation

Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
Stahlen, Aluminium oder entharteten
rostbestandigen Stahlen mit einer
Rockwellharte von R85 oder
weicher.

Fiir umfassende Montagerichtlinien
nehmen Sie bitte Kontakt mit uns
auf.

Bestellnummer
Siehe Tabelle.

Hinweis

Verwenden Sie bei der Auswahl
der Verschlusszapfenlénge die
passende Spalte in der Tabelle
“Verschlusszapfen-Auswahl".

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Ultraschallmontage in Thermoplast -~ P P
)\
1.57
— Anschldge ) )
013.4 T \
liber )
Réindel [ET  ons } A-ems
i ! S ' GMS
L_m.gg GMS=P-05 GMS =P +
Korrekturwert fiir
Sicherungsring - 0.5
Installation Blindloch Bohrung
Fiihrungsnase, falls erforderlich
+0.09
r 0 11.9.—.0.00 =030 ' |
T 11.2 Min. [ | 44'8 Min.
011.9°0%
2501 Flihrungsnase
82-35-310-55 B

Geschlossene Einpressgegenstiicke — Schirmen

12.7:0.3
o.9¢0.14—F— =
r— 1=
A\‘q" R

E "'WT—J”“‘”

13.7+0.3

Markierungen fiir
Verschlusszapfen. Sie stehen
im rechten Winkel zum Schlitz
oder Fliigel des geschlossenen
Verschlusszapfens.

ab gegen RFI/EMI Strahlung

P->-<-

P
=\
o ] | |
stand
~|—F H~—F
GMS - [~ GMS
GMS=P+F Stérke der unteren Platte (F) > 0.9

(wenn der Abstand + Stérke des Sicherungsringes:

- T > der Stérke des GMS=P+F
2 Untere Platte Sicherungsringes ist)
Starke der unteren Platte
_'_ N N (F) = 0.9 + Stérke des
" Lochkante muss S Sicherungsringes:
0 11.1%; auf dieser Seite GMS =P + 0.9 + Stirke
L1 scharf sein - B des Sicherungsringes
I nicht entgraten
1k I
= |~ 0.94 Min. = 2=
82-35-315-55 C
th
sSoucnco
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82 LION Sicherungsringe - Zubehor

"Push-0On" Sicherungsring  "Push-On" Sicherungsring

Kunststoff

0.3 - () 10.4 -

| =2

0.6

11 | 0102

Dichtungsscheibe Druckfeder Kopfscheibe
R ppt
@ 9.5 Max. \ 056
“0 9'5" 0 5!: b j
L - — ca. 4.8 8107
rD:I:I f Y
0.51 g5 T
{ ) |1-——'-0 6.4

Einrast-Sicherung

Geschlitzter Werkstoff und
Sicherungsring Oberfliche
Siehe Tabelle.
Hinweise zur Installation
Fiir "Push-On" Sicherungsringe:
0927

i

5.64 (il
CIT—r1—

E 0.38
Flache Scheibe
Bestellnummer: 82-0-22542-11
Fiir geschlitzten Sicherungsring:
087
0.05
LEI:EI
Voez e <

Bestellnummer: 82-0-7595-11

Hinweis

Fiir Einrast-Sicherungen sind
Zapfenldngen mit einem Mindest-
Referenzwert K| = 180 erforderlich,
(siehe Tabelle Verschluss-

—[7]~ Plattenstérke min. 1.5 zapfenldnge).
Max. 3.2 Erst den Verschlusszapfen in die
=t 1 Einrast-Sicherung setzen, bevor
t f!!‘ diese in die Platte gesetzt wird.
Ll 0965 559
0109 / -
{ Il \_/ Bestellnummer
L | Siehe Tabelle.
33
4.32
| |~203 Hinweis Korrekturwert:
Wir dieses Zubehor eingesetzt,
so erhoht sich der Wert der
Gesamtmaterialstarke (GMS).
Bei der Berechnung der GMS ist der
genannte Korrekturwert zur Starke
"Push-0n" Sicherungsring 82-32-201-20 Edelstahl addiere + 0.25 der oberen Platte (P) zu addieren.
"Push-0n" Sicherungsring Kunststoff 82-32-301-12 Nylon, schwarz addiere + 0.64
Geschlitzter Sicherungsring 82-32-101-20 Edelstahl addiere + 0.38
Dichtungsscheibe 82-43-201-38 Neopren Nitril Kautschuk, schwarz addiere + 0.51
Druckfeder 43-13-1-24 Edelstanl addiere + 0.51
82-46-101-39 Nylon, weif
Kopfscheibe addiere + 0.51
82-46-101-41 Nylon, schwarz
Flache Scheibe 82-46-103-39 Nylon, wei addiere + 0.51
Einrast-Sicherung 82-32-401-41 Nylon, schwarz addiere + 0.51

southco

MaBe in mm, falls nicht anders angegeben.
MaBe ohne Toleranzen sind Richtwerte.

HEYMAN® Manufacturing GmbH « Tel +49 (0)641 974 23 0 « Fax +49 (0)641 974 23 11 » www.heyman.de ¢ info@heyman.de

8



