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Der C5-Hebelverschluss mit
Anzugswirkung ist hier eingebaut
in eine Kehrmaschine. Er ist
einsetzbar bei NEMA 4- und IP-
66-Anwendungen. AuBerdem
bildet der Verschluss in
geschlossenem Zustand einen
bindigen Abschluss mit der
Oberflache und ist einfach an die
Brettstarke anzupassen. Lieferbar
in 4 Bedienungsalternativen.

Der C2-Hebelverschluss mit
Anzugswirkung ist eingebaut in einem
Gabelstapler. Der Verschluss bildet
einen bindigen Abschluss der
Griffplatte mit der flachen Blende und
ist einfach an die Brettstarke
anzupassen. Lieferbar in vier
Bedienungsalternativen.




FHEYMAN Einleitung

Unsere Arbeitsweise:
Nahezu jede ,Verschlussfrage' ist einzigartig und erfordert eine
spezielle Losung.

In diesem Katalog finden Sie eine vollsténdige Ubersicht iiber die
unterschiedlichen Mdglichkeiten auf dem Gebiet von
Verschliissen, Handgriffen und Scharnieren (Access Hardware).

Das Sortiment bietet [hnen sinnvolle und kreative Konzepte fiir
die Losung Ihrer Verschlussfragen. Die Produkte kombinieren
die Einfachheit des Bedienens mit Qualitdt und einer einfachen
und schnellen Montage. Geeignet fiir die unterschiedlichsten
Anwendungsbereiche.

Das Sortiment ist wie folgt eingeteilt:

e Schnappverschliisse

* Kompressionsverschliisse mit einstellbarem Anpressdruck
e Spannverschliisse

* Riegelverschliisse

* Scharniere

¢ Handgriffe

* Vierteldreh-Schnellverschliisse

e Unverlierbare Verbindungen

* Mehrpunkt-Verriegelungssysteme

lhre Frage -
unsere
Herausforderung

Mit Hilfe unserer Erfahrung,
unseren Kenntnissen und
unserer Kreativitat
unterstiitzen wir Sie gerne
beim Treffen der richtigen
Wahl und der sinnvollsten
Arbeitsweise.

Die Eisberg-
philosophie

Ungeféhr 80% lhrer
Produktionskosten werden
bereits wahrend des
Vorgangs der Konstruktion
festgelegt. Gerade deswegen
will HEYMAN® Sie in dieser
wichtigen Phase unterstiitzen,
indem wir lhnen helfen, die
Entscheidung fiir die optimale Befestigungstechnik zu treffen.
Hierbei halten wir sowohl die sichtbaren wie auch die
unsichtbaren Kosten im Auge. Denn gerade wenn HEYMAN® in
einem friihen Stadium bei der Auswahl zu Rate gezogen wird,
kénnen groBe Einsparungen realisiert werden.

« Recyclingkosten

soucthco
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Den Unterschied sichtbar machen
Ein im eigenen Haus

entwickeltes Analysemodell

macht es maglich, die o
nicht-sichtbaren Kosten zu 80K
bestimmen. Hierdurch j::
haben Sie einen besseren
Uberblick iiber die

verschiedenen Alternativen.

Gesamtkosten fiir:

W Qualitat
Sonstige

M Investitionen

B Einkauf
Arbeitszeit

Urspriingl. Neue
Situation Situation

Sind Sie auf Suche nach den
allerneuesten Produktinformationen?

Wir arbeiten kontinuierlich daran, unsere Dokumentation, die
Anderungen unterworfen sein kann, auf dem neuesten Stand zu
halten. Fiir eine aktualisierte Ubersicht verweisen wir Sie darum
gerne auf unsere Website:

www.heyman.de

Mit einem ‘Klick’ finden Sie
* alle aktualisierten Produktinformationen (PDF-Datei)

e Informationen (iber neue Produkte
e viele Lésungen fiir Ihren Anwendungsbereich

e einzigartige Auswahimodule

Mit einem ‘Klick’ erhalten Sie
e gratis Muster

e gratis CAD-Bestédnde

* gratis Dokumentation
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JHEYMAN Unsere Mirkte
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FJHEYMAN Unsere Mirkte
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Kapitel 1 gH EYMAN

Schnappverschliisse
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JHEYMAN Schnappverschliisse

Flush Pull Schnappverschliisse

¢ Nun auch in Beige erhaltlich

e Zum Offnen Grifflasche ziehen

¢ Integriertes Schloss verhindert unerwiinschten Zugriff
¢ Aus korrosionsbestandigem Material

¢ Jederzeit von Innen zu 6ffnen Schloss mit
e Praktische Einlochmontage Plattchen-
Mittel zylinder
B - N\
T Griff gedffnet —»\ \\
ca. 36 /%\ ‘\\\
Y
s N
L 050 —\——
1 o
22 [P0 : :JJ Haltebereich
‘ o 1y (s. Tabelle)
355 —*
+ - 14,3

Abgebildet ist die Ausfiihrung mit Schloss.
Ausfiihrungen ohne Schloss sind auch
erhéltlich (siehe unten).

Hebel und Falle in der
offenen Stellung.

GroB

r—
| |
|
Griff ge6ffnet
|
445 | |
3 |
Haltebereich
l .~ 063 . (s. Tabelle)
|
P >
076 ? (@)
29 SchlieBwinkel
39,5 I
! /
Y B3,
L . ; Hebel und Falle inder__|_—
Abgebildet ist die Ausfiihrung mit Schloss. offenen Stellung.
Ausfiihrungen ohne Schloss sind auch
erhéltlich (siehe unten).
Produkinummern . Plattenstarke | e der |Schrauben-
ohne Schloss mit Schloss** Halterung | ldnge mlc o
Hosstl::Is L5 Schwarz Russt'::ft‘ Schwarz 1,5 [+1,0
Mittel
M1-61-8 o M1-61e | M1-61-1e | M1-61-7e | M1-41-8 et M1-41e [M1-41-1e | M1-41-7 e 2" 7 14 16
M1-62-8 o M1-62e | M1-62-1e | M1-62-7e | M1-42-8 ¢ t M1-42 e |M1-42-1e | M1-42-7 @ 7 12 14 20 5102
+1,
M1-63-8e | Mi-63s | MI-63-1e | M1-63-7e | M1-43-8e1 | Mi1-43e |M1-431e| Mi-437e | 12 | 17 38 16 R I IR
M1-64-8 o M1-64e | M1-64-1e | M1-64-7e | M1-44-8 e t M1-44e |M1-44-1e | M1-44-7 17 22 38 20
M1-25-61-18 o - - - M1-25-41-18 - - - 2 12 22 - 20 27
M1-25-61-28 o _ R - M1-25-41-28 o - - - 2 12 22 - 32 635 | 52,5 39
M1-25-62-18e| - - - M1-25-42-18| - - . 12 | 2 12 - 20 | *09 27
M1-25-62-28 ¢ - - - M1-25-42-28 - - - 12 22 12 - 32 39

* M1-X1, M1-X1-1 und M1-X1-7 lassen sich auch in min. Plattenstarke von 1 mm montieren, wenn entsprechend kiirzere Schrauben verwendet werden.

** Zwei Schlissel gehéren zum Lieferumfang

t Fur die Ausfiihrung mit Pldttchenzylinder (nur in der mittleren GroBe aus Edelstahl erhéltlich), ersetzen Sie die 4 in der Produktnummer durch eine 7. Beisiel: M1-71-8.
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FJHEYMAN Schnappverschliisse

F

Montage

Hohe der
Halterung E
(siehe Tabelle)
Kreuzschlitz-

Flachkopf-
schraube M5

(im Lieferumfang
enthalten)

0B

WERKSTOFF UND
OBERFLACHE
GEHAUSE, GRIFF UND HALTERUNG: PC/PBT
mischung, schwarz, weiB oder beige.
SCHLOSS: Mineralfaserverstarktes Nylon,

19+£0,15

schwarz
05,501 RIEGEL: Polyacetal schwarz, weiB oder beige.
Bohrung far Schrauben M5 STIFT: Rostbesténdiger Stahl &hnlich 1.4300
(diese Schrauben werden . ..
nicht mitgeliefert). passiviert und briiniert.
SCHLUSSEL, FEDER, SCHLIESSWINKEL
Schnappverschluss UND.S_GHRAUBEN: Rostbestandiger Stahl,
(ohne Halterung) passiviert.
Rostbest. Stahl
GEHAUSE, GRIFF, RIEGEL,
SCHLIESSZYLINDER UND MONTAGEWINKEL:
Festigkeitsrichtwerte

Rostbestandiger Stahl CF-8M (dquivalent 316

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die praktische Erprobung in Ihrer speziellen Anwendung). SS) elektropoliert

Mittlere Ausfiihrung GroBe Ausfiihrung ?Elg&)?o:;g:is\:iiﬁdiger Stahl SAE 302 (ahn.
Max. Betnebs!ast (auf.den Riegel wirkender Druck): ~ Max. Betngbslast_ . SCHLUéSEL, FEDERN, SCHLIESSWINKEL
PC/PBT mischung: 270 N (auf den Riegel wirkender Druck): ND SCHRAUBEN: R sndiqer Stahl
RVS Rostbestandiger Stahl: 835 N RVS Rostbestandiger Stahl: 1165 N UND UBEN: Rostbestandiger Sta
(Serie) SAE 300, passiviert.
Max. Anzugsdrehmoment fiir Max. Anzugsdrehmoment fiir SchlieBzylinder
Montageschrauben: 1,7 Nm Montageschrauben: 1,7 Nm 0-RING: Gummi Buna-N, blank

Betriebstemperatur: -18°C bis 60°C SICHERUNGSRING: Rostbestandiger Stahl

Entflammbarkeit: nach UL94 - HB (PC/PBT mischung) I
Funktion
SchlieBen: Leichter Druck gegen die ... schlieBt die Tiir. Offnen: Nur den Handgriff des Verschlusses
Platte oder den Verschluss... aus der Mulde ziehen oder auf der Innenseite

den Hebel betdtigen.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

SOULhCO  HEYMAN® o Tel. 06 41/9 74 23-0 « Fax 06 41/9 74 23-11 info@heyman.de * www.heyman.de 11



FJHEYMAN Schnappverschliisse

Offnet durch ziehen

e Offnet mit Ziehen des Knopfes

¢ Praktische Einlochmontage

¢ Bundiger Knopf; springt bei leichtem Druck heraus
¢ UV- und korrosionsbestandig

Werkstoff und Oberfliache
GEHAUSE: PC/ABS Kunststoff
KNOPF: PC &/ABS Kunststoff
0 Knopf: ABS Kunststoff, vergoldet oder
T/ verchromt. FUHRUNGSZYLINDER (n.a.):

Polyacetal, schwarz
SCHLIEBWINKEL AUS KUNSTSTOFF,
MUTTER UND FALLE: glasfaser-
verstérktes Nylon, schwarz.
) SCHLIEBWINKEL AUS METALL: rost- und
Gewinde siurebestandiger Stahl 1.4301, passiviert.
_Ms2x15_ FEDERN (n.a.) rost- und séurebestandiger
Stahl, 1.4301, passiviert.

SchlieBwinkel fiir ,V-Falle* n.a. nicht abgebildet (innenliegend)

Oberflache Ausf. fiir
Knopf/Gehduse V-Falle

Chrom/Chrom M1-2A-15-1 e
Schwarz/Schwarz M1-2A-15-5 o
Gold/Gold M1-2A-15-8

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die praktische
Erprobung in Ihrer speziellen Anwendung).

\ MAXIMALE BETRIEBSLAST: Selbst-
einstellender Haltebereich: 220 N.

FESTER HALTEBEREICH: 310

BETRIEBSLAST GRENZWERT (Mittelwert):
Offnet durch Ziehen: 225 N

GRENZWERT (Mittelwert): Selbsteinstellender
Haltebereich: 460 N

FESTER HALTEBEREICH: 780 N
BETRIEBSTEMPERATUR: -30°C bis 60°C
SALZSPRUH-TEST NACH ASTM B117: Mehr

238

.. - als 500 Stunden
Driicken - der Knopf Ziehen - der Verschluss ULTRAVIOLETT-TEST NACH ASTM G53: Mehr
\_ Geschlossen springt herauis offnet J EETSF(I]_(LI?I}K/I”B%SKEIT: UL 94-HB

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

/ Funktion )

1. Turblatt/Platte und Zarge/Rahmen gemaB MaBskizze vorbereiten. Fiir eine Positionierung kann ein Doppel ,,D“ Ausschnitt und /oder der
Ausschnitt fiir den Fliihnrungszapfen vorgesehen werden. (Der Fithrungszapfen ist so geformt, dass er abbricht, falls kein Ausschnitt
vorhanden ist.

2. Den Verschluss einsetzen und mittels Mutter sichern. Das max. Drehmoment betrdgt 4,2 Nm. Den SchlieBwinkel parallel zur Falle
befestigen. 0 8.4+0.2

. « fiir Fiihrungszapfen
Tirblattstark 2 :
mu|:1 a1; dirke 2323 (optional)
max. 19 Tiirblatt/K i
iirbla appej‘ -
/A\ A
Tiirblatt/Klappe 12
T 27 +1 Y ,4
b 30i(f.2D
Mutter ) - oppel 'D*
SchlieB- —* Ausschnitt
winkel Mittellinie des (optional) | Rzaé;]f%%/n
Verschlusses Tiirblat 02
1 Zarge/ A 14+2 /Klappe 145 == 25:
Rahmen " —=— 255 (10) MIN —= '
Fiir Schrauben M5 G *
\ (nicht im Lieferumfang) Mittellinie des Verschlusses /

12 HEYMAN® e Tel. 06 41/9 74 23-0 o Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ® www.heyman.de soucthco



FJHEYMAN Schnappverschliisse

Einrast-Schnappverschluss,
Ergonomisches Griff-Design

e Zum Offnen Griff schieben/ziehen

¢ Einloch-Einrastinstallation

¢ Aus korrosionsbestandigem Material

¢ UL94-VO gelistet, Flammen abweisendes Material

A ——»

H [ J —
F—<—>|
- I
ESPtlgﬁt(%n_ Verschluss /g * L
Tiirblatt/ I
y | Plate —— | Y L
- A
/ ¢
Zarge/ . ~_—.
Halte- Rahmen ——=—= C Betdtigungs- Feder
bereich richtung K -
r—— B ——————=
e nene produkt. - g
Plattenstédrke Materialstirke| A B C F G H | J K nummern
1401 3+0,1 19 [222| 4 |51 | 15 |83 |155|95 | 7.6 |A3-70-412-25@ | Mittel
12192 48+01 |[301|362| 43 |72 |22 [128[224|165| 14 |A3-60-519-25® | GroB .
: Werkstoff und Oberflache

VERSCHLUSS: ABS-Kunststoff, schwarz,
UL94-VO

Montage , _ —
1. Vorbereiten des Tiirblattes/der Platte §E4D3E0Fé roas;:iiféindlger Stahl ahnlich
(Ausschnitt sorgféltig entgraten — 2. Verschluss mit der Vorderseite in den ' P ’
MaB, siehe Tabelle). Ausschnitt driicken.
— X .
Tirblatt/Platte
/ Festigkeitsrichtwerte
Ar ,,'t—- (Wir ligfern Ihnen gerne Testmuster
| fiir die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung).
= w «
A [  E— . - GroB:
Rmax 0,1 V Grenwert (Mittelwert): 130 N
] Grenzwert (Mittelwert): 210 N
= Mittel:
L Max. Betriebslast: 90 N
"’ Ay Max. Betriebslast: 150 N
Zarge/ Entflammbarkeit: UL94 - V-0.
Rahmen ™= L 3. Verschluss herunterdriicken und Betriebstemperatur: -40°C bis 60°C
einrasten lassen.
MontagemaBe
GroBe L w X ‘
Mittel 12,7+ 0,1 7,840,05 6,4+ 0,8
GroB 22,2+ 0,1 14,3+ 0,1 9,5+0,8

e

SOULhCO  HEYMAN® o Tel. 06 41/9 74 23-0 « Fax 06 41/9 74 23-11 info@heyman.de * www.heyman.de 13
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FJHEYMAN Schnappverschliisse

Einrast-Schnappverschluss mit Griff
¢ Drei GroBen

e Zum Offnen Griff schieben/ziehen

¢ Einloch-Einrastinstallation

¢ Aus korrosionsbestandigem Material

e F——————
la— F ] . le—— C—
e _
Platten- Verschluss—— U * ‘
starke H
Tirblatt/
j oy e 'y

IR T

bereich ahmen/
Zarge | Betétigungs-Richtung Feder
3 Klein D —=]
4 Mittel
4,3 GroB
P ) ~
Haltebereich Mafle

Platten- Gesamt- il GriBe
stirke |Materiaistakd A |B [ G | D | E | F| G| H il nummern

0,76 £0,08 | 254+0,13 | 151 |11,1| 6,0 | 44 [119 |44 | 40 | 56 | 0,8 | A3-10-310-12® | Klein

1+01 3+0,1 2251155195 |75 | 18 | 65|55 | 85 | 15 | A3-20-412-12¢ Mittel

12798 | 48+01 |36 |225[165| 14 | 29 [105] 9 | 13 | 2 [A3-30519-12¢ [ GroB

Montage
1. Vorbereiten des Tiirblattes/der Platte 2. Verschluss mit der Vorderseite in den
(Ausschnitt sorgféltig entgraten — Ausschnitt driicken.

MaB, siehe Tabelle).

Werkstoff und Oberflache
VERSCHLUSS: ABS-Kunststoff, schwarz
oder Polyacetal, schwarz
FEDER: rosthestandiger Stahl ahnlich
1.4300, passiviert.

- X = Tiirblatt/Platte

Ai ',t__

-

Festigkeitsrichtwerte
_‘— (Wir liefern Ihnen gerne Testmuster
Rmax 0.1 W flr die praktische Erprobung in lhrer
’ _t speziellen Anwendung)).

Max. Betriebslast:
- | —] g Klein: 25 N

Mittel: 90 N
3. Verschluss herunterdriicken und GroB: 130 N

einrasten lassen.

<>

Zarge/Rahmen Grenzwert (Mittelwert):

Klein: 145 N
Mittel: 150 N
GroB: 310 N

Entflammbarkeit: UL94 - HB.
Betriebstemperatur: -40°C bis 60°C

MontagemaBe
L w X

Klein |8,33+0.05 | 45740,05 | 4,8+0,8

GriBe

Mittel 12,7401 7,8+0,05 6,4 40,8

GroB 22,240,1 14,3+0,1 9,5+0,7

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Schnappverschliisse

Einrast-Schnappverschluss mit biindiger Griffmulde
e Zum Offnen Griffmulde schieben/ziehen

¢ Einloch-Einrastmontage

¢ Aus korrosionsbestandigem Material

¢ In drei GroBen erhaltlich

Serie 40 und 50 Serie 99 (tiefere Griffmulde)
Griffmulde
o Griffmulde 4 (> A\
\
D (o]
b c

Plattenstérke

Tiirblatt/. ~ E -
Platte

2
" Platlonstark
I £ attenstarke

2
B Tiirblatt, [ E =
) “ ' Platte "\ ! *
Zarge/ \ *
Feder N N
Rahmen | _ Betitigungs- \ \\ N F B
Halte- Richtung 6,4 — Verschluss | Zarge/ \ !
bereich - A - Rahmen So==2 +
Halte- | Betdtigungs- \ Feder
bereich Richtung 6,4 Verschluss|
f———— A -

. Haltebereich Mafe Produkt-
GroBe | piatten- | Max. Gesamt- AlBlc|D|E|F nummern

stirke |materialstérke
UL94- HB UL94- V0
12+01 6,4+01 | 57|15 |28 | 25| 47 | 13 | A3-40-525-12 A3-99-187-12

40
164 | 64+01 | 57|15 |28 | 25 | 47 [ 13 | A3-40-625-12¢ | A3-99-130-12

50 (2292 | 64+01 |57 |15 |47 | 44 | 47 | 13 | A3-50-925-12 ¢ | A3-99-144-12

99 (2292 | 64+01 |57 |21 |50 |44 |48 |19 [ A3-99-122-12¢ | A3-99-253-12

Montage
1. Vorbereiten des Tiirblattes/der Platte. 2. Verschuss mit der Vorderseite in den
(Ausschnitt sorgféltig entgraten - Mafe, Auschnitt driicken
siehe Tabelle)
X
——l «
A‘ '4_ : I
‘P
jw paten- 3. Verschluss herunterdriicken und einrasten
Zarge/ Rmax 0,2 starke
gy P e }
e [ >
A Avj
V
Montagemale
Serie
L W X
40 38 %% 25,5%% 125 49
50 38 0% 44,540,1 12,5 48
99 38 198 44 5401 12,5 42

Werkstoff und Oberflache
VERSCHLUSS: ABS-Kunststoff,schwarz
FEDER: rostbestandiger Stahl ahnl.
1.4300, passiviert.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmusster fir
die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung).
Grenzwert (Mittelwert): 580 N
Max. Betriebslast:
Serie 40: 180 N
Serie 50 und 99: 220 N

Entflammbarkeit: UL94 - HB
oder VL94-V-0
Betriebstemperatur: -40°C bis 60°C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Schnappverschliisse

Runder Schnappverschluss mit Drucktaste
e Zum Entriegeln Knopf driicken
e Wahlweise mit oder ohne Zylinderschloss

¢ Auswurffeder (optional) verhindert Rasseln

Mit Knopf

15 A |
== B Rahmen- -»—{ H
maB, wenn der ein- |
stellbare SchlieBwinkel
nicht benutzt wird. i
C alternati SchlieBwinkel
Montage des | | SchlieBwinkel mit zwei
SchlieBwinkels.! , Schrauben M3 befestigen
| (nicht mitgeliefert).
Blattfeder als Zubehor lieferbar ———— | i
[ ] [l
| ]_ i |
. —_—
R o Falle f
r'm S m %L{ 24115
S N | 16+1,5
229 f
@19 —
* N 025
Mit ZylinderschloB —/Kno ¢ — Gewinde 1"-20
Mit glgichem Schlie[}zylinder. P v'\ — Sechskantmutter
Sc.hlle%Bzyhnder‘mlt unter- ) Zahnscheibe 32 mm
schiedlicher SchlieBung und ~ Max. Stérke —em— |<—
SchlieBanlagen sind auf des Tirblattes D
Anfrage lieferbar. (siehe Tabelle)
Grifflasche als Zubehor lieferbar
Fluchtend Um 90° zur

mit Falle
) @ N oF
Kante des % N \Kante |
Trblatts / des Tiirblatt

o

Fluchtend mit Falle

Falle versetzt

j 2

Um 90° zur Falle versetzt

29,5 J

-

. Tiirblatt
Ausfiihrung Max. Stirke A B (H D
Nur Verschluss 12,7 32415 25+0,4 17415 40
Verschluff mit +0,1
Grifflasche 10,3 29,5+1,5 23-07 14,5+1,5 37
Produktnummern Zylinderschloss Knopf
Grifflasche, fluchtend 93-303 ¢ 93-304
Grifflasche 90° versetzt 93-313 ¢ 93-314 ¢
Nur Verschluss 93-307 93-308
Blattfeder 93-22-302-18 *
Montageanleitung
1. 2. 3.
9,5+0,2 mm Lochabstand
A A ,  (Zentriert) fir die
Mont
SY:hIieBwinkeI i on Sgﬁni?ﬁ M
< ‘ ﬂ\- l winkels
22,2 4% ]
- Zarge/ A
Rahmen

16
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Werkstoff und Oberflache
GEHAUSE: glasfaserverstarktes Nylon,
schwarz.

FALLE: Polycetal, schwarz.

KNOPF UND BLENDE: Polyester, schwarz.
SCHLIESSZYLINDER: glasfaserverstérktes
Polyacetal, schwarz.

NOCKEN: Polyphenyloxid, blank.
INTEGRIERTE FEDERN: rostbestdndiger
STAHL AHNL. 1.4300. GRIFFLASCHE:
Nylon, schwarz oder GF-8M Edelstahl.
MUTTER: glasfaserverstarkters Nylon,
schwarz. ZAHNSCHEIBE: Stahl TY 302 (US-
Norm) passiviert.

SCHLIESSWINKEL: Stahl Ty 304 (US-
Norm) passiviert. BLATTFEDER: Stahl 1065
(US-Norm); schwarz beschichtet.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster
fiir die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung).
Max. Betriebslast: 530 N
Grenzwert (Mittelwert): 690 N

Montageanleitung
(siehe unten)

1. Das Tlrblatt/Platte und die Zarge/Rahmen
gemaB MaBskizze vorbereiten.

2. Die Grifflasche aufsetzen und den Verschluss
einsetzen.

3. Den Verschluss mittels Zahnscheibe,
Sechskantmutter und wahlweise Blattfeder
befestigen. (Anzugsdrehmoment fiir
Sechskantmutter max. 8,5 Nm).

4. Den SchlieBwinkel ausrichten und festziehen.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

southco




sHEYMAN

Der C3-Grabber™-
Schnappverschluss, eingebaut in
einem Wohnwagenschrank. Dieser

Er verriegelt durch Driicken, 6ffnet
durch Ziehen, trotzdem hat der
Verschluss Anzugswirkung. Sie
haben die Wahl zwischen 3
Haltekréften. Der Verschluss ist aus
korrosionsbestandigen Materialien
hergestellt.

Verschluss wird seitlich angebracht.

02-Magnetschnéapper sind unsichtbar, wenn die Tire
geschlossen ist. Ist die Tire gedffnet, dann ist der
Verschluss flach und es ragt nichts hervor. Dabei sind
diese Verschllsse kostensparend im Einbau, weil sie
schnell (innerhalb einer Sekunde) in ein rechtwinkliges

Loch in der Ture eingeklickt werden.

soucthco
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JHEYMAN Schnappverschliisse

mit biindiger Griffplatte, Miniaturausfiihrung
¢ Leicht gleitende Falle aus Kunststoff

e Zum Offnen Griffplatte anheben

¢ Verschluss schlieBt mit der Frontseite biindig ab

¢ Rationelle Einlochmontage

'<—>— 11
{ ;
28 13
l SR I
max. 1,6 mm
0.9 _-————— 43 — = Plattenstérke
] ;

— 00— T{_J[
Gesamt-

e

Montage

Haltebereich
3,2+0,2

Produktnummer

64-01-10 @

1. Rechteckige Offnung nach MaBskizze

anfertigen.

2. Verschluss in die Offnung einsetzen und mit
Hilfe des Spannwinkels befestigen.

Rmax. 1,5

gpe——

18
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I
‘.L | Sgcrzlslr(]antsr?hlgaube M4
" mit Zahnscheibe
95408 (mitgeliefert)

Werkstoff und Oberflache

GEHAUSE UND GRIFFPLATTE: rostbestén-
diger Stahl dhnl. 1.4301, passiviert.
Sichtbare Oberflachen matt gebiirstet.
FALLE UND HEBEL: thermoplastisches
Polyester, grau.

FEDER UND SCHRAUBE: rosthesténdiger
Stahl dhnl. 1.4300, passiviert.

Niet mit Innengewinde: Aluminium 6061
(US-Norm), blank.

NIET (Achse der Griffplatte): rostbestan-
diger Stahl 1.4016, passiviert.
ZAHNSCHEIBE: rostbestandiger Stahl
1.4006, passiviert.

SPANNWINKEL: rosthesténdiger Stahl
1.4301, passiviert.

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die
praktische Erprobung in Ihrer speziellen
Anwendung)

Max. Betriebslast: 90 N
Grenzwert (Mittelwert): 125 N

Entflammbarkeit: Nach UL94-V-0 gelistet
Betriebstemperatur: -18 °C bis 100 °C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

southco



FJHEYMAN Schnappverschliisse

mit biindiger Griffplatte, kleine Ausfiihrung

¢ Leicht gleitende Falle aus Kunststoff

e Zum Offnen Griffplatte anheben

e Wahlweise verschiedene Ausfiihrungen der Falle zur
Anpassung an viele Haltebereiche

¢ Verschluss schlieBt mit der Frontseite biindig ab

¢ Rationelle Einlochmontage

/ Gehause

— —
) T
é 1 | w | Griffplatte
I )%
| |
| |
47 | | o
| |
425 | | *
| |
| [ _
T T
\\§ 1 ] J
I
— Tiirblatt-
starke 56 B
1 1 (s. Tabelle)
I ¥ S
13 ! L) :l_
25 * : : - : | bereich
TT (s. Tabelle)
[
T Falle
\\ Spannwinkel -
\ Ausfiihrung 1
Kontermutter abgebildet
M4 Gewindebolzen
Halte- Produktnummern A
bereich Tiirblattstirke Aust.| T B
in. . | Max. 3,7 3,9 mm bis 11,1 mm bis 18,6 mm his -
Min. | Max. | Max.3,7mm 7,3mm 14,6 mm 22 mm Min. | Max
Matt gebiirstet
1,2 2 |64-10-111-50 @ 1 1,6 10,4 12,7 12,4
2.8 36 [64-10-113-50 ®| 64-10-133-50 R - 2 32
6 67 |64-10-124-50 ®(64-10-114-50 @ 3 64 19 142 142
123 | 131 [64-10-125-50 ®| 64-10-135-50 |64-10-115-50 @ [64-10-115-50 8| 4 | 7,1 ' ' '
186 | 194 |[64-10-126-50 @ 64-10-116-50 @ [64-10-116-50 ®| 5 7.1

Liefereinheit: Verschliisse, Montagewinkel und Muttern sind separat je Los verpackt.

Fiir schwarze polyesterpulverbeschichtete Ausfiihrung ersetzen Sie bitte die letzte Ziffer der Produktnummer durch eine

“5”, z.B. 64-10-111-55

Montage

1. Vorbereiten des Tiirblattes. Die Stdrke des Tiirblattes darf das MaB T (siehe Tabelle) im SchlieBbereich der Falle nicht

iiberschreiten. Es ist ausreichend, wenn in diesem Bereich die Turblatt-Materialstarke verringert wird.
2. Verschluss in die vorbereitete Offnung einsetzen und mit Hilfe des Spannwinkels befestigen.

|e—— 475+02 —= A

TE’ Tblatt/
atte i
'Av

v
t Rmax. 2
| ]
36,5+02 min. 16 mm 3
¢ 10,3+0,2
=~
)
1T A
' \) \J
Zarge/Rahmen
southco

iﬂrblatt/Platte

pa—

Zarge/Rahmen

— N

Gewindebolzen

™~

Spannwinkel

\ Kontermutter

Werkstoff und Oberfliache
GEHAUSE: rostbestandiger Stahl 1.4303,
passiviert und matt gebiirstet oder
schwarz polyesterpulverbeschichtet
(siehe Tabelle).

DECKPLATTE, GRIFFPLATTE:
rostbestandiger Stahl 1.4301, passiviert,
Oberflache wie Gehduse (siehe Tabelle).
TORSIONSFEDER: rostbesténdiger Stahl
ahnl. 1.4300, passiviert.

FALLE: glasfaserverstérktes Nylon, blank.
SPANNWINKEL: rostbestindiger Stahl
1.4301, passiviert.

STIFT: rostbestandiger Stahl 1.4016,
passiviert.

FEDER UND BOLZEN: rostbestandiger
Stahl dhnl. 1.4300, passiviert.

ZAHNSCHEIBE: rostbestandiger Stahl 400
(US-Norm), passiviert.

MUTTER: rostbestandiger Stahl 300 (US-
Norm), passiviert.

VERSANDEINHEIT: 1 Verschluss, kpl. mit
Montagematerial.

Type 2

1

Type 3

1

Type 4

1

Type 5

1

Festigkeitsrichtwerte
Ausf. Max. Grenzwert
Betriebslast (Mittelwert)

1 130 330
2 110 160
3 920 140
4 70 120
5 55 90

Entflammbarkeit: Nach UL94-V-0 gelistet
Betriehstemperatur: -18 °C bis 100 °C

Alle MaBe in mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Schnappverschliisse

Grabber Schnapper, Einrastausfiihrung
¢ Verriegelt durch Driicken, 6ffnet durch Ziehen
e Schnapper rastet im Rahmen ein
¢ Fir Rahmenstarken von 1,1 mm bis 7 mm
¢ Aus korrosionsbestandigem Material
e Schnapper schlieBt mit Federkraft

e Auswahl aus drei Haltekraften

Schnépper SchlieBwinkel
—-— 43 4
A Vil
5,3 mm — e + |
REF *Orientierungspfeile N
(s. Montageanleitung 4 1]
ENiet N 4 \+/
— ’—IJ
55
% Y = + Py
4 1]
[t—— 26,6 —| [=a—1,5 4 hd
[ 17—
11,5
/Montageanweisung )
1. Tirblatt und Rahmen/Zarge wie gezeigt vorbereiten.
l\’TﬂrbIatt/
—0— Platte Tiirblatt/Platte
0+1 s - f==——min.150 mm——s=|
zul.
55+5

Versatz

4,30
Alternative Montage: fiir Schrauben M4
Bleibt diese Ecke stehen, so I8t sich der Schndpper

nur in einer Richtung einsetzen (Ausschnitt mit Verdrehschutz in der Aufsicht)

—>i<—t0,8 zul. Versatz

—f‘E
27,5+0,2 ¢_ Mittelachse

Rahmen/ der Scharniere

Alle MaBe i

n mm

f

Verriegelt

(z.B.
Hohe der
Schrauben-
kopfe)

Werkstoff und Oberflache
FEDER: rostbest. Stahl ahnl. 1.4300;
GroBe C3-1803; passiviert und blau
lackiert; GroBe C3-1805; passiviert;
GroBe C3-1810; passiviert und
briiniert. NIET: Aluminium 5056 (US-
Norm), blank.

GEHAUSE: ABS-Kunststoff/Polycarbonat
Gemisch, schwarz.

SCHLIESSWINKEL: mineralfaser-
verstarktes Nylon, schwarz.
RIEGELSTUTZE, GRUNDPLATTE,
FEDERSTUTZE UND FALLE: glasfaser-
verstérktes Nylon, schwarz.

Produktnummern
Haltekraft Rahmenstirke (Schnépper)
(Richtwert)
1,1-2,9mm|2,9-53mm| 5,3-7 mm
13N C3-303¢ | (3-503 ¢ C3-703 «
22N (3-305¢ | C3-505¢ C3-705 ¢
44N C3-310 ¢ C3-510 ¢ C3-710 ¢

Montageanweisung

miissen

in die gleiche Richtung
zeigen). S

S

//

1. Den Schnépper im Rahmen einrasten lassen
(die Pfeile auf Schnépper und SchlieBwinkel

2. Den SchlieBwinkel unter Beachtung

der vorgegebenen Toleranzen montieren
und auf Leichtgéngigkeit

priifen.

5
4
Q

\* Bitte beim Einbau beachten dass die Pfeile auf Schnépper und SchlieBwinkel in die gleiche Richtung weisen.

J

Lieferung: Schnédpper und SchlieBwinkel
getrennt als Los verpackt.
*Andere Farben auf Anfrage lieferbar.

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir die
praktische Erprobung in lhrer speziellen
Anwendung)

Nach UL94-HB gelistet
(alle Teile aus ABS-Kunststoff oder
mineralfaserverstarktem Nylon).

Betriebstemperatur: -30 °C bis 60 °C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Schnappverschliisse

Grabber Schnapper, Ausf. mit seitlicher Montage
¢ Verriegelt durch Driicken, 6ffnet durch Ziehen

¢ Aus korrosionsbestandigem Material

e Schnapper schlieBt mit Federkraft

¢ Auswahl aus drei Haltekraften

Schnéapper SchlieBwinkel
282
{15 =
—f 51
145 L |
Lo | et 13,7 - 4 L
——] le 8 r
___ Orientierungs-
( ) [- feile sieh
g s sy 2 _ _}_ p’;(l)renzlgee_e

] P f—

o, ! ’
_C g 11

Q_&s N L2’5 N ) B

anleitung
| - 55
53
mm
REF 485 &
P o
S O ,
& |

Bohrungen

2
33 mm Abbildung zeigt Einbau rechts. Fir linksseitigen

Einbau Schndpper und SchlieBwinkel umdrehen.

Werkstoff und Oberfldche
. FEDER: rostbestandiger Stahl ahnl. 1.4300;
(EinbaumaBe R GroBe C3-1803: passiviert und blau lackiert;
GroBe C3-1805; passiviert; GroBe C3-1810;
passiviert und briiniert.
NIET. Aluminium 5056 (US-Norm), blank.
GEHAUSE: ABS-Kunststoff, schwarz oder

weiB.
RIEGELSTUTZE, FEDERSTUTZE,
o GRUNDPLATTE UND FALLE:
?,Bg“[]“”gte)" ”“2’33 00 g glasfaserverstirktes Nylon, schwarz oder
,\l,'i;tef] ,E,a; rf]?n ¢ weil. SchlieBwinkel: mineralfaser-
(’hrunge =5 verstirktes Nylon, schwarz.
Hinweis: > ’;
Max. Auszugsdrehmoment fiir 54
den Verschiisse = 1,1 Nem ‘ 105 :.a';fk'a:t Produktnummern
Max. Auszugsdrehmoment fiir (Richtwerte)
den SchlieBwinkel = 2,8 Nem
13N (3-303 @
Montageanleitung 22N (3-805
1. Verschluss am Rahmen befestigen, i
2. SchlieBwinkel nach dem padl C3-810 ¢
Xﬁ;zceh,i]”ssscﬁﬁ:gfmg,(rm' S Lieferung: Schnapper und SchlieBwinkel
in Richtung Riegel zeigen), getrennt als Los verpackt.
am Tiirblatt befestigen und , Andere Farben auf Anfrage erhéltlich.
fir leichtgéngiges Schlieen 0371 kel o ) ) )
erneut ausrichten. 157 ”'m'o‘g( 24,7 - v Festigkeitsrichtwerte
Damit Schndpper und SchlieBwinkel vgrsfe in el (Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die
ohne zu kanten ineinandergreifen ohe H praktische Erprobung in Ihrer speziellen
kénnen, ist ein Mindestabstand von 150 sl Hinweis: Der Abstand von 24,7mm ist vorzusehen, Anwendung)
mm zwischen Schndpper und Mittellinie wenn eine Verstellmdglichkeit durch die Langlécher . X
der Bénder oder Scharniere einzuhalten. im Schnapper genutzt werden soll. Entflammbarkeit (ABS-Komponenten):

/ Nach UL94-HB gelistet
Betriebstemperatur: -30 °C bis 60 °C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Schnappverschliisse

Unsichtbares Verschluss-System
¢ VerschlieBt die Tire mit verdecktem Montagematerial
¢ Ausldseknopf ist hinter Tirkante verdeckt
¢ Durch Betatigung des Auslosers wird die Tulre geoffnet
¢ “Schwimmender” SchlieBzapfen vereinfacht

die Ausrichtung
e Stahlkomponenten sichern hohe Festigkeit

(Montage

Befestigen Sie die Fiihrungswinkel an der
Turinnenseite durch SchweiBen, Schrauben (M5)
oder Nieten (@ 5 mm).

N1

(13% mmL 22 mm]

. .. [ (i
A. SchlieBzapfen auswahlen: I

. Finger- Werkzeug-
»~Schwimmender* ~Feststehender* ol e
SchlieBzapfen SchlieBzapfen

Schieben Sie den Verschluss in den
Flihrungswinkel, wie dargestellt.

24
2 ! Fihrungswinkel
Federscheibe —f
/ Zarge/ Gewinde Verschiu
Schlies- Rahmen 'f_ 3/8-24 413
zapfen
e e 25,5 -
| o [°%
Zahnscheibe 20,6 -
Buchse I_12 7
' - 5,2
I

Mit Schubstange - Fiihren Sie die
Schubstange und den Auslésknopf in den
Fiihrungswinkel.

Der Freiraum des SchlieBzapfens betragt insgesamt 4 mm.

Kantennahe Ausfiihrung - Driicken Sie den

B. Verschlussposition auswahlen: ennal ! _
Ausléser in den Fithrungswinkel.

Kantennah oder Schubstange

VerschluB mit Schubslange Kantennah

1. Kantennah

5,2 mm

[
§ 20,9 - ‘
Schubstange |
"16-— ‘
th

8 8 !

/ \

) B ‘ \

V) I

A < Nase ‘ |:|

1

Ausloser

Befestigen Sie die erforderlichen
SchlieBzapfen mit M5 Schrauben. Um eine
optimale Passung zu gewdhrleisten, lasst

(4]
N
~
)

33,4
VerschiuB ||+
1

)V

38 mm Nennabstand

zur Auflageflache des 1 19 Winkel 9 \Kgnte sich der Zapfen vertikal und horizontal um
Verschlusses.Einstellbar 19 — ) (finger- +3.2 mm verstellen

um +6,4 mm zur ‘ Ausldser betdtigt) -7 '

Anpassung an gegebene —

Montagebedingungen,
wie Dichtungen etc.

_T I——l—g 71 Kante

Bohrung\- (werkzeug-
095  betitigt)

4,4 mm Hub

Ein komplettes kantennahes System wird
mit SchlieBzapfen geliefert.

. Produktnummern
Schliefzapfen Verschluss-System

"Schwimmender* | ro £ 101.20 e \ g

"Feststehender”

SchlieBzapfen
E2-50-101-10

SchlieBzapfen

22 HEYMAN® e Tel. 06 41/9 74 23-0
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Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.



FJHEYMAN Schnappverschliisse

2. Verschluss mit Schubstange i
-
O> +—15
/72ahnscheibe
|
© i
38 mm Nenn- T
o e J o —tg-
Einstellbar um S |‘ 8 Werkstoff und Oberfléache
R o ~ VERSCHLUSS, FUHRUNGSWINKEL UND
gegebene Mon- ~—— Schubstange * ——= WINKEL FUR SCHLIEBZAPFEN: Stahl
D e 29 652 11121
etc Abstand A le Pate”  SCHLIESSPLATTE: einsatzgehart. Stahl
XXXX 1.1121.
Lange der i 78 SCHLIESSZAPFEN: einsatzgehérteter
Schubstangen (3 r H kohlenstoffarmer Stahl; DACROTIZED ™.
in mm M VERSCHLUSSGEHAUSE UND AUSLOSER:
28,6 Polyester, weiB.
476 MUTTERN: Stahl, DACROTIZED* und lackiert.
_ /an W } ZAHNSCHEIBEN: Federstahl, DACROTIZED*.
} 62 FEDERSCHEIBE: rostfreier Stahl, passiviert.
238 = KEGELDRUCKFEDER: rostfreier Stahl,
| 34 | ahnl. 1.4300.
524 @ Winkel ——| i J_" SCHUBSTANGE: Aluminium 2011
- (US-Norm), blank.
1 Bohrung N Kante STELLSCHRAUBE: Stahl, verzinkt.
19 19 gos (finger-
| 1 betatigt)
| |
1_ Hub ca. 4,4 mm (ist abhéngig von Kante
der genauen Lange der Schubstange) (werkzeug-
betatigt)

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern lhnen gerne Testmuster fir die praktische
Erprobung in lhrer speziellen Anwendung)

Ein komplettes System besteht aus

4 Komponenten. Schliebzapfen| Pewiers Grens:

A. ,Schwimmender” oder ,Freistehender” SchlieBzapfen auswdahlen. Fest 1300 22001

“Schwimm roduktnummern Schwimmend 750 N 1400 N
ender E2-55-102-10

SchlieBzapfen
“Feststehender”
Schliefzapfen

E2-55-101-10

Entflammbarkeit: UL94 - V-O.

B. Ermitteln Sie die Produktnummer fiir die SchlieBstange durch Betriebstemperatur: -18°C tot 120°C

die Ldnge der Schubstangen.

500 mm E2-46-0500-16

1250 mm E2-46-1250-16

- -]
Lénge der
Schubstangen

Fir kundenspezifische Schubstangen verwenden
Sie die Produktnummer E2-46-XXXX-16
(XXXX = L&nge in mm, Min. = 160 mm;
Max = 1372 mm). Minimum Bestellmenge: 50 Stangen

C. & D. Bestellen Sie einen Ausldser und einen Verschluss

[C] Ausldser | E2-91-101 |
(D] verschiup | E2-92-101 |
Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Schnappverschliisse

Druckverschluss, kleine Ausfuhrung

e Zum Offnen oder SchlieBen nur gegen die Klappe driicken
¢ Einloch-Einrastmontage fiir den Schnéapper

¢ SchlieBe mit Selbstklebeflache

¢ Von AuBen nicht sichtbar

Verschluss

/_f"T

=

—| =15 SchlieB-
federn

- 22—

Distanzstiick y =0 =
Ll
10
a— 20 — 4 ~=1-(
Aussparung
SchlieBe mit Montagehilfe
Montage-
" hilfe
75
Ha—SchlieBe
19 ||i
Selbstkle-
\bgﬂéséthee
(Doppelkle-
beband)
2,5 | 6 f— 2
— 13—

1. Den Rahmen vorbereiten und den Verschluss in die

- Offnung driicken.
0,1
R Max.
17 +01
R 7 "83

3. Die SchlieBe mit Montagehilfe in den Verschluss
driicken. (Befinden sich die SchlieBfedern
innerhalb des Verschlusses, so geniigt ein
leichter Druck auf die Federn, und sie werden
freigegeben.)

6. Das Schutzpapier von der SchlieBe abziehen
und die Tiir/Platte gegen die Klebeflache
driicken.

T

" i iickes [Farben der
Rahmenstirke Distanzstiick in | MaBe des Distanzstiickes [Faroen te
Min. Max. Produktnummern Position montieren [ D Dﬁ;ﬂ‘:
0,8 1 A
E4-10-102-10 @ 75 6,9 Schwarz
1,4 1,7 B
1,8 2 A
E4-10-103-10 @ 6,5 53 Farblos
2,9 3,2 B
10 49 E4-10-104-10® A 36 2 Gra
-10-104- , u
6,2 6,5 B
8,1 8,6 E4-10-101-10 Distanzstiick nicht erforderlich.
4 Montageanleitung N

2. Falls erforderlich, das Distanzstiick in Position

\ oder B einsetzen
Position A ‘jh
N
Position B i”

5. Die Tiir/Platte 6ffnen und die Montagehilfe
entfernen.

Geoffnet i
GeschlossenTy
1,6 mm
Uberhub
J- erforderlich
Rahmen-_pT¥ 56
stirke '

Werkstoff und Oberfldache
BLATTFEDER: Berylliumkupfer.
FEDER: rostbestandiger Stahl ahnl.
1.4300, passiviert.
DOPPELKLEBEBAND: Neoprenschaum
mit Acrylklebstoff.

FUHRUNG: Polyacetal, weiB.

KUGEL: Chromstahl.

SONSTIGE TEILE: Polyacetal, schwarz.
DISTANZPLATTE: Polyacetal, siehe
Tabelle.

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir die
praktische Erprobung in Ihrer speziellen
Anwendung)

HALTEKRAFT (MITTELWERT): 15 N
ENTFLAMMBARKEIT: Nach UL94-HB
gelistet

BETRIEBSTEMPERATUR: -40 °C bis 105 °C

Hinweis: Die Selbstklebeflache der
SchlieBe ist fiir intermittierende
Belastungen konzipiert. Dauerbelastungen
sind zu vermeiden.

Hinweis: Fiir die Montage der SchlieBe
muB eine geeignete fettfreie Klebeflache
vorhanden sein.
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Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Schnappverschliisse

Druckverschluss, gro3e Ausfiihrung

e Zum Offnen oder SchlieBen nur gegen die Klappe driicken
¢ Einloch-Einrastmontage fiir den Schnapper

¢ SchlieBe mit Selbstklebeflache

¢ Von AuBen nicht sichtbar

Verschluss SchlieBBe
—— I_—1,3
s == T
o » e
Y B '—, ([e)o?)([:)e?kle
l beband)
29 -— 13— lt— 13— - 9 —f

_Rahmenstarke D Produktnummern
Min. Max.
1 3 0,9 E4-10-201-10 @
3 5 2,9 E4-10-202-10 @
5 7 49 E4-10-203-10
Montageanleitung
1. Den Rahmen (die Zarge) vorbereiten. 2. Den Verschluss (mit SchlieBe) in die Offnung des

Rahmens driicken — der Verschluss 6ffnet und gibt

07401 —] | die SchlieBe frei.
A
v 103+0,1
< >
0,171
R Max. } ]
Alternative 59+0,1 J
VermaBung fiir .
gine "Einweg- Z | %7
Installation” ~
19+0,1
N /
<= 115£0,1 )

3. Die SchlieBe wieder in den Verschluss driicken. 4. Das Schutzpapier von der SchlieBe abziehen und

die Tiir gegen die Klebeflache driicken.

Geschlossen r,

N

1,3 mm Uberhub erforderlich l

Rahmenstérke——N*
48

Werkstoff und Oberflache
FEDER: rostbestandiger Stahl ahnl.
1.4300, passiviert.
DOPPELKLEBEBAND: Neoprenschaum
mit Acrylklebstoff.

GEHAUSE UND BLENDE:
Thermopolyester, schwarz.
SONSTIGE TEILE: Polyacetal, schwarz.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir die
praktische Erprobung in lhrer speziellen
Anwendung)
Haltekraft (Mittelwert):
SchlieBe geklebt: 50 N
SchlieBe eingebettet: 120 N

Entflammbarkeit:

Nach UL94-HB gelistet
Betriebstemperatur:

-40 °C bis 105 °C (SchlieBe standard)

Hinweis: Die Selbstklebefldche der
SchlieBe ist fiir intermittierende
Belastungen konzipiert. Dauerbelastungen
sind zu vermeiden.

Hinweis: Fiir die Montage der SchlieBe
mubB eine geeignete fettfreie Klebefldche
vorhanden sein.

il

J

soucthco

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Schnappverschliisse

Magnetschnapper, Einrastmontage

e Zum Offnen ziehen

e Montagewinkel als Zusatz erhaltlich

¢ In vier GroBen erhéltlich

Klein, Mittel und GroB3

B

GroBe Ausfiihrung mit Doppelmagnet

MaBe R:t'::':: Produktnummern
GroBe H
A B|GC|D|E|F | G| wmin|max Schwarz WeiB
Klein 27,9 05 2 0,9 |02-10-301-10® | 02-10-301-20 ®
Serie | 77 | 6,1 236 08 | 133 | 22
300) 26,7 2 35 | 24 |02-10-302-10® | 02-10-302-20 ®
47 05 2 1| 02-10-101-10 ® | 02-10-101-20 ®
Mittel
(Serie 9,2 7,7 | 46,2 |1 39,7 | 08 | 254 | 37,8 2 3,5 25 | 02-10-102-10® | 02-10-102-20
100)
455 35 5 4 102-10-103-10® | 02-10-103-20
65,3 05 2 03 |02-10-201-10® | 02-10-201-20 ®
GroB
erie | 11 | 94 | 645 |585]| 12 |206| 57 | 2 35 | 1,8 |02-10-202-10@ | 02-10-202-20
200)
633 35 5 33 | 02-10-203-10® | 02-10-203-20
Rahmen- Produkt-
GriBe starke H nummern
Min. Max. Schwarz
05 2,0 03 02-10-801-10 @
=== Doppel-
magnet 2,0 3,6 18 02-10-802-10 ®
(Serie 800)
36 5,1 33 02-10-803-10 ®

0,8 Ref. - ra————— 57 —J

ez
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FJHEYMAN Schnappverschliisse

Montage
1. Rechteckige Offnung ausstanzen 2. Magnetschnapper in Offnung driicken und
(MaBe, siehe Tabelle) einrasten lassen.
—
|
|
|
|
RMax. 0,4 |
|
|
|
, L
| = .
! ; Werkstoff und Oberfléache
I GEHAUSE: Polypropylen, schwarz
: oder weiB.
| POLSTUCK: Stahl 1.1121, verzinkt.
- W MAGNET: Barium-Ferrit
L ’\, = Permanentmagnet.
: I Rahmenstirke MAGNET (SERIE 100): Strontium-Ferrit
| ! i Permanentmagnet.
‘ GroBe L+0,1 W+0,1 MONTAGEWINKEL: Stahl 1.1121,
verzinkt.
Klein 222 6.4
(Se”_e 300 Festigkeitsrichtwerte
Mittel 38,1 8,1 (Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
(Serie 100) die praktische Erprobung in Ihrer speziellen
GrofB 57 1 96 Anwendung)
Serie 200) ’ ’ . .
( Entflammbarkeit (nur Gehzuse): Nach
DO(I’SI’efi'e";gg;‘e‘ 57,1 21 UL94-HB gelistet
Betriebstemperatur: -30 °C bis 115 °C

Montagewinkel (separat bestellen)

Fiir die Montage des Magnetschnéppers, falls keine Offnung in den Rahmen gestanzt werden kann. Alle Anwendungsempfehlungen in diesem

Handbuch sind nur allgemeine Richtlinien, sie

> B |- D (gemessen von der konnen abhingig von der jeweiligen Anwendung
la— C —= Auflage der Polstiicke) variieren. Faktoren wie Oberfliche,
L—‘ Oberflachenverglitung kénnen durch die Art der
T~ Behandlung und Umgebung beeinfluBt werden.
1 N C)\ Heyman empfiehlt daher, Testmuster anzufordern,
i ) um die Eignung der Produkte in der vorgegebenen
Anwendung zu erproben.
GriBe Bruchlast Standard-
A (Mittelwert) | Abweichungen
Klein
J (Serie 300) N 21N
Mittel
D Montage mit 2 (Serie 100) 46N 59N
C) Schrauben M3 GroB
— s (Serie 200) 64N 7.3N
Doppelmagnet
(Serie 800) 105N 18N
Nur fiir Mafle
GriBe Magnet- Produkt- Gegenplatten, selbst-
schndpper Al B |C D |Exo1| T il klebend oder
- schraubbar,
S K'Iegloo 02-10-301-10 413 | 111 | 135 | 79+24 | 35 02-16-301-11 @ )
(Serte 300) | 02-10-301-20 : : B R sind fiir die Montage
SM-'"%O 02-10-101-10 51| 127 | 246 | 17532 | 445 1| 02-16-101-11e auf nichteisenhaltigen
(Sere 190) | 02-10-101-20 Metallen oder
GroB 02-10-201-10 1R-901- .
(Serie200) | 02-10-201-20 76 | 143 | 187 | 127432 | 70 02-16-201-11 anderen Materialien
Doppelmagnet|  02-10-801-10 lieferbar, siehe
’ T IVRoEE 02-16-801-11 @ i
(Serie800) |  02-10-801.20 76 | 254 | 187 | 127432 | 70 16 auch Seite 30.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Schnappverschliisse

Magnetschnapper, Einrastmontage
e Zum Offnen ziehen
¢ In zwei GroBen erhaltlich

1!

gE

I~
\
S

i |-
I —] -
B— =
——— |———————— —_— |
gA C D
Grih — privgl Produkt-
GA| B | C | D |BE| F [ 1 vax MLLULLLE
08 | 05 | 2 | 0220411100
Klein
(Serie 16| 08 | 214 08 | 142 23 2 35 | 02-20-412-10e
400)
38 | 35 | 5 | 0220413100
05 | 05 | 2 | 0220611100
GroB | 945 | 12 | 335| 08 | 221
(Serie 2 2 3,5 02-20-612-10 ®
600)
35 | 35 | 5 | o02-20613-100
/Montageanleitung

(MaBe, siehe Tabelle)

QT

1. Loch bohren oder stanzen.

o H

2. Den Magnetschnépper in
das Loch driicken, bis er

>

Werkstoff und Oberfldache
GEHAUSE: Polypropylen, schwarz.
POLSTUCKE: Stahl 1.1121, verzinkt.
MAGNET: Barium-Ferrit
Permanentmagnet.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern [hnen gerne Testmuster fir
die praktische Erprobung in Ihrer speziellen
Anwendung)

Entflammbarkeit (nur Gehéuse):
Nach UL94-HB gelistet
Betriebstemperatur: -30 °C bis 115 °C

Alle Anwendungsempfehlungen in diesem
Handbuch sind nur allgemeine Richtlinien, sie
kénnen abhangig von der jeweiligen Anwendung
variieren. Faktoren wie Oberflache,
Oberflachenvergiitung kénnen durch die Art der
Behandlung und Umgebung beeinfluBt werden.
Heyman empfiehlt daher, Testmuster anzufordern,
um die Eignung der Produkte in der vorgegebenen
Anwendung zu erproben.

.. Bruchlast | Standard-
GroBe | mittelwert) |Abweichungen
Klein

(Serie 400) 14N 22N
GroB
(Serie 600) 49N 64N

[
Gegenplatten, selbst- |||
klebend oder schraubbar,
Metallen oder

anderen Materialien . ‘

lieferbar, siehe H

sind flir die Montage
auf nichteisenhaltigen

auch Seite 30.

J

_
1 GroBe gH
1 I J
Klein
Rahimen- (Serie 14370
400)
Grof 401
(Serie 223 00
600)
28
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Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Schnappverschliisse

Magnetschnapper, Klebemontage
e Zum Offnen ziehen
¢ In drei GroBen erhaltlich

Serie 100 254
' /_ Auflage der Polstiicke
Doppelklebeband
O C mit Schutzpapier

19

Werkstoff und Oberfliache
¢ GEHAUSE: Aluminium 3003
(US-Norm), blank.
L NIET: Aluminium 5056
- 31,8 ———— = —=| 87 (US-Norm), blank.
POLSTUCKE: STAHL 1.1121. VERZINKT.

. DOPPELKLEBEBAND: Neoprenschaum
Serie 200 mit Acrylkleber.

1,6 44,5 MAGNET: Barium-Ferrit
* /— Auflage der Polstiicke Permanentmagnet.
1 1

Magnet (Serie 100): Strontium-Ferrit

* Doppelklebeband Permanentmagnet.
( mit Schutzpapier
19 HINWEIS: Die Selbstklebefléche der
& Magnetschnépper ist fiir intermittierende
Belastungen konzipiert.
Dauerbelastungen sind zuvermeiden.
- 508 ———— = — = 107 Benutzen Sie Anschldge, um beim
SchlieBen eine iberméBige Belastung
. der Klebeverbindung zu vermeiden.
Serie 300
13 Auflage der
* ! t/ Polstiicke Alle Anwendungsempfehlungen in diesem
[ Handbuch sind nur allgemeine Richtlinien, sie
8 ‘ O konnen abhangig von der jeweiligen Anwendung
variieren. Faktoren wie Oberflache,
* Oberflachenvergiitung kénnen durch die Art der
Behandlung und Umgebung beeinfluBt werden.
- 14 Serie WO Heyman empfiehlt daher, Testmuster anzufordern,
um die Eignung der Produkte in der vorgegebenen
-——— 286 ———= 100 02-30-121-10 Anwendung zu erproben.
200 02-30-221-10 @
* =\ Serie Bruchlast | Standard-
g [% 300 02-30-321-10 @ (Mittelwert) [Abweichungen
‘ Doppelklebeband mit Schutzpapier 100 46N 59N
/ i \ 200 64 N 73N
Montageanleitung
1. Schutzpapier abziehen. 2. Magnetschndpper gegen den Rahmen 300 8N 21N

pressen - die Auflagefliche der Polstiicke
mufB mit Rahmenkante fluchten.

Gegenplatten, selbst-
klebend oder schraubbar,

sind fiir die Montage
auf nichteisenhaltigen
Metallen oder
anderen Materialien
lieferbar, siehe

auch Seite 30.
Hinweis: Fiir die Montage des
Magnetschnédppers muB eine geeignete
fettfreie Klebeflache vorhanden sein. Alle MaBe in mm
/ Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Schnappverschliisse

Magnetschnapper
¢ Selbstklebende oder schraubbare Ausfiihrungen erhaltlich

Selbstklebend
Einzusetzen fiir Produkt-
Magnetschnapper: B [1T17) (]| X Y z
Doppelkle- Serie 300 oag0rtae | 24 | 8 | 24 Werkstoff und Oberfldache
X beband Serie 400 ’ GEGENPLATTE: Baustahl SAE 1075,
Ser?e 100 0214101140 | 32 | 19 | 28 verzinkt und glanzchr.omatlert.
Serie 600 DOPPELKLEBEBAND: Neoprenschaum
:Z:Z zgg 02-14-201-140 | 51 | 19 | 238 mit Acrylkleber.
/Montageanleitung 2. Schutzpapier abziehen und das Tirblatt N Hinweis: Die Selbstklebefldche der
1. Gegenplatte auf den Polstiicken zentrieren.  (Platte) mit dem Magnetschnapper gegen Gegenplatte ist fr intermittierende
“Ar die Gegenplatte pressen. Belastungen kon2|p|_er1. .
-9‘,- Dauerbelastungen sind zu vermeiden.
I~
M — ) [ \Q N Hinweis: Fiir die Montage der

Gegenplatte muB eine geeignete fettfreie
Klebefldche vorhanden sein.

Schraubbar

Mit M3-Senkkopfschraube
befestigen

EXiﬁr' Einzusetzen fiir Produkt-
raflen Magnetschnapper: [ [1111[11 [}
X Serie 100
, 02-14-102-11 e | 32
Serie 600
Serie 200
Serie 800 02-14-202-11¢ | 51 Werkstoff und Oberfliiche
GEGENPLATTE: Stahl 1.1121, verzinkt
sowie glanzchromatiert.
438
2
19

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Kapitel 2 JHEYMAN

Kompressionsverschlusse

mit einstellbarem Anpressdruck
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

E3 Kompressionsverschliisse erzielen einen
maximalen Anpressdruck von 430 N in zwei
Schritten:

Zubehor

K!auenscheibe Winkel fur
Seite 44 VorhangeschloB
Seite 44

Zum Installieren der Vise Action
Kompressionsverschliisse in weichen Werkstoffen
wie Holz, Spanplatten, Kunststoffen und
Glasfaserlaminaten. Die Klauenscheibe sichert den
VerschluB in einer kreisrunden Offnung gegen

Verdrehen. 1. Schritt

Mit einer knappen Vierteldrehung rastet
der Verschluss ein - die Tiir ist verriegelt.

Zgggriff Winkel fir
Seite 45 VorhangeschioB
Seite 44

O

Kleiner, flacher Griff zum Offnen der Tiir oder Platte,
wenn werkzeug- oder schliisselbetétigte .
Verschliisse eingesetzt werden. 2. Schritt

Mit einer weiteren Vierteldrehung zieht der
Riegel mit einem Hub von 6,4 mm das
Tirblatt gegen den Rahmen bzw. gegen
die Dichtung. In der Endstellung rastet der
Verschluss wieder ein.

Schutzkappe
Seite 45

Schiitzt werkzeug- oder schliisselbetétigte
Verschliisse gegen Feuchtigkeit und
Verschmutzungen.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstellbarem Anpressdruck

Zubehor

Schliissel (separat bestellen)

(" Sehliissel E3-5-15 "\ [ schliissel E3-2-1, E3-3-1, und E3-12-1 )

- (Schliissel Nr. E3-8-1 gezeigt)
Werkstoff und Oberfiiche Werkstoff und Oberfldche

Stahl, vernickelt. ZinkdruckguB, glanzvernickelt oder natur

mit chemischem Schutzfilm.
"7 50 4—<\>
Q ‘ ‘ ﬁ
©
39 ..

55

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

E3-Vise Action®-Kompressionsverschluss
mit Anzugswirkung, eingebaut in einem
schweren mobilen Kompressor aus der
neuen Serie von Atlas Copco. Der
Verschluss ist verstellbar und damit sehr
gut flr viele Brettstarken geeignet.
Zusatzlich hat der Verschluss eine
Anzugswirkung von 6,4 mm. Das bedeutet,
dass die Tire gut in den Rahmen gezogen
werden kann, wodurch die Larmbelastung
auf ein Minimum reduziert werden kann.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Vise Action Serie, rostbhestandiger Stahl

¢ Einlochmontage

¢ Interne und externe Dichtung

¢ Staub- und feuchtigkeitsdicht nach IP-65 und NEMA 4
¢ Werkzeug- und schlisselbetatigte Ausfiihrungen

Haltebereich (gemessen
bei zusammengepresster Dichtung)

gerader Riegel

Zarge/Rahmen

gekropfter Riegel

(um 180° gedreht)

stark gekropfter

Riegel (um 180° gedreht)

Max. Tirblattstarke
=18 mm

Riegel

r Tiirblatt/Klappe —s=—

Externe Dichtung

im Lieferumfang
3 ( )—\

7
Riegel (gedffnet) — Lo

r 229

A
Mutter M22 x 1,5

Stellung der SchlieBmarken Dichtung Zahnscheib
wenn der Verschluss vollkommen Zusammengedriickt 0,4 annscheie
geschlossen ist. 36
6,4 69 [ Hub 6,4 mm
Montagevorbereitung

Zarge/
Rahmen

-F g 225 139

2415

|——

$

Trblatt/ —s=
Platte

02 |
= 191 1,

Installation
1. Riegelverschluss einsetzen und Mutter anziehen.” “' @\,
2. Bei Verschluss in Stellung “geschlossen” den Riegel auf L l ‘

den richtigen Haltebereich einstellen. /. @N

Achtung: Den Riegel stets so einstellen, da3 beim SchlieBen
ein Drehmoment von 7,9 Nem nicht dberschritten wird.

*Das empfohlene Drehmoment zum Anziehen der
Montagemutter betrdgt 20 Nem.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Kopfformen | Haltebereich JOT g Produktnummer
nummern 1 des Schliissels
(andere Formen auf Anfrage)l i Max. (Separat bestellen)
16,4 32,2 E3-12-10" ®
3 mm 30,4 46,1 E3-12-20* ®
Doppel- 439 59,6 E3-12-301 ® E3-2-1
bart 57.6 733 E3-12-20" ®
713 81,2 E3-12-10" ®
16,4 32,2 E3-13-10% @
7mm 304 261 E3-13-20° ®
Dreikant 43,9 59,6 E3-13-30 1 ® E3-3-1
57,6 733 E3-13-20" ©
713 81,2 E3-13-10* ®
16.4 32,2 E3-15-10* ®
Tubus- 304 46,1 E3-15-20* @
schliissel 439 59,6 E3-15-30 1 © E3-5-15
57.6 733 E3-15-20" ®
71,3 81,2 E3-15-10* ®
16,4 32,2 E3-16-10" ®
8 mm 304 46,1 E3-16-20" ® 8 mm
Innen- 439 59,6 E3-16-30% ® Sechskant-
sechskant 57,6 733 E3-16-20" © schliissel
713 81,2 E3-16-10" ®
Schlitzkopf 16,4 32,2 E3-19-10* ®
30,4 46,1 E3-19-20" ®
439 59,6 E3-19-30f ® -
‘ 57,6 733 E3-10-20" ®
713 81,2 E3-19-10" ®
RIC 16,4 322 E3-111-10° ¢ fiir Schliissel
Standard 30,4 46,1 E3-111-20* ® BN 421 007 der
439 59,6 E3-111-30f ® D
576 733 E311120° gutschen Bahn AG
713 512 E3-111-10° (nicht ieferbar)
16,4 32.2 E3-115-10" ®
gs:"ﬁi';::l 30,4 46.1 E3-115-20" ®
439 59,6 E3-115-30 + ® E3-12-1
216 576 733 E3-115-20" ®
713 81,2 E3-115-10% ®

* Durch Drehen um 180° IaBt sich der Riegel innerhalb des genannten Haltebereiches einstellen.
T Fir Einstellungen im mittleren Haltebereich ist der mitgelieferte gerade Riegel einzusetzen.

T Versandeinheit: Ein Verschluss einzeln verpackt. Losverpackungen mit je 50 Verschliissen
konnen ab einem Los geordert werden, indem der jeweiligen Produktnummer die Ziffern -13

hinzugefligt werden, z.B. E3-12-10-13

Hinweis: Der Haltebereich unterscheidet sich von dem der Standardausfiihrung in Zinkdruckguss.

Passendes Zubehor und Schliissel finden Sie auf Seite 44 - 45.

Schliissel (separat bestellen)

4 Schliissel E3-5-15 N fSchIiisseI E3-2-1, E3-3-1, und E3-12-1 A
Werkstoff und Oberflache Werkstoff und Oberfliache
Stahl, vernickelt. ZlnkdruquuB, glanzvernlckelt qder natur
mit chemischem Schutzfilm.
"7 50 4—<\5
39 s
@115 xr |

\_ s (= AN J
southco
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Werkstoff und Oberflache
GEHAUSE, KAPPE, SCHAFT, BUCHSE UND
MONTAGEMUTTER: Rostbest. Stahl 1.4401
passiviert (Tubus-Kopfform 1.4305
passiviert).

HULSE: rostbest. Stahl 1.4301, blank.
SICHERUNGSRING UND FEDER: rostbest.
Stahl 302 (dhnlich 1.4300), blank.
RIEGEL: rostbest. Stahl 1.4301, passiviert
ZAHNSCHEIBEN UND KONTERMUTTERN:
rostbest. Stahl 1.4401, passiviert.
NOCKEN: einsatzgehdrteter Stahl SAE
1075, DACROSEALED*

STIFT: Stahl 1.0204, verzinkt und gelb
chromatiert.

0-Ring und Dichtung: Buna-N Gummi,
natur.

EXTERNE DICHTUNG: Neopren, natur.

* Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings
International. Inc.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir die
praktische Erprobung in lhrer Anwendung)

Max. Betriebslast: 600 N
Grenzwert (Mittelwert): 2355N
AnpreBdruck (Mittelwert): 150N

(AnpreBdruck bei Handbetdtigung mit
Standardschliissel)

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Vise Action Serie rostbestandiger Stahl, geringe Einbautiefe
¢ Einlochmontage

¢ Minimale Einbautiefe (53,4mm)

¢ Interne und externe Dichtung

¢ Staub- und feuchtigkeitsdicht nach IP-65 und NEMA 4

e Werkzeug- und schliisselbetéatigte Ausflihrungen

Max. Tirblattstarke = 18 mm
nur fiir nicht vormontierte =1 Gesamthaltebereich
Verschliisse (s. Riegeltabelle) ——==—

Py

o

| Zarge/Rahmen

Dichtung

Tirblatt/Klappe

/

Externe Dichtung
(im Lieferumfang)

Riegel
Dichtung
Sechskantschraube Mé

—

Gehduse
_\

a|—| | 32
" Mutter M22 x 1,5

Zahnscheibe

—

75
o AT
Riegel (gedffnet)

Stellung der SchlieBmarken Dichtung

wenn der Verschluss voll- Zusammengedrﬂckt 0,4
kommen geschlossen ist. . 36

6,4% ~e——— 47 —1 == Hub 6,4 mm

Montagevorbereitung

0225 +09

Tiirblatt/
Platte

;\j/

- 191100

Installation

Vormontiert: Die externe Dichtung (falls erforderlich) iiber den Riegel Nicht vormontiert (fiir dickere Tirblétter): Den Verschluss mit der

ziehen. Dann den Verschluss mit dem Riegel in der Stellung "offen® externen Dichtung (falls erforderlich) einsetzen und mittels

einsetzen und mittels Zahnscheibe und Montagemutter sichern. * Zahnscheibe und Montagemutter sichern. Den Riegel mit der
Sechskantschraube sichern.”

=

I
o

*Empfohlene Drehmomente: Montagemutter = 20 Nem / Sechskantschraube = 10 N.m.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Kobf 3mm 7mm Southco® 8mm | Schlitzkopf RIC Bellcore
OPT- | poppelbart | Dreikant | Tubus- Innen- Standard | Schliissel
formen schliissel | sechskant 216
| @ 0|0 0 @ 0| O
auf Anfrage)
e
E E3-102-XX0 |E3-103-XXO0| E3-105-XX0 [E3-106-XX0 | E3-109-XX0 [E3-1011-XX0 | E3-1015-XX0 V\!erkstoff und Oberfliche
E GEHAUSE, KAPPE, SCHAFT, BUCHSE UND
£ t MONTAGEMUTTER: Rostbest. Stahl 1.4401
- — .
RN ER £3-122-XX0 |E3-123-XX0 | E3-125-XXO | E3-126-KXO| E3-129-XXO | E3-1211-XX0 |E3-1215-XX0 passiviert (Tubus-Kopfform 1.4305
E =t passiviert).
= HULSE: rostbest. Stahl 1.4301, blank.
Produkt- . RIEGEL: rostbest. Stahl 1.4301, passiviert.
nummer E3.01 £3.94 £3.64 Seihrggm_ _ BN“;;O?;S;, E3491 ZAHNSCHEIBEN UND SECHSKANTSCHRAUBE:
“es(g‘e‘:)';‘r':fe's ye ¥ S I P i 19 1z rostbest. Stahl 1.4401, passiviert.
bestellen) SICHERUNGSRING UND FEDER: rostbest.
Stahl 302 (ahnlich 1.4300), blank.
T Verpackungseinheiten: Ein Verschluss einzeln verpackt. Losverpackungen mit je 50 NOCKEN: einsatzgehdrteter Stahl SAE
Verschliissen konnen ab einem Los geordert werden, indem der jeweiligen 1075, DAGROSEALED™
Produktnummer die Ziffern -13 hinzugefiigt werden, z.B. E3-102-xx0-13 Sg”ffi StFapt' 1.0204, verzinkt und gelb
chromatiert.
!—Iinyveis: Der Haltebereich unterscheidet sich von dem der Standardausfiihrung 0-RING UND DICHTUNG: Buna-N Gummi,
in Zinkdruckguss. natur.
Passendes Zubehor finden Sie auf Seite 44-45. EXTERNE DICHTUNG: Neopren, natur.
tEingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings
Riegel Produktnummern International, Inc.
. - B Max. . - B Max. H H H
Rlegel Gesamt Riegel- |Tiirblatistirke Rlegel Gesamt Riegel- | Tiirblattstirke .ng“gkeltsrmhtwer!e )
halte- " - tert halte- e i ot (Wir liefern lhnen gerne Testmuster fiir die
Typ bereich kropfung u(,‘é?;g;}?;gfer 1| Typ bereich kropfung “(/‘éfsrg:]?l;‘sfg € praktische Erprobung in Ihrer Anwendung)
J_l 2 Max. Betriebslast: 450 N
XX=00 o] 20 L 1 XX=10 { 40 ,ﬂ-} 7 Grenzwert (Mittelwert): 748 N
18 Anpressdruck: 150 N
4 (Anpressdruck bei Handbetatigung mit
XX=01e¢] 22 =F=_=; 2 XX=11¢] 42 :é= 7 Standardschliissel)
16
6
o 24 q 4 XX=12 o] 44 7 Bestimmung der richtigen
KX=02's 14 %&= Produktnummer fiir vormontierte und
g nicht vormontierte Verschliisse:
3l x5 | =—"| X3 | 6| 7
XX=03 ¢ 104 ] 1. Wihlen Sie die gewiinschte Kopfform,
10 siehe Tabelle.
XX=04 o] 28 # 6 XX=14 | 48 7 2. Bestimmen Sie die max. Tiirblattstarke
10 einschlieBlich des auf dem Tiirblatt montierten
12 Zubehors.
XX=05¢] 30 =E: 7 XX=15 50 7 3. Bestimmen Sie den Gesamthaltebereich, indem Sie
3 :5h folgende Werte addieren:
14 » Maximale Tirblattstérke, siehe Punkt 2
XX=06 ] 32 : 7 XX=16 | 52 ;ﬁh 7 » Stérke der zusammengepressten Dichtung
6 = o Stdrke der Zarge/Rahmen
o E{ 7 ¥ 4. In der Riegeltabelle finden Sie den Bezug zwischen
KX=07 ¢} 34 XX=17 5 :l 7 Gesamthaltebereich und Riegelkropfung. Liegt der
4 gemessene Haltebereich zwischen zwei Werten, so
18 ist der Riegel mit der geringeren Kropfung zu
xx=08¢ 3 [=—} 7 =8| s | t=my | 7 wiblen.
2 ¥ 5. Beachten Sie die Angabe der max. Tiirblattstarke
20 fiir die gewahlte Riegelkropfung. Ist Ihre
XX=09 ] 38 } 7 XX=19 | %8 7 Tiirblattstirke groBer als der in der Tabelle
0 angegebene Wert, so ist ein nicht vormontierter

Verschluss einzusetzen.

. Ubertragen Sie die zweistellige Nummer (XX) des
erforderlichen Riegels in die Produktnummer.

(=2}

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Vise Action Serie, kleine Ausfiihrung

¢ Einlochmontage
¢ Interne O-Ring-Dichtung

¢ Vier Kopfformen einschlieBlich Hand-, Werkzeug- oder Schliisselbetatigung

Ausfiihrung mit Schlitzkopf

6 — |~

-——

Schlitz: 1,5 mm
breit x 3,5 mm

Beide Markierungen tief x 5 mm lang

fluchten, wenn der
Verschluss vollkommen
geschlossen ist

Schliisselbetitigte Ausfiihrung

6 —m=—

Stellung der
SchlieBmarken,
wenn der Riegel
geschlossen ist

Ausfithrung mit Innensechskant

Beide Markierungen
fluchten, wenn der
Verschluss vollkommen
geschlossen ist

Halte-
bereich
56— -
Zarge/ —+—
Rahmen
[ | I
L]
MRS \\I\ |I
~
Gehduse
Innen-
sechskant Mutter
Max. 13 mm 'l;_ Zahnscheibe
Tiirblattstarke —m
37—

Ausfiihrung mit Drehknopf

[— 16 —o={

Griff zeigt die
Riegelstellung an

Zahnscheiben (2)

Kontermuttern (2)

Schaft mit
Gewinde M6
|

|
S

~=—Hub 4 mm

H . Produktnummern
altobereich Schlitzkopf Innensechs- Mit Schliissel-
kant Drehknopf betatigt
Min. | Max.
Schwarze Oberflache
3,2 6,4 E3-59-15 ¢ E3-56-15 E3-57-15¢ E3-55-15
6,4 9,5 E3-59-25 E3-56-25 ¢ E3-57-25¢ E3-55-25
9,5 12,7 E3-59-35 ¢ E3-56-35 E3-57-35¢ E3-55-35
12,7 15,9 E3-59-45 ¢ E3-56-45 E3-57-45¢ E3-55-45
15,9 19 E3-59-85 ¢ E3-56-55 ¢ E3-57-85 E3-55-55
19 22,2 E3-59-65 ¢ E3-56-65 ¢ E3-57-65 E3-55-65 ¢
22,2 25,4 E3-59-75 ¢ E3-56-75 E3-57-75 E3-55-75
25,4 28,6 E3-59-85 ¢ E3-56-85 ¢ E3-57-85¢ E3-55-85 ¢

T Versandeinheit: Ein Verschluss, einzeln verpackt. In der Verpackung als Los sind Lose zu je 50 Verschliissen zu ordern. Fiir die Versandart als Los ist eine -13 der

Produktnummer hinzuzufiigen, z.B.: E3-59-15-13.
Andere Oberflachenbeschichtungen auf Anfrage.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

/Schlijssel (Natiirliche GréBe) N
Separat bestellen.

o

/Optionale Dichtung N
Separat bestellen.

g19 {08

216

13,5

Werkstoff und Oberfliache

= 015 = Neopren, natur
Produktnummer Produktnummer
E3-26-819-15 E3-0-30268-02
S A —/
Montage
1. 2.

I}

71633
17,5415
e Tiirblatt/

Platte

! =

713,593

o

4. Einstellen des Riegels: Den Haltebereich
bei geschlossener Tiir messen.

Die Tiir 6ffnen und bei Verschluss in
SchlieBstellung den Riegel auf den
gemessenen Haltebereich einstellen.

Beide Kontermuttern gleichzeitig mit zwei
Maulschliisseln fest gegen Zahnscheiben
und Riegel anziehen.

Dichtung

Zarge/
Rahmen

T[]rblatt/—/

Platte

\.

Fur Turen mit elastischer Dichtung:

Haltebereich
(gemessen bei
zusammengepreBter
Dichtung)

=

Achtung: Riegel stets so einstellen, daB beim SchlieBen ein Drehmoment von 1,6 Nm nicht

tiberschritten wird.

soucthco

HEYMAN® e Tel. 06 41/9 74 23-0  Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ¢ www.heyman.de

Zubehor fiir diesen RiegelverschluB
Werkstoff und Oberfldche

GEHAUSE: ZinkdruckguB, schwarz
pulverbeschichtet.
NOCKEN: Baustahl SAE 1075,
einsatzgehdrtet, DACROSEALED*.
BUCHSE: Baustahl 1.1230
einsatzgehdrtet, DACROSEALED*.
SCHAFT: Stahl 1.0737, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.
KONTERMUTTER: Stahl, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.
ZAHNSCHEIBEN: Federstahl, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.
RIEGEL: Stahl 1.1121, mit Zinkleg.
verzinkt, glanzchromatiert und versiegelt.
MUTTER: Stahl 1.0737, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.
STIFT: Stahl 1.0204, verzinkt und gelb
chromatiert.
FEDER UND SICHERUNGSSCHEIBE:
rostbestandiger Stahl &hnlich 1.4300,
passiviert.
0-RING: Perbunan Gummi, schwarz.
WERKZEUGBETATIGTE AUSFUHRUNG
KAPPE: ZinkdruckguB, schwarz
pulverbeschichtet.
AUSFUHRUNG MIT DREHKNOPF:
KNOPF: ZinkdruckguB, schwarz
pulverbeschichtet. :
SCHLUSSELBETATIGTE AUSFUHRUNG
KAPPE: rostbestandiger Stahl 1.4305,
schwarz pulverbeschichtet.
SCHLUSSEL: Stahl, vernickelt.

*Eingetragenes Warenzeichen der Metall
Coatings International, Inc.

LIEFEREINHEIT: Ein VerschluB,
teilweise vormontiert und einzeln im
Beutel verpackt.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)

Max. Betriebslast: 440 N
Grenzwert (Mittelwert): 690 N

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Vise Action Serie, groBe Ausfiihrung

¢ Einlochmontage

¢ Mit interner Dichtung

¢ Einstellbar auf Haltebereiche von 11,4 bis 76,2 mm

¢ 13 Zugangsformen einschlieBlich Hand-, Werkzeug- oder Schllisselbetatigung
¢ Als ZentralverschluB fiir 2- und 3-Punkt-Verriegelung erhéltlich

RIC-Standard Schlitzkopf Mit Drehknopf
Max.18 mm
e - et Tiirblattstrke |<_
Tirblatt- .
o | " st
/ A /
-/ = R
\E\ \ \E\ e
Riegel 7\~ Riegel? | )
(olfigrem) (J?f%ﬁ) Riegelj Al X
829 ~telung der SchlieBmarken J Schlitzkopf Schlitz: (offen)
wenn der Verschiuss voll- Breite: 2 mm
kommen geschlossen ist 9 |<— Tiefe: 7,5 mm - DD |
Ldnge: 8,7 mm
Ausfiihrung mit Knebelgriff Haltebereich (gemessen
. : bei zusammenge- — |
(mit oder ohne ZylinderschloB) preBter Dightung) =g Stark ge
Gekropf- | kropter
Max. 18 mm —m= |- ter Riegel| Riegel
Turblattstérke Gerader | (um180° (um 180°
Riegel edreht) | <gedreht)
M /Zarge/Rahmen \ \ \
|
r— T
T[irblatf/—/ i : .
Platte | | | ,
4’? b
029 Dichtung _ _ /
R Z DL
Zahnscheiben (2)
Kontermuttern
M10.(2)
111111111 __h
=7
Hub
6,4 mm
Schliissel (separat bestellen)
(Schliissel E3-2-1, E3-3-1, E3-8-1, E3-11- \ ( Schliissel E3-5-15 N TR
1, und E3-12-1 (Schliissel Nr. E3-8-1 gezeigt) . '
Werkstoff und Oberflache Werkstoff und O berfldche
. . Stahl, vernickelt.
Zinkdruckguss, glanzvernickelt oder natur
mit chemischem Schutzfilm.
[ 50
|ae— 55
[ ﬁ (@) N 1
_ 0226
Hinweis: Eine passende Gehause-
39 dichtung kann separat unter der
56 Produktnummer
E3-24-201-18
0115 bestellt werden.
\_ !

AN AN J
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

. 8 Produkt-
s. Haltebereich  WLCCLELGE -
Kopfformen A Montage nummern
. Schwarze des
B Min M
in. ax. (I s chliissels
1.4 272 E3-16-15* @
8 mm %54 41,1 E3-16-25 ® 8mm
Innen 8 24415 ggg ggg 2311235 £5—| Sechskant-
. : : e e S
sechskant 66,3 76.2 £316.15° e | Schllssel
1.4 272 E3-12-15 " ®
25,4 411 E3-12-25 " ®
g mim | 33 24+15 38,9 54,6 E3-12-351 ® E3-2-1e
oppel- 52,6 68,3 E3-12-25 @
bart 66,3 76,2 E3-12-15 * @
1.4 272 E3-13-15"®
254 41,1 E3-13-25" @
33 24£15 38.9 54,6 E3-13-35t@ 3.1e
7 mm 52,6 68,3 Esiszs e | o0
Dreikant 66,3 76,2 E3-13-15* @
1.4 27,2 E3-14-15* @
%54 G E3-1425° ®
33 | 24415 389 54,6 E3-1435° | E3-4-1e
7mm 526 88.3 E3-1425° ®
Vierkant 66,3 76,2 E3-14-15* @
1.4 272 E3-19-15 - ®
%54 41,1 E3-19-25 " ®
B | s 28 s s
Schlitzkopf 66.3 76.2 E3-19-15 * @
1.4 272 £3-15-15* @
Southco® 254 K E3-15-25* ®
Tubus- 33 24415 389 54,6 E3-15-351 @ E3-5-15¢
hliissel 52,6 68.3 E3-15-25 " ®
schliisse 66,3 76,2 E3-15-15 *
1.4 272 E3-110-15" @
%54 K E3-110-25" ®
8mm 33 2115 38,9 54,6 E3-110-357® | E3-8-1¢
- 526 68,3 E3-110-25" ®
Vierkant 66,3 76,2 E3-110-15* @
1,4 27,2 E3-111-15* ® _[rir Bungesbann
25,4 K E3-111-25" ® :
RIC 33 24415 38,9 54,6 E3-111-35f @ BN(‘;?JhSW
526 683 E3-111-25" ® .
Standard 863 762 Eafiiis e | '*frw
11,4 272 E3-115-15* @
Bellcor 254 41 E3-115-25 * @
s:hlti:il;s‘::l 33| 2415 389 546 E311535F ® | E3-12-1e
52,6 68.3 F3-11525* ®
216 66.3 76.2 E3115-15" e
114 272 E3-116-15* @
254 4 E3-116-25 " ®
gelllll?.‘"el 33 24+15 38,9 546 E3-116:35F ® | E3-11-1¢
penlussel 52,6 68,3 E3-116-25 * ®
Elektronik 66,3 76,2 E3-116-15* @
1.4 272 E3-17-15" o
254 41,1 E3-17-25" e
i 38,9 54,6 E3-17-351 @ _
33 2415 »
Mit 526 68,3 E3-1725* o
Drehknopf 663 76,2 E3-17-15" o
14 272 E3-18-15* @
: %54 K E3-1825° @ "
mrbelgrm 3| 2415 389 546 E3ia5] e | Sonlussel
] 526 683 E3-18.25 * e | Mitgeliefert
ZylinderschloB 66,3 762 E3-18-15" ®
1.4 272 E3-11-15° e
. 254 411 E3-11-25° e
zl'::ge'g"" s | 215 389 546 Efi3sfe | _
1 ’ 52,6 68,3 E3-1125" ®
ZylinderschloB 66,3 76,2 E3-11-15" e

Durch Drehen um 180° 1aBt sich der Riegel innerhalb des genannten Haltebereiches einstellen.
1 Fir Einstellungen im mittleren Haltebereich ist der mitgelieferte gerade Riegel einzusetzen.

Versandeinheit: Ein Verschluss, einzeln verpackt. In der Verpackung als Los sind Lose zu je 50 Verschliissen zu ordern.

Fiir die Versandart als Los ist eine -13 der Produktnummer hinzuzufiigen, z.B.: E3-16-15-13.
SchlieBzylinder haben gleiche SchlieBung. Unterschiedliche SchlieBungen sind auf Anfrage erhltlich.

Andere Oberflachenbeschichtungen auf Anfrage.

soucthco

Zubehor fiir diesen Riegelverschluss

Werkstoff und Oberfldche
GEHAL}SE UND KAPPE (AUSSER TUBUS-
SCHLUSSEL): Zinkdruckguss, schwarz
pulverbeschichtet.

KAPPE (AUSFUHRUNG MIT TUBUS-SCHLUSSEL):
rostbesténdiger Stahl 1.4305, pulverbeschichtet.
BUCHSE: Aluminium 6262-T9 (US-Norm), schwarz
pulverbeschichtet (Ausfiihrung mit Tubus-
Schliissel).

SICHERUNGSRING: rostbesténdiger Stahl &hnlich
1.4300, blank.

FEDER: rostbesténdiger Stahl dhnlich 1.4300, blank.
0-RING: Gummi, natur.

NOCKEN UND BUCHSE: Baustahl SAE 1075,
einsatzgehdrtet, DACROSEALED*.

SCHAFT UND KONTERMUTTERN: kohlenstoffarmer
Stahl, verzinkt, chromatiert und versiegelt.
MUTTER: Zinkdruckguss, verzinkt und glanz-
chromatiert.

RIEGEL: Stahl 1.1121, verzinkt, chromatiert und
versiegelt.

STIFT: Stahl 1.0204, verzinkt und gelb chromatiert.
ZAHNSCHEIBEN: Federstahl, mit Zinkleg. verzinkt,
glanzchromatiert und versiegelt.

AUSFUHRUNG MIT KNEBELGRIFF

GRIFF: Zinkdruckguss, schwarz pulverbeschichtet.
AUSFUHRUNG MIT ZYLINDERSCHLOSS
SCHLIESSZAPFEN: Zinkdruckguss mit chem.
Schutzfilm und Messing.

BLENDE: Zinkdruckguss und Messing, passend zur
Griffoberflache pulverbeschichtet.

SCHLUSSEL: Messing, vernickelt.

*Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster

flir die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)

Max. Betriebslast: 450 N
Grenzwert (Mittelwert): 1500 N

fMontage )

1. Riegelverschluss einsetzen und Mutter anziehen.

2. Bei geschlossenem Riegel den Riegel durch
Ausrichten der Kontermuttern auf den richtigen
Haltebereich einstellen.

Achtung: Den Riegel so ausrichten, daB das zum
SchlieBen erforderliche Drehmoment 7,9 Nm
nicht iibersteigt.

Montage ohne zusétzliche Dichtung: Die Eckenradien
kénnen auf min. 4 mm reduziert werden.

T 922595
B _

—
Tiirblatt/ -

Platte ’\, /\,_

—— 19,1fg’§ | —

Rundes Loch fiir Montage mit Klauenscheibe

\ in weichen Werkstoffen (siehe Seite 44). j

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Vise Action Serie mit geringer Einbautiefe
¢ Einlochmontage, groBe Ausfiihrung ¢ Einbautiefe max. 46,4 mm
¢ Interne und externe Dichtung

Max. Tiirblattstarke = 18 mm,

(Turblatt + Dichtung) fiir

nicht vormontierten VerschiuB
s. Tabelle "Riegel"

75°

Riegel /\ T

(Stellung "offen")

Schlitz

2 mm breit x
7,5 mm tief x
8.7 mm lang

Buchse

Knopf

Riegel
(Stellung offen)

Dichtung, ————m=

Blende

—_—

Produktnummer
E3-24-201-18
(separat bestellen)
zusammengedriickt

=0,4 mm

6,4 ==

¢ Vormontierte Version erhaltlich
e Staub- und feuchtigkeitsdicht nach IP-65 (NEMA 4) mit zusatzlicher Gehausedichtung
¢ EIf Kopfformen einschlieBlich Hand-, Werkzeug- und Schliisselbetatigung

|t——— 40

9 fur RIC Standard

Tiirblatt
Platte

Mutter M22 x 1.

Zahnscheibe

<—32——|

= yullas
114 H
J [
174=m]

Gesamt-Haltebereich

— Zarge/Rahmen

— Dichtung, Rahmen

Riegel

Dichtung,

Gehause
Sechskant-

schraube
M6

= 6,4 Hub

Riegel

j=—3,2
Kropfung

Hinweise zur Bestimmung
der richtigen
Produktnummer:

—_

. Wiéhlen Sie die gewiinschte Kopfform, siehe Tabelle.

. Bestimmen Sie maximale Stérke des Tirblattes, indem
Sie die Dicke des Tirblattes messen und fiir die Dicke
des eingesetzten Zubehors folgende Werte addieren:
 Dichtung unter Blende (erforderlich bei Schutzart

IP66/NEMA 4) = 0,4 mm

Zuggriff (klein) =2 mm

Zuggriff (groB) = 2,4 mm

Schutzkappe = 2,3 mm

Winkeldsen = 2 mm hinzufligen

N

w

Bestimmen Sie den Gesamt-Haltebereich (bei
zusammengepreBter Dichtung) aus den Werten:
Maximale Dicke des Tiirblattes (s. Punkt 2) + Dicke
der zusammengeprefBten Dichtung + Rahmendicke.

. In der Tabelle “Riegelausfiihrungen” finden Sie den
Bezug zwischen Haltebereich und Riegelkropfung. Liegt
der gemessene Haltebereich zwischen zwei Werten, so
ist der geringere Wert zu wéhlen.

. Beachten Sie die Angabe der max. Tiirblattstérke in der
unter 4. gewdhlten Zeile, liegt der genannte Wert unter
dem gemessenen, so ist ein nicht vormontierter
Verschluss einzusetzen.

. Ubertragen Sie die zweistellige Nummer (XX) des
erforderlichen Riegels in die Produktnummer, siehe
Tabelle unten.

S

o

(2]

(siehe nachste
Seite)

8 mm 3mm M4 7mm 8mm Schlitzkopf |RIC Bellcore Bellcore Knopf

Innen- Doppel- Dreikant Vierkant  (Vierkant Standard Schliissel  |Schliissel

sechskant |bart 216 "Elektronik"
.5
N BEE=E3-105-XX5 o [E3-106-XX5 of E3-102-XX5 | E3-103-XX5 © | E3-104-XX5 © |E3-1010-XX5 ® |E3-109-XX5 o [E3-1011-XX5 o | E3-1015-XX5 o E3-1016-XX5 ® | E3-107-XX5 o

(=]
g| E
£
—]
= =
E(.S
3 §§ E3-125-XX5 ® | E3-126-XX5 © | E3-122-XX5 o [E3-123-XX5 ® [ E3-124-XX5 @ [E3-1210-XX5 ¢ [ E3-129-XX5 @ | E3-1211-XX5 © | E3-1215-XX5 ¢| E3-1216-XX5 o[ E3-127-XX5 o
©|=E
a| §
. fiir Schliissel
Produkt 8mm BN 421 007 der
““3‘““" E3-5-15¢ | Sechskant- | E3-2-1e | E3-3-1e | E3-4-1 | E3-8-1e — | Deutschen Ban [ E3-12-1 | E3-11-1e —
s schliissel AG (nicht

Schliissels ligferbar)

Versandeinheit: Ein Verschluss, einzeln verpackt. In der Verpackung als Los sind Lose zu je 50 Verschliissen zu ordern. Fir die Versandart als Los ist
eine -13 der Produktnummer hinzuzufiigen, z.B.: E3-16-15-13. Andere QOberflachenbeschichtungen auf Anfrage.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Riegel Produktnummern

: Gesamt{ o. Max. . Gesamt{ o Max.
Riegel Halte- Riegel- |Tirblatistirke | |Riegel Halte- Riegel- |Tiirblattstirke
T X kropfun flir montierte T 3 kronfun flir montierte
YD Tnereich pling Verschliisse YP' lbereich phing Verschlilsse
XX=00e| 15 vormontiert =10 qt_ 7
18 L einsetzen
Nicht 4
XX=01e| 17 Ef"’t vormontiert | | XX=11 | 37 7
164 einsetzen
Zubehor fiir diesen Riegelverschluss
6 e
XX=02 | 19 =¢ 1 XX=12¢] 39 7 Werkstoff und Oberfliche
14 GEHAUSE UND KAPPE (AUSSER
TUBUSSCHLUSSEL): Zinkspritzguss, mattschwarz
4 8 pulverbeschichtet. )
XX=03 o] 2! Eq 9 XX=13 { 7 KAPPE (FUR TUBUSSCHLUSSEL): siure- und
12 { rostbesténdiger Stahl 1.4305, mattschwarz
10 pulverbeschichtet.
XX=14 43 7 BUCHSE: Aluminium 6262-T9 (US. Norm),
XX=04 o] 23 Eg 4 = ::i., mattschwarz pulverbeschichtet.
10 SICHERUNGSRING: ROSTBESTANDIGER STAHL
12 AHNL. 1.4300. O-RING: Buna-N, natur.
- 45 FEDER: rostbesténdiger Stahl &hnl. 1.4300, blank.
XX=05¢] 25 % 5 LER {5& ! NOCKEN UND BUCHSE: Baustahl SAE 1075,
8 einsatzgehértet, DACROSEALED*.
XX<16 14 SCHAFT: kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt,
# = 47 7 chromatiert und versiegelt.
XX=06¢| 27 6 6 i MUTTER (M22): Zinkdruckguss, verzinkt und glanz-
chromatiert.
. 16 RIEGEL: Stahl 1.1121, verzinkt, chromatiert und
XX=07 ] 29 % XX=17 49 7 versiegelt.
4 STIFT: Stahl 1.0204, verzinkt und gelb chromatiert.
v ZAHNSCHEIBEN: Federstahl, verzinkt, chromatiert
und versiegelt. SECHSKANTSCHRAUBE:
XX=08 o] 31 x 7 XX=18 51 "1 7 kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt, chromatiert und
2 T versiegelt.
20 DICHTUNG, BLENDE: Gummi, schwarz.
- 33 E='=‘} - 53
XX=09 ¢ 7 XX=19 i-: 7 T Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings
0 International, Inc.
Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer speziellen
Anwendung)
Max. Betriebslast: 300 N
. Grenzwert (Mittelwert): 700 N
Installation -
Montagevorbereitung
Vormontiert: Nicht vormontiert Fiir eine Montage ohne Dichtung unter der
. ' o . I Blende kénnen die Eckenradien auf max.
Die Dichtung (Blende), falls erforderlich iiber (fir dickere Tarblatter): ende konnen die Eckenradien auf ma
) ” . ; ; 4 mm reduziert werden.
den Riegel ziehen. Den Verschluss mit dem Den Verschluss mit der Dichtung unter der
Riegel in Stellung “offen”, wie dargestellt, Blende (falls nétig) einsetzen und mit Zahn-
einsetzen und mit Zahnscheibe und Mutter scheibe und Mutter M22* sichern. Den Riegel
M22* sichern. mit Gehausedichtung aufsetzen und mittels L J’
Sechskantschraube* sichern. | T T T
3614 == 0225 133
a o Tirblaty
‘ Platte ’\/ o2
- 19,145
A ) .
Rundes Loch nur fiir Montage mit
% Klauenscheibe - nicht fiir Montage mit

Dichtung geeignet (siehe Seite 44).

“Empfohlene Drehmomente: Mutter M22 = 20 Nm Sechskantschraube = 10 Nm

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Zubehor fur Vise Action Kompressionsverschliusse
¢ Fur Einlochmontagearten
¢ Unterstutzt Installation und Bedienung von

Vise Action Verschliissen

Winkelosen

(zur Kombination mit allen E3 Verschliissen mit Einlochmontage, groBe Ausfiihrung - auBer Knopf

und T-Griff Ausfiihrungen)
Produktnummer
E3-77-101-31 e

@22

‘<_ 33 4—‘ ‘<-*2
245
+ Werkstoff und Oberflache

Rostbestandiger Stahl Serie 300
(US-Norm), schwarz pulverbeschichtet

Die Winkelosen lassen sich nicht mit
einem Zuggriff oder einer Schutzkappe
kombinieren.

Nur unmontierte Ausfiihrungen lassen sich mit einem runden Winkel montieren.

Produktnummer .
i * Bestimmen des Gesamt-

l’*z E3-77-102-31 Haltebereiches: Addieren Sie die

I‘—’T 25 Stérke der Winkeldse zur Stirke des

822 Tiirblattes oder der Platte.
? Wetterfeste Montage: Installieren Sie
g3 _| zwei Dichtungen in Verbindung mit der
Winkeldse und addieren Sie die Stérke
der zusammengepressten Dichtungen
sowie die der Winkeldse zur Starke des

a1 Tirblattes oder der Platte.

Klauenscheibe (fir Kompressionsverschliisse, groBe Ausfiihrung)

Diese Klauenscheibe fixiert den Verschluss in weichen Werkstoffen wie Holz, Spanplatten, Kunststoff
etc., wenn geformte Locher sich nicht herstellen lassen oder nicht ausreichenden Halt bieten.

Der Verschluss wird in die Platte gesetzt und ausgerichtet. Die von der Riickseite aufgesetzte
Klauenscheibe presst sich beim Anziehen der Montagemutter in das Material und fixiert durch ihre
Innenform den Verschluss.

o3 08 mm Werkstoff und Oberfliche

191 Materialstarke P—— Gehérteter Stahl 1050 (US-Norm), verzinkt,
I chromatiert und versiegelt.
90-6-875 ¢

Mutter
Klauen-
scheibe

Hinweis: Klauenscheiben sind nur fiir die groBe
Ausfiihrung erhéltlich.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Zuggriff (Fingergriff) fiir Riegelverschliisse der Ausfiihrungen “klein” und “gros”

Fiir kleine Ausfiihrung Fiir groBe Ausfiihrung

Die Ausfiihrungen des Zuggriffes unterscheiden sich nur
in ihrer Stellung zum geschlossenen Riegel.

- /_\ 2 o ' 0222
@

42 J \
17 Jﬂ: R

* Wird ein Zuggriff eingesetzt, so ist dieses MaB zum gemessenen Haltebereich zu addieren.

Werkstoff und Oberflache
Nylon, schwarz.

GriBe des Produktnummern
Vise-action
K:e"r‘é’éﬁls:;s“::' Grifflasche Grifflasche
Grifflasche fluchtend zum geschlossenen Grifflasche um 90° zum geschlossenen fluchtend | um 90° versetzt
Riegel Riegel versetzt Klein E3-27-61 e E3-27-62 ¢
‘ Riegel GroB E3-27-1e
Riegel geschlossen
geschlossen
Tiirblattkante
Tiirblatt- /
kante

Schutzkappe

Die Schutzkappe ist passend zur VerschlussgréBe zu wahlen.

e \R
T TN

Bei Verwendung
einer Schutzkappe
2,3 mm zum
Haltebereich

addieren b —
—=|E

Durchmesser
der Montage-
o6ffnung

Werkstoff und Oberflidche
Elastomer, schwarz.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer speziellen
VerschlussgroBe MaBe Anwendung)
g Produkt- Zugkraft: 156 N
H nummern
oG | BreiteH A | B |oC| D | E |oF Betriebstemperatur: -40 °C bis 80 °C
16 135 90-1 ® 40 20 29 10,5 6.1 223 Entflammbarkeit: Nach UL94-HB gelistet.
22,5 19,6 90-3 @ 47 28 35 11,7 6,9 28,7

Hinweis: Nicht zur Verwendung mit den Kopfformen RIC Standard,
; B Alle MaBe in mm

DrehknOpf und Zyllnderschloﬁ geelgnet' Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Vise Action Serie mit biindigem Klappgriff

¢ Ausfithrung mit/ohne Zylinderschloss

Riegel
(offen)

| 750

|

50

A

Schale

Haltebereich (gemessen bei zusammengepr

esster Dichtung)

Rahmen/Zarge i
g Dichtung Gerader Riegel
| Gekropfter Riegel
Tirblatt/Klappe [
PP \ - 5 1 = stark gekropfter
Max. 12] | | : | | I ,| | Rlegel
Tiirblattstarke S| ! i iy
‘ Riegel i }/ S 405+15
e 47— !,/ —Zahnscheiben (2)
/ o B i Kontermuttern
=y - | 0 mio@)_ Y
L\~ /"/ o I 0
1!
> Sperrklinke
900 { F=

Muttern M6 und —
Zahnscheiben
Gewindebolzen

(4) im Lieferumfang

Zylinderschloss
(optional)

~=— Hub 6,4 mm

Durch Drehen um 180° lassen sich die
gekropften Riegel innerhalb des
genannten Haltebereiches einstellen.

Fiir Einstellungen im mittleren
Haltebereich ist der mitgelieferte gerade
Riegel einzusetzen.

Fiir den Versand einzeln verpackter
Verschliisse ist die Ziffer =2 der
Produktnummer hinzuzufiigen
(z.B. N4-1-303-1-5-2)

100 - A\ M6 x18 (4)
- 66
15—
Haltebereich Produktnummern
Typ - (Verpackungseinheit: min. 15 Stck./
Min. Max. Einheit in Losen zu je 15 Einheiten) t
Mit 41.8 50,9 N4-1-303-1-5%
Zylinder- 54,5 63,6 N4-1-303-2-5*e
schloss 67,2 76,3 N4-1-303-3-5 1
79,9 89 N4-1-303-2-5%
92,6 101,7 N4-1-303-1-5%e
Ohne 36,4 50,9 N4-1-301-1-5%e
Zylinder- 491 63,6 N4-1-301-2-5%
schloss 61,8 76,3 N4-1-301-3-5 1 »
745 89 N4-1-301-2-5%e
87,2 101,7 N4-1-301-1-5%«
/Montagevorbereitung ) /Installation
4 Muttern M6 und Zahnscheiben
R (im Lieferumfang)
* —17+1
_— F4¢04
205+1,5
52+1 86+1
B7£0.2 78404
8 “ON\— _,Q — ‘
| | =
T}ijlrblatt/—— A
appe / \ \
FSZﬂ 17 +1
—78+0,4 4+0,4
86+1
-

AN

l @,

1. Den Verschluss einsetzen und mit den
Montagemuttern und Zahnscheiben
sichern (max. Drehmoment 12 N.m).

2. Den Verschluss in “SchlieBstellung*“
bringen und den auf den gemessenen
Haltebereich eingestellten Riegel mit
den Kontermuttern sichern (max.
Drehmoment 16 Nem).

J
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Bedienung / Funktion

Mit einer
Vierteldrehung den
Riegel in die SchlieB-
position bringen

Mit einer weiteren
Vierteldrehung

den Anpressdruck
erzeugen

Den Schliissel
einstecken und mit
einer Rechtsdrehung
den Verschluss
sperren (optional)

Den Klappgriff
niederdriicken und
ginrasten lassen

SOUChCO  HEYMAN® o Tel. 06 41/9 74 23-0 » Fax 06 41/9 74 23-11 o info@heyman.de ¢ www.heyman.de

Werkstoff und Oberflache
SCHALE: Stahl 1.1121, schwarz
pulverbeschichtet.

GEHAUSE, KAPPE UND KLAPPGRIFF:
Zinkdruckguss, schwarz pulverbeschichtet.
SICHERUNGSSCHEIBE UND FEDER: rostbest.
Stahl SAE 302 (ahnlich 1.3400), blank.
0-RING UND RASTBLOCK: Buna-N
Gummi, natur.

NOCKEN UND BUCHSE: einsatzgeharteter
Stahl SAE 1075, DACROSEALED*.
SCHAFT UND MUTTERN: kohlenstoffarmer
Stahl, verzinkt, chromatiert und versiegelt.
MONTAGEMUTTER M22: Zinkspritzguss,
verzinkt und glanz-chromatiert.

RIEGEL: Stahl 1.1121, verzinkt, chromatiert
und versiegelt.

STIFT: Stahl 1.0204 Steel, verzinkt und gelb
chromatiert.

ZAHNSCHEIBEN M10: Federstahl, schwarz
phosphatiert.

ZAHNSCHEIBEN M6, M22: Federstahl, mit
Zinkleg. verzinkt, glanzchromatiert und
versiegelt.

MUTTERN Mé6: Stahl, verzinkt

RASTSTIFT: rostbest. Stahl 1.4301, blank.

Ausfiihrung mit Zylinderschloss
SCHLIESSZYLINDER: Zinkspritzguss,
vernickelt und passiviert.

SCHEIBE: Stahl 1.1121, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

Sperrklinke und Schraube: kohlenstoffarmer
Stahl, verzinkt, chromatiert und versiegelt.
Montagemutter (SchlieBzylinder): Messing,
blank.

SICHERUNGSRING: kohlenstoffarmer Stahl,
verzinkt, und passiviert.

SCHLUSSEL: Messing, vernickelt.

* Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings
International, Inc.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern lhnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in lhrer
speziellenAnwendung)

Max. Betriebslast: 600 N
Grenzwert (Mittelwert): 1200 N
Kompressionsdruck (Mittelwert): 300 N

(Dieser Kompressionsdruck wird bei
Handbedienung des Griffes erzielt)

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit einstelibarem Anpressdruck

Lift and Turn Serie mit Klappgriff
¢ Miniatur- und kleine Ausfiihrungen

Miniatur-
Ausfiihrungen
mit Klappgriff

Max. 5 mm —=

——

Tiirblattstarke

[~=— Haltebereich
(siehe Tabelle)

-

Riegel

Riegel (um

Blende A
(Gehiuse, 180° gedreht)
Gewinde)
13 3/8-24
Langer Stift f
11
Griff
\
5-Gewinde)
Lift ]
&
T
urn 34
LS mm Hub
32
Sicherungsscheibe
Zahnscheibe Haltebereich Produktnummern
l J Kontermutter min. | max. | Glanzverchromt sp"u'w:rtz
i und poliert beschichtet
Mutter 0 4 62-20-11 e 62-20-15 ¢
= 9 |- Zahnscheibe 4 10 62-20-21 62-20-25 ¢
10 16 62-20-31 62-20-35 ¢
16 22 62-20-31 62-20-35 ¢
22 28 62-20-21 62-20-25 ¢
- {7 —————— 27 28 34 62-20-11 62-20-15 ¢
Kleine Ausfiihrung — Haltebereich
R . (siehe Tabelle)
mit Klappgrlﬁ Max. 6 mm —s=—
Tirblattstarke
i Riegel (um
180° gedreht)
19 ) Blende
Langer Stift (Gehiuse,
16 Gewinde)
Griff 5/8-24
57 5 mm Hub
Sicherungsscheibe
55 Zahnscheibe
Lift Kontermutter
&
T Mutter
{ Zahnscheibe
Haltebereich mem
J 50 VT |— .
Blank mit Schwarz
~ Min. Max. Glanzdverriyrotmt veml':fm;‘t ':"d chemischem pulver-
und polier gehurste Schutzfilm | beschichtet
2 12 62-10-21¢ 62-10-22 « 62-10-23 « 62-10-25 ¢
-] 13 - 32 —— 39 - 12 22 62-10-31¢ 62-10-32 ¢ 62-10-33 ¢ 62-10-35 ¢
22 32 62-10-31¢ 62-10-32 » 62-10-33 © 62-10-35 ¢
32 42 62-10-21 62-10-22 « 62-10-23 © 62-10-25
42 52 62-10-11 62-10-12 @ 62-10-13 @ 62-10-15 ¢
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Montageanleitung

1. Unter Beachtung der SchlieBstellung des Griffes die Lage und Ausrichtung des Loches
entsprechend MaBskizze festlegen, siehe auch folgende Explosionszeichnung. Die vorgegebene
Ausrichtung des Loches gilt fiir alle Riegelstellungen.

Z(%rt?:r/gagggglanschlag) RZa%rr_?lee/n MabBe Ausfiihrung
(seitlicher Miniatur Klein
Riegelan-
schlag) 23*2 Riegel
------------ [\ A 1677 T Werkstoff und Oberfliche
r . i 28 (um 180° gedrent) GRIFF UND BLENDE (GEHAUSE):
A ! 05401 0 Zinkdruckguss, Oberflachen siehe Tabelle.
‘ /— ! B 09.5%) 0163 5o FEDER: rostbesténdiger Stahl ahnlich
-C | i ¢ . o 1.4300, passiviert.
I ! H 81700 13,7200 RIEGEL UND SICHERUNGSSCHEIBE: Stahl
Tiirblatt i 1.1121, verzinkt, chromatiert und
4 L versiegelt.
Y SICHERUNGSSTIFT: Stahl 1213 (US-
~=—A ——I Norm), verzinkt, chromatiert und versiegelt
schwarz lackiert.
ZAHNSCHEIBEN: Federstahl, verzinkt,
2. Den Verschluss, wie dargestellt, montieren. P chromatiert und versiegelt.
(Der Riegel wird in der gewiinschten I\ @ MUTTERN: kohlenstoﬁarmer Stahl,
SchlieBstellung durch die Sicherungsscheibe / )' i verzinkt, chromatiert und versiegelt.
fixiert.) “ Miniaturausfiihrung:

STIFT: Stahl 1.0711, verzinkt, blank.
GEHAUSE UND SCHAFT: Stahl 1.0737,
verzinkt, chromatiert und versiegelt.

Kleine Ausfiihrung:

STIFT: rostfreier Stahl 1.4305, blank oder

schwarz lackiert.

GEHAUSE UND SCHAFT: kohlenstoffarmer
Stahl, verzinkt, chromatiert und versiegelt
oder schwarz lackiert.

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die
) . ) R . . raktische Erprobung in Ihrer speziellen
3. Durch Drehen der inneren Kontermutter ist der Riegel bei gedffneter Tiir auf den Haltebereich P ‘anen%ung) P

einzustellen. Der Griff muB sich in der SchlieBstellung befinden. Dann ist die Sicherungsscheibe
so zu installieren, daB sie den Riegel in der SchlieBstellung hélt. Diese Riegelposition ist durch

Anziehen der zweiten Kontermutter zu sichern. Miniaturausfiihrung:

Max. Betriebslast: 220 N
K Grenzwert (Mittelwert): 420 N
Kleine Ausfiihrung:
Max. Betriebslast: 550 N
Grenzwert (Mittelwert): 1100 N

e

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Lift and Turn Serie, bliindige Ausfiihrungen,

mittelgroB
e Staub- und feuchtigkeitsdicht nach IP-66 (NEMA 4) mit

zusatzlicher Gehausedichtung
¢ Sicherung durch Zylinderschloss oder 1/4-Drehverschluss
¢ Gleiche EinbaumaBe fiir alle Ausfiihrungen

Griffplatte
\ :\Gehéuse

——

max. 6 mm Tirblattstérke ——s=

>

60
Gehausedichtung
(separat bestellen) §
62-973-431 ﬂ

— — T

1/4-Drehverschluss
(Kreuzschlitz Nr. 2)

! Sicherung mit [

85_\ Il
Z(

Zylinderschloss)

- 40 —

—=— Haltebereich (siehe Tabelle) Gekropfter

Riegel

Gekropfter Riegel
(um 180°
gedreht)
|
SN T
34

L

—s— |-=— 3 mm HUB
Sicherungs-
scheibe

Zahnscheibe

Achtung: werksseitig eingestellte
Mutter - nicht l6sen

Schraube M5 mit Zahnscheibe

(fir Tarblattstérken bis zu
6 mm - mitgeliefert)

Montagewinkel ‘

56

Haltebereich Produktnummern IP 66
(als Los verpackt: min. 20 Verschliisse
Riegel Riegel iefereinheit: 20 Stick Ausfiihrung

"Vorwarts" “rilckwarts™ g texturiert Schwarz poliert - .

Min. - Max. Min. - Max. = verchromt | beschichtet | verchromt ggh%ﬁ%!%?;;[?pnmale
6-16 56-66 = | 62-40-101-3 e | 62-40-151-3 | 62-40-111-36 ) .
16-26 46-56 g 62-40-201-3 o | 62-40-251-30 | 62-40-211-36 thaﬂerl 2 er.2|elen, st

H ie Gehdusedichtung
26-36 36-46 @ | 62-40-301-3 | 62-40-351-3e | 62-40-311-3e| | 71y verwenden und das
6-16 56-66 & _ | 62:42-101-30 | 62-42-1513¢ | 62-42-111-3e| | Gewinde der
16-26 46-56 E;% 62-42-201-3 ¢ | 62-42-251-3 | 62-42-211-3 Mpntqgeschraupe ist
26-36 36-46 £ " | 6242:30134 | 6242:351:34 | 62-42:311-34| | Mit Dichtungsmitteln
6-16 56- 66 %< | 624310130 | 624315134 | 62-43-111-3.] | ZU Versiegeln.
16-26 46-56 ;g 62-43-201-3 0 | 62-43-251-3 | 62-43-211-3 6
26-36 36-46 £ 2 | 62-43-301-3 | 62-43-351-30 | 62-43-311-36

SchlieBzylinder haben gleiche SchlieBung. Unterschiedliche SchlieBungen sind auf Anfrage erhéltlich.

-

8% Zarge/Rahmen
seitlicher Riegelanschlag) /

Montageanleitung

Zarge/Rahmen (oberer Riegelanschiag) 1. Montageausschnitt gemaB MaBskizze anfertigen.

—
1 14,5|‘.g
-\ le
/\t' | 4 1
1
|, — Tarblat 7
73105 L / o Zlme U |
(emptoener | L 4. Den Riegel bei gedffneter Tiir auf
Do sptmale) 1Y | den gemessenen Haltebereich
1 . . .
/ | X einstellen. Achtung: die Griffplatte
% J ! muB sich in der SchlieBstellung
A 1 befinden. Dann den Riegel durch
30405 - \ﬁ \ gleichzeitiges Anziehen der
8?2 Kontermuttern sichern
Schliisselweite = 13 mm).
\- ( L
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Material und Oberfliache
GRIFFPLATTE UND GEHAUSE:
Zinkdruckguss (Oberfldche, siehe Tabelle).
SCHAFT: Stahl 1.0737 verzinkt, chromatiert
und versiegelt oder schwarz lackiert.
0-RING (Schaftdichtung): Synthetischer
Gummi, schwarz.

NOCKEN: Stahl 1.1121, verzinkt, chromatiert
und versiegelt oder schwarz lackiert.

STIFT: rostbesténdiger Stahl 1.4305,
passiviert.

U-SCHEIBE: Stahl 1.1121, glanzverzinkt oder
briniert.

FEDERN: rostbesténdiger Stahl 302 (ahnl.
1.4300), passiviert.

LAGERRING, RIEGEL, SICHERUNGS-
SCHEIBE UND MONTAGEWINKEL: Stahl
1.1121, verzinkt, chromatiert und versiegelt.
ZAHNSCHEIBE: Federstahl verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

MUTTERN UND SCHRAUBE/ZAHNSCHEIBE:
kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt, chromatiert
und versiegelt.

SCHLUSSEL: Messing, vernickelt.

STAUB- UND FEUCHTIGKEITSDICHTE
AUSFUHRUNG GEHAUSEDICHTUNG
(OPTIONAL): Synthetischer Gummi,
schwarz.

Ausfiihrung mit 1/4-Drehverschluss oder
Zylinderschloss SCHLIESSZAPFEN:
ZinkdruckguB, verchromt oder schwarz
pulverbeschichtet.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern lhnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer speziellen
Anwendung)

max. Betriebslast: 440 N

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Kompressionsverschliisse

mit einstellbarem Anpressdruck

Einstellbarer

Hebelverschluss

¢ Biindiger Abschluss der Griffplatte mit der flachen Blende
e Griffplatte und Hebel in einer Baugruppe
¢ Leichte Einstellung auf verschiedene Haltebereiche

¢ Einlochinstallation

¢ Vier Zugriffsformen

¢ Erh6hter oder blindiger Ausloseknopf
e Wahlweise mit Zylinderschloss erhaltlich

Vorstehender Ausloseknopf

(Abbildung mit Zylinderschloss)

i /
Kopf- 16
formen

4mm Innen-
sechskant

Nr.2 Phillips

Bundesbahn-
vierkant
7,5mm
konisch

Bluindiger Ausloseknopf
(Abbildung mit Zylinderschloss)

,,,,,

~ 35
Haltebereich ~
(klein) min. 1 mm Konter-
max. 21,5 mm
(Mutter innen)

max. 24,0 mm
(Mutter auBen)

Riegel (Hebel)

Riegel (Hebel)
offen N § N
_ //f - | Max.
/% - Radius
Q\\\\
\\ = Schraube M5
S mit Zahnscheibe

Haltewinkel
Auslose-

knopf
Zylinderschloss/Werkzeugzugriff
(nur fiir Ausfiihrungen .
mit erhdhtem Ausloseknopf) Gehduse
*Die mitgelieferte Schraube
(M5) gestattet die Montage
in Materialstérken bis zu
5mm.

Ausloseknopf

Materialstarke —=—|
min. 1 mm
max. 5 mm

57
SchlieB-
bolzen
o 1

|-
‘t 29 -

Haltebereich
min. 23 mm
max. 43,5 mm

(Mutter innen)
max. 46 mm
(Mutter auBen)

Riegel
(Hebel)

: Max.
Radius
/ 84

Riegel (Hebel)
offen e

>

—— Schraube M5
mit Zahnscheibe*

Haltewinkel

Gehduse

*Die mitgelieferte Schraube

Materialstirke —=— (. (M5) gestattet die Montage in
min. 1 mm Materialstarken bis zu 5 mm.
max. 5 mm - 20

Ausfiihrung mit Zylinderschloss

Werkstoff und Oberflache
GEHAUSE, HEBEL UND AUSLOSEKNOPF:
Zinkdruckguss, texturiert verchromt oder
schwarz pulverbeschichtet.

FEDERN: rostbesténdiger Stahl 302
(ahnlich 1.4300), blank.

SPANNHULSEN: rostbestandiger Stahl
1.4021, passiviert.

SCHRAUBEN UND KONTERMUTTER: Stahl.
ZAHNSCHEIBE: Federstahl, mit Zinkleg,
verzinkt.

HALTEWINKEL: Stahl 1.1121, mit Zinkleg,
verzinkt, glanzchromatiert und versiegelt.
BLENDE FUR SCHLIESSZYLINDER:
Zinkdruckguss, verchromt oder schwarz
pulverbeschichtet.

SCHLUSSEL: Messing, vernickelt.

EinbaumaBe

LF%Zarge/
———————— Rahmen

11 mm

1
Tiirblatt/

Platte <

A
14

|et— 25471 —|

Produktnummern
(In Lagen verpackt (min. 40 Stiick). Liefereinheit 20 Stiick) 1
Haltebereich Haltebereich
. 1 mm bis 24 mm 23 mm his 46 mm
Zugriffstorm Mattschwarz Texturiert Mattschwarz Texturiert
beschichtet verchromt beschichtet verchromt
_ .| Bundesbahnvierkant |C2-99-217-125-3 (2-99-217-145-3 »

= S| Nr. 2 Philips (2-32-105-3 « (2-32-101-3+ [ C2-33-105-3 « C2-33-101-3 «
%5 4mm Innensechskant | C2-32-45-3 « (02-32-41-3 « (02-33-45-3 « (2-33-41-3 «
§ g Mit Zylinderschloss | C2-32-25-3 « (2-32-21-3 « (02-33-25-3 « (2-33-21-3 «
Ohne Zylinderschloss | C2-32-15-3 « €2-32-11-3+ | C2-33-15-3 + C2-33-11-3 -
Biindiger Ausloseknopf |C2-32-35-3 « (2-32-31-3 » (2-33-35-3 ¢ (2-33-31-3 «

Um einzeln verpackte Verschliisse zu ordern, muB die letzte Ziffer der Produktnummer entfallen. z.B. C2-32-15

soucthco

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die
praktische Erprobung in lhrer speziellen
Anwendung.)

Max. empfohlene Riegelkraft
(in geschl. Position) : 1100 N
Empfohlene Riegelkraft

(zur Betétigung) : 200 N

Schliesszylinder haben gleiche SchlieBung.
Unterschiedliche SchlieBungen sind auf
Anfrage erhdltlich.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Feuchtigkeitsdichter Hebelverschluss

e Staub- und feuchtigkeitsdicht nach IP-66 (NEMA 4) mit zusatzlicher Gehausedichtung
¢ Biindiger Abschluss mit flacher Blende

¢ Korrossionsbestandige Ausfiihrungen erhaltlich

¢ Leichte Einstellung auf verschiedene Haltebereiche

E

Haltebereich t 29

(siehe Tabelle) Zarge/ ~ | |— Kontermutter (auBen = max. Haltebereich,
Rahmen innen = min. Haltebereich)

Mit M6 Montage- und Einstellschrauben
50

Dichtung
separat bestellen
(siehe néchste Seite)

Griff, gedffnet 7
,/%/ -
-0

=
,\\\ \//
\\\

Haltewinkel

Befestigungs-
schraube

T

— —

f

- - r - - T - =

B-f
i 20 |
AN - =4
b \ - —
Tiirblatt C--f ﬁ
———  max.85 ————=— 1 20 |
: Materialstérke i3
| (siehe Tabelle) ~ —um|
Mit Schloss Kopfformen D--H
! |
——— 3

N = -

SchlieBzylinder haben 4mm Nr. 2 RIC-Standard
gleiche SchlieBung. Innen- Kreuzschlitz fiir Schiiissel
Unterschiedliche sechskant BN 421 007 der
SchlieBungen sind Deutschen Bahn AG
auf Anfrage erhdltlich.
Material- Halte-
vate. | stike | bereich : Produktnummern
w'll'"VI;el Min. Max. | Min. | Max. ohne Schloss mit thluss ohne mit S_chluss und Amm Nr. 2 . RIC
staubdichte Blende | staubdichter Blende | Innensechskant Kreuzschlitz Standard

A 1 11 1 14 29 05-11-15-3 @ (5-21-15-3 (5-31-15-3 C5-41-15-3 C5-51-15-3 C5-61-15-3
B 11 21 05-12-15-3 » (5-22-15-3 (5-32-15-3 C5-42-15-3 C5-52-15-3 (C5-62-15-3
A 1 1 05-11-25-3 » (5-21-25-3 ¢ (05-31-25-3 C5-41-25-3 C5-51-25-3 C5-61-25-3
B 11 21 141 29 44 (05-12-25-3 « (05-22-25-3 ¢ (05-32-25-3 C5-42-25-3 C5-52-25-3 (5-62-25-3
[H 21 31 (5-13-25-3 (5-23-25-3 ¢ (5-33-25-3 C5-43-25-3 C5-53-25-3 C5-63-25-3
A 1 1 (5-11-35-3 05-21-35-3 (5-31-35-3 C5-41-35-3 C5-51-35-3 C5-61-35-3
B 1 21 05-12-35-3 @ 05-22-35-3 & 05-32-35-3 C5-42-35-3 €5-52-35-3 C5-62-35-3
[H 21 31 29 4 60 (5-13-35-3 05-23-35-3 (5-33-35-3 (C5-43-35-3 C5-53-35-3 C5-63-35-3
D 31 4 (5-14-35-3 05-24-35-3 (5-34-35-3 C5-44-35-3 C5-54-35-3 C5-64-35-3
A 1 1 (05-11-45-3 (5-21-45-3 (5-31-45-3 C5-41-45-3 C5-51-45-3 C5-61-45-3
B 1" 21 5 57 7 (5-12-45-3 (5-22-45-3 (5-32-45-3 (C5-42-45-3 (C5-52-45-3 (C5-62-45-3
C 21 31 05-13-45-3 @ 05-23-45-3 @ (5-33-45-3 ¢ C5-43-45-3 C5-53-45-3 C5-63-45-3
D 31 4 (5-14-45-3 05-24-45-3 ¢ (5-34-45-3 ¢ C5-44-45-3 C5-54-45-3 C5-64-45-3

Fiir Ausfihrungen mit Montagematerial aus rostbestdndigem Stahl ist die Ziffer 5 an der sechsten Stelle der Produktnummer durch die Ziffer 6 zu ersetzen.
Beispiel: C5-21-15-3 ist zu dndern in C5-21-16-3.
Verschliisse werden in Lagen verpackt und als Los verschickt. Mindestbestellmenge 20 Stiick, Einheiten von je 20 Stiick.

T Um einzeln verpackte Verschliisse zu ordern, muB die letzte Ziffer der Produktnummer entfallen, z.B. C5-31-15.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit einstelibarem Anpressdruck

Montage
1. Ausschnitt gemaB MaBskizze herstellen.

2. Verschluss (mit/ohne Dichtung) einsetzen
und mit Haltewinkel befestigen.

3. SchlieBbolzen auf den Haltebereich
einstellen.

Montagehinweise

Die Spezifikationen der Schutzart NEMA 4
(IP-66) werden bei Einbau mit der Dichtung
Produktnummer C5-82 und dem Versiegeln
der Montageschrauben erfiillt.

Zarge/

Rahmen '\

< .
90+1
Ti]rblatt—/

< <

—~ = 35+1

Produktnummer der Dichtung
(5-82 «

Operation

Werkstoff und Oberfldache
GEHAUSE, AUSLOSEKNOPF, RIEGEL UND
GRIFF: Zinkdruckguss, schwarz
pulverbeschichtet.

HEBEL.: Zinkdruckguss, farbloser chemischer
Schutzfilm.

TORSIONSFEDER: rostbestandiger Stahl
ahnlich 1.4300, passiviert.

SPANNHULSE: rostbesténdiger Stahl 1.4021,
passiviert.

SCHLIESSBOLZEN, KONTERMUTTER,
SCHRAUBE UND MONTAGEWINKEL: Stahl
1.1121, verzinkt und chromatiert oder
rostbestdndiger Stahl 1.4301, passiviert .
BLENDE FUR SCHLIESSZYLINDER:
ZinkdruckguB, schwarz pulverbeschichtet.
STAUBSICHERE BLENDE: Zinkdruckguss mit
schwarz eloxierter Kappe aus Aluminium und
Blende aus rostbestandiger Stahl 1.4301.
SCHLUSSEL: Messing, vernickelt.

0-RING: Perbunan Gummi.
GEHAUSEDICHTUNG: Neopren, schwarz.

‘E’ Sicherungsfeder fiir RIC-Standard
SCHLIESSZYLINDER: Federstahl, Phosphat + Ol

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in lhrer speziellen
Anwendung)

Maximale Betriebslast: 445N

Mit leichtem Druck auf den Ausléseknopf
offnet der Verschluss.

Der hervorspringende Griff 4Bt sich zum
Aufziehen der Tiir oder Klappe nutzen.

SchlieBen: Die Tiir oder Klappe schlieBen und
den Griff in den Verschluss driicken bis dieser
einrastet.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

MittelgroBe Ausfiihrung
¢ Dreilochmontage
¢ Jede zusatzliche Umdrehung erhdht den Anpressdruck

¢ Sieben Kopfformen einschlieBlich Hand- und Werkzeugbetatigung

¢ Korrosionsbestandige Ausfiihrungen erhaltlich
¢ Frontblende mit Gewindezapfen

445

- 318 ———==f

/

1
0Q of."
L VI | /

OO0\

_: i, ﬂ
i

A

&/

/ /
\ S e
/ 4
N4 S

B

/T s
AN -
Riegel schlieBt Riegel schlieBt T
rechtsdrehend. linksdrehend. Haltebereich
(siehe Tabelle)
Stirk . Produktnummer
i e Haltebereich Rosthest. Stahl, | Riegel-
Ausfiihrung des Stahl o ’| stell
Tiirblattes [~ o Y « passiviert | Stellung
Min. Max. Type “A Type “B” Typ “A”
1,2 32 95 44-99-116-11 o — — A
bis 9,5 191 44-99-116-12 @ — — B
2,38 0011p. — —
Schwarzer 19,1 28,6 44-99-116-13 o c
Nylnnknopf 2,‘8 3,2 95 44-99-119-11 @ A i
bis 95 19,1 44-99-119-12 — — B Riegel-
44 19,1 286 44-99-119-13 — — c ausfithrung
Schwarzer Drehknopf, 08 3.2 9.5 44-1-34-0 A und
flaches Profil bis 95 191 44-1-350 — B Stellung
64 19,1 28,6 44-1-36-0 J— — c
32 95 441100 — 141124 e A
Réndelkopf _ 95 19,1 44-1-2-0 0 — 44-1-2-24 o B A
19,1 28,6 44-1-3-0 @ — 44-1-3-24 o c
. 44-1-22- — J—
Kopf mit 4 mm 3.2 95 0 A
_ 95 19,1 44-1-23-0 — N B
Innensechskant
19,1 28,6 44-1-24-0 0 J— I c B
. 44-1-16-0 -10-16- 44-1-16-24
Zylinderkopf 3,2 95 . 44-10-16-0 o 6240 A
. . - 95 19,1 44-117-0 0 44-10-17-0 @ 44-1-17-24 @ B
mit Schlitz
19,1 28,6 44-1-18-0 @ 44-10-18-0 ® 44-1-18-24 @ [
32 95 4T1e p— — A c
Toolhead - 9,5 19,1 44-T2 @ — R — B
19,1 28,6 44-T3 — — c
] o 1,07 32 95 44-99-222-T1 » J— J— A
Mit SchlieBzylinder bis 95 19,1 44-99-220-72 @ - — B
2,36 19,1 28,6 44-99-222-73 ® J— — M

*Mit gleichen SchlieBzylindern. SchlieBzylinder mit unterschiedlicher SchlieBung und SchlieBanlagen sind auf Anfrage lieferbar.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Ausfiihrungen:

Schwarzer Nylonknopf

Schwarzer Drehknopf, flaches Profil

Toolhead

Werkzeug separat bestellen.
Nr. 29-90-215-10 «

Mit SchlieBzylinder

Zwei Maschinenschrauben 10-24 (auf

Anfrage lieferbar) Schraubenlédnge =
7,1 mm plus Tiirblattstarke

Blende-Produktnummer
44-30-101-10 ¢

Montage der Blende

Hinweis: Mit Ausnahme von Riegelverschliissen mit
SchlieBzylinder oder mit Dichtungen gegen Staub
und Feuchtigkeit kdnnen Montageblenden fiir alle
einstellbaren Riegelverschliisse mittlerer GroBe

|

apfen mit

Gewinde 10-32 verwendet werden. Je zwei Muttern und

Zahnscheiben gehéren zum Lieferumfang. Das

Werkstoff und Oberflache
RIEGEL, GEHAUSE UND SICHERUNGSSCHEIBE:
Stahl 1.1121, verzinkt, chomatiert und
versiegelt oder rostbestandiger Stahl ahnlich
304 (US-Norm), passiviert.

BUCHSE UND SCHRAUBE: Stahl 1.0737,
verzinkt, chromatiert und versiegelt oder
rostbesténdiger Stahl &hnlich 303 (US-
Norm), passiviert.

FEDER UND KEGELFEDER: Rosthesténdiger
Stahl dhnlich 1.4300 passiviert.

FUR AUSFUHRUNG MIT SCHWARZEM
KNOPF: Knopf, Nylon, schwarz.

FUR AUSFUHRUNG MIT
INNENSECHSKANT SCHRAUBE: Stahl
1.0737, verzinkt und glanzchromatiert.

BLENDE: Stahl 1.1121, phosphatiert und
schwarz pulverbeschichtet.

ZAPFEN: Stahl, 10B21 (US-Norm),
phosphatiert.

MUTTERN: alle Stahl,verzinkt, chromatiert
und versiegelt.

ZAHNSCHEIBEN: Federstahl, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

FUR AUSFUHRUNG MIT SCHLIESS-
ZYLINDER:

SCHLIESSZYLINDER (BLENDE):
Zinkdruckguss, schwarz pulverbeschichtet.
SCHLIESSZAPFEN: ZinkdruckguB, schwarz
pulverbeschichtet.

Schliissel: Messing, vernickelt.

empfohlene Anzugsdrehmoment zum Anziehen der

Muttern betrdgt 2,8 Nem. J

soucthco
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EinbaumaBe
o Bohrun
L Turlblatt o6 [ﬂ?ﬂ B
) Zwei Bohrungen fiir Randelknopf
252V, (249 fﬂDrﬁhknF? pfﬂ)
, axX. acnes Frofi
I FLC >_<,} 135 mm fir
+ alle andere
Ausflihrungen
15,9 40,1 15,9+0,1
Montage
1. Das Tiirblatt gemaB MaBskizze
vorbereiten.

2. Den Schaft/Knopf durch das mittlere Loch
flhren und den Verschluss mit zwei
Nieten oder Schrauben befestigen.

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern lhnen gerne Testmuster fiir die
praktische Erprobung in lhrer speziellen
Anwendung)

Max. Betriebslast: 490 N

Grenzwert (Mittelwert): 1070 N
Betriehstemperatur: -20°C bis 80°C
Entflammbarkeit (Knopf): Nach UL94-HB
gelistet

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Kleine Ausfuhrung
¢ Dreilochmontage

¢ Jede zusatzliche Umdrehung erhdht den Anpressdruck
e Zwei Kopfformen einschlieBlich Hand- und

Werkzeugbetatigung

— 15,9

schlieBt rechtsdrehend

Ausfiihrungen:
Randelkopf mit Schlitz

89
vor Randel

Haltebereich
(siehe Tabelle)—=!

Zylinderkopf mit Schlitz

Riegelausfiihrung und
Stellung

(vormontiert) bestimmen

den Haltebereich
(siehe Tabelle).

Haltebereich Produktnummern
- altebereic ) Riegel-
Ausfiihrung - Mit Knopf Rigel. AE[];[P
Min. Max.
Réndelkopf 3.2 7.1 43-1-4-0 @ : B \:ﬂ%ﬁ
mit Schlitz 6.4 13,5 43-1-5-0 ®
12,7 19,8 43-1-6-0 c
Zylinderkopf 3.2 71 43-1-13-0 @ : C Eﬂ%’
mit Schlitz 6.4 135 43-1-14-0
12,7 19,8 43-115-0 @ c
EinbaumaBe

———————————— 39,5 mm
Min. 1 S
Max. 1 —  Zwei
Bohrungen
3,3
>
10,3
- 206 =
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Werkstoff und Oberfldche
RIEGEL UND SICHERUNGSSCHEIBE: Stahl
1.1121, verzinkt, chromatiert und
versiegelt.

BUCHSE: Stahl 1.0737, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

FEDER: Rostbesténdiger Stahl 17-7PH (US-
Norm), passiviert.

KEGELFEDER: rostbestandiger Stahl
dhnlich 1.4300, passiviert.

GEHAUSE: Stahl 1.1121, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

SCHRAUBE: Stahl 1.0737, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

Montage

1. Tiirblatt gemaB MaBskizze
vorbereiten.

2. Den Schaft durch das mittlere Loch
fithren und den Verschluss mit
zwei Nieten oder Schrauben
befestigen.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir die
praktische Erprobung in Ihrer speziellen
Anwendung)

Max. Betriebslast: 330 N
Grenzwert (Mittelwert): 600 N

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

GroBe Ausfuhrung
¢ Dreilochmontage

¢ Jede zusatzliche Umdrehung erhéht den Anpressdruck
¢ Drei Kopfformen einschlieBlich Hand- und

Werkzeugbetatigung

63,5 16
47,6

’]< 238 = i
3

' T

1O O
15,

'

©

3,3

/
!

90°
3

Riegel schlieBt rechtsdrehend.

Ausfiihrungen
Réandelkopf

J
¥y,'0,
\ i
210,01,
| Yoz
s

2

44,5
38,9

28,6 ——’—7
[

@227
(vor
Randel)

Haltebereich —=|

(siehe Tabelle)

sechskant

Zylinderkopf mit Schlitz
und Distanzwinkel

i
’

———

[

.

Kopf mit
Innensechskant

Riegelaus-
fiilhrung
und Stellung
. Haltebereich Riegel- (vormontiert)
Ausfiihrung Produktnummern stellung besltlmmen
Min. Max. Sie den
32 19 14-10-11-11 @ A I'_lalteberemh
Réndelkopf 95 31,8 14-10-13-11 ® B (S|Ehe Tabel'e).
222 42,9 14-10-14-11 @ C A
Kopf mit 32 19 14-10-91-11 @ A E?
Innensechskant 95 31,8 14-10-93-11 @ B
222 42,9 14-10-94-11 @ C
Zylinderkopf 3.2 19 14-10-71-11 @ A B m;_'
mit Schlitz 95 31.8 14-10-73-11 @ B
22,2 42,9 14-10-74-11 ® C
e G
southco

Werkstoff und Oberfldche
RIEGEL UND SICHERUNGSSCHEIBE:
Stahl 1.1121, verzinkt, chromatiert
und versiegelt.

BUCHSE: Stahl 1.0737, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

FEDER: Rostbestandiger Stahl &hnlich
1.4300, passiviert.

KEGELFEDER: Rostbestandiger Stahl
ahnlich 1.4300, passiviert.

GEHAUSE: Stahl 1.1121, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.
SCHRAUBE: Stahl 1.0737, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

FUR AUSFUHRUNG MIT
INNENSECHSKANT SCHRAUBE: Stahl
1.0737, verzinkt und glanzchromatiert.

EinbaumaBe

-0 2431
Zwei

Bohrungen
06,501

Montage

1. Das Tiirblatt gemaB MaBskizze
vorbereiten.

2. Den Schaft/Knopf durch das
mittlere Loch fiihren und den
Verschluss mit zwei Nieten oder
Schrauben befestigen.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir
die praktische Erprobung in Ihrer speziellen
Anwendung)
Max. Betriebslast: 670 N
Grenzwert (Mittelwert): 1400 N

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Edelstahl
¢ Biindiger e Korrosions- ¢ Staub- und Feuchtig- )
Abschluss bestédndig keitsdichtung nach
IP-65/ NEMA / 12
(mit Gehausedichtung)
J

Kompressionsverschluss, rostbestiandiger Stahl

M
1 ! Langer Riegel
Halte- I V—
Langer Riegel —berelcrj |1 Kurzer Riegel
89 | Riegel 180°
‘gedreht

Dichtungﬂ?
Kurzer Riegel
NM
< | | WA AR
L**fo \V ‘ f1-.-.-'.'.‘. ....'.',;
Griff, offen| | .
T . Hub
M5 mutter -
Schrauben
\ (2)
mit Schloss ohne Schloss Montagewanne
V\
35— Tirblattstérke
37 (s. Tabelle)
11—
Funktion
Geschlossen: Kompression _ _ ) _
mit 5 mm Hub Griff anheben, Riegel 6ffnet mit

5 mm Hub

Mit Vierteldrehung des
Griffes 6ffnet der
Verschluss

Griff um 90°

weiterdrehen und
einklappen >
(Verschluss bleibt gedffnet) =
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

MontagemaBe
R Installation
1. Den Ausschnitt in der
Klappe/Tiir geméah
MaBskizze anfertigen.
306405 2. Den Vgrschluss einsetzen
und mittels der Halterung
40415 S
Kurzer Riegel — 16405 und 2 Schrauben M5
75+5 Langer Riegel sichern. Maximales
~ Drehmoment 2,8 N.m.
> 3 Den Riegel auf den
Tirblatt/ Haltebereich einstellen und
Ki \E
apee \ mit beiden Kontermuttern
A A sichern.
Rmax 3,2
Alternativer Ausschnitt 063,5+0,5 =
(Verdrehsicherung) \A_(erkstoff und Oberfliche
- GEHAUSE, GRIFF UND HALTERUNG:
) . Haltebereich Produktnummern rostbest. Stahl CF-8M (dquivalent AISI 316
Tiirblatt- Riegel ,vorwéris Riegel ,riickwérts . : SS), elektropoliert
stke | win. | Max | win | max |KurzerRiogel Langer Riegel RIEGEL UND STIFTE: rostoest. Stahl SAE
. X* 35 74 38 M1-25-31-58 o | M1-25-31-88 o 302 (dhnlich 1.6900), passiviert.
2 bis12 SCHAFT UND KONTERMUTTERN: rostbest.
34 48 60 75 | M1-25-31-48 ¢ | M1-25-31-78 Stahl AISI 316 (1.4401), passiviert.
47 61 — — M1-25-31-38 o | M1-25-31-68 @ GLEITSCHEIBE: Nylon, grau.
0-RING: Buna-N, natur
12 bis x* 35 74 88 | M1-25-32-68 ¢ | M1-25-32-88 » FEDER UND SCHRAUBEN: rostbest. Stahl
29 5 34 48 60 75 M1-25-32-48 o | M1-25-32-78 Serie AISI 300, passiviert.
’ BUCHSE: Polyacetal, schwarz.
47 61 — — M1-25-32-38 o | M1-25-32-68 o DICHTUNG: Neopren, schwarz.

Schloss
SCHLIESSZYLINDER: rostbest. Stahl

Fiir die Ausfiihrung mit Schloss ist in der Produktnummer an der 5. Stelle die Ziffer 3 durch
eine 8 zu ersetzen, z.B. M1-25-81-48

"Riegel- X* (min. Haltebereich) = Tlirblattstarke + Riegel- CF-8M, passiviert

LT TLLEN gpfung” | kropfung, s. nebenstehende Tabelle. AUFNAHMEHULSE: rostbest. Stahl
M1-25-31-58 o 215 o ) . Ph 15-7 Mo, passiviert

! Z.B.: M1'25'31'58 n Turblatt m|t 5 mm Starke O_R|NG Buna_N‘ natur.
M1-25-32.68 | 115 X (min. Haltebereich) = 5 + 21,5 = 26,5 SCHLUSSEL (2): rostbest. Stahl Serie 300
M1-25-31-88 @ 18 passiviert.
M1-25-32-88 8

Festigkeitsrichtwerte

M1 Familie (siehe Seite 10 und 11)

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster
flir die praktische Erprobung in lhrer
speziellen Anwendung)
Kurzer Riegel
Max. Betriebslast: 1010 N
Gemiddelde breukbelasting: 2995 N

Langer Riegel
Max. Betriebslast: 350 N
Grenzwert (Mittelwert): 1090 N

Kompressions- Schnapp- Schnapp- Schnapp-
verschluss verschluss verschluss verschluss
GroB GroB Mittel Mittel
Rostbest. Stahl Rostbest. Stahl Rostbest. Stahl Kunststoff e Mabe In mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Vorreibverschliisse mit Federring

Federring

Platte

Zapfen
Y l

Réandelknopf Zum Nieten
<—G——
B C = - H =
J
©

Gehause
~=— Haltebereich

Zwei Bohrungen,

Zum SchweiB3en

Schweif3
Ansatze

Kopf mit Zylinderkopf
Innensechskant mit Schlitz
B— = B =

n 1
A
A
||
OA r
oy Ay

(siehe Tabelle) N
Nylon-Drehknopf, Mit T-Griff Mit Toolhead
schwarz
T-Griff wird LA
4/: separat geliefert ‘r
Nylonknopf 44 T Separat hestellen
wird separat Toolhead - Schliissel-Produkt-
geliefert o gA nummer 29-90-215-10 ¢
1 28,6
oA QA ‘ : [ 1)
349 —m 12,7
Q (max. _V— 1 1 H
Plattenstérke) L I
agP
MaBtabelle
MaBe
i} ) q
GroBe| Kopfaus- | 5 p B |[c|op|E|F|G|H|J|K|[L|M[oN| 0 |[gP | Ma
fithrung (Platten-
stérke)
Gerdndelt 6,6 11,9 N
Mini Mit Schlitz 6,4 16 75 08 27 | 135 | 85 71 36 | 222 | 111 | 86 | 27 | — _
Schwarzer Knopf 13,5 11,9 3.2
Geréndelt 97 11,9
Klein Mit Schlitz 9,5 2.4 111 0,8 39,71 198 | 116 | 10,6 53 333 | 16,7 13 2,7 _— —_—
Schwarzer Knopf 14,7 15,1 48
Gerandelt 13,7 17,5 _
Mit Schlitz 11,9 3,2 I N
Mittel Schwarzer Knopf 241 19,1 17,5 1,2 58,7 | 294 | 17,5 | 158 79 492 | 246 | 196 | 35 6,4
Innensechskant 11,9 3.2
T-Griff 13,7 17,5 50,8 4.8 —
Toolhead 14,3 4.6
Mit Schlitz 19,1 4,8
GroB Schwarzer Knopf 28,2 21,6 I N 7,9
Tnnensechskant 191 48 25 1,9 889 | 445 | 26,2 | 238 | 11,9 | 746 | 37,3 29 5,2
T-Griff 194 26,2 63,5 6,4
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Produktnummerntabelle

Produktnummern
) s Kopfausfiihrung
Halte- |Grife I3 2
bereich <|" ; . . .
Gerdndelt| Innen- |Zylinder-| Nylon- Mit Mit
sechskant| kopf mit (Drehknopff T-Griff | Tool-
Schlitz | schwarz head
Werkstoff und Oberfliche
12 Min Nigten| glatt [57-20-201-10e| ———  |57-20-101-10¢ |57-20-401-10¢| ——— —_— Ausfiihrungen aus Stahl
4.3 Max. | Wini . KNOPF: Nylon, schwarz.
Sc[?ev:]el gt |57-20-202-50 57-00-102-50 FEDER: Rostbesténdiger Stahl dhnlich
1.4390, passiviert.
. 0001 2040110 o | 57.30.40110 o GEHAUSE: Stahl 1.1121 (Ausf. ,,Zum
1.2 Min. . Nigten | glatt [57-30-201-10 57-30-101-10 o | 57-30-401-10 . T e g i g
6.4 Max. | Kein | versiegelt. Ausf. ,Zum SchweiBen”:
gen | Olatt |57-30-202-50¢| ——  |57-30-102-50 e |57-30-402-500| —— —_ verkupfert).
T-GRIFF, ZAPFEN MIT T-GRIFF
glatt |57-10-201-10 ¢ | 57-10-801-10 o| 57-10-101-10 | 57-10-401-10 | 57-10-301-100| — UND ZAPFEN MIT INNENSECHSKANT:
Nigten kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt.
) gezahnt| 57-10-211-10 ¢| 57-10-811-10 ¢| 57-10-111-10 o | 57-10-411-10 #| 57-10-311-10¢| 57-T-10e ZAPFEN MIT NYLON: Drehknopf,
('\S/'t';tﬁ:) schwarz: kohlenstoffarmer
;g I'\‘,’I';’)'( glatt |57-10-202-50 e | 57-10-802-50 o| 57-10-102-50 o | 57-10-402-50 0| ——— - Stahl, Dacrotized*.
’ ) chwei ANDERE ZAPFEN: kohlenstoffarmer Stahl,
en . .
gezahnt[57-10212:500]  ———  |57-10-112:50 0 | 57-10-412:50 |57-10-312:506| — verzinkt, chromatiert
und versiegelt.
. TOOLHEAD-SCHLUSSEL:
('\F/:mi' Nigten| glatt [57-10-201-40e] ———  |57-10-101-40 Einsatzgehérteter Stahl
0St- 2
freier ki glanz-vernickelt.
stahl) [7p, | olatt |57-10-202-40e| ——  [57-10-102-40 DISTANZSTUCK: Stahl mit Zinkleg.
o — verzinkt, glanzchromatiert und versiegelt.
1‘31’,3 MI:)}. mit Distan] pjgten | glatt |57-10-203-10| ———  [57-10-103-10 | 57-10-403-100| —— —_— AUSFUHRUNGEN AUS
stick ROSTBESTANDIGEM STAHL: FEDER,
GEHAUSE: Rostbestdndiger Stahl dhnl.
_ glatt | |57-40-801-10 e| 57-40-101-10 o | 57-40-401-10 | 57-40-301-10 0| — 1.4300, passiviert.
i | Grob | ietn ZAPFEN: Rostbestandiger Stahl ahnl.
’ gezant] __ |57-40-811-10 o| 57-40-111-10 | 57-40-411-10 ¢ | 57-40-311-100| —— 1.4305, passiviert.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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gJHEYMAN Kompressionsverschliisse mit cinstelibarem Anpressdruck

Montage — = AA
Tiirblatt/
Platte _\ 2 Bohrungen DD
’\I I\’ Zum Nieten oder
Schrauben
-
i
-— 1 Bohrung EE
BB /’
t \ ACHTUNG: Um ein richtiges
SchlieBen zu gewahrleisten,
CC | muss der Riegelanschlag
stets in Richtung Zarge/Rahmen
? ’ l H zeigen.
o
‘\\.I)
A - Zarge/Rahmen
\ A
GriiBe Kopfaus- Mafie
fiihrung AA | BB+0,1 | CC+0,1 | @DD 0 EE
Mini | Alle Ausfiihrungen 5,6 22,2 111 2,7 7.2
Klein | Alle Ausfiihrungen 87 333 16,7 27 10,5
Gerdndelt 145
Mit Schlitz 13
. Mit Schwarzem Knopf 16
Mittel P 12,7 492 24,6 35
Mit Innensechskant 13
T-Griff 14,5
Toolhead 15,1
Mit Schwarzem Knopf 21
GroB 19,1 74,6 37,3 5.2
Alle andere Arten 20
Randelknopf Schwarzer Knopf
Achtung: Knopf erst nach beendeter
\k \k Montage aufsetzen. \K
S S - i S
> 0 03,\/—0 > 0
VL0 T OB |
Innensechskant, Zylinderkopf mit Mit T-Griff
Schlitz und Toolhead
S Y R )
\ 0 AN Q AN Q ‘
<\ 3\ A @ 5\ A @ 5
Q
Q Q 0

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Kapitel 3 gJHEYMAN

Spannverschliusse
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FJHEYMAN Spannverschliisse

Spannbugelverschluss, mittelgroBe Ausfiihrung

¢ Fiir Anwendungen, bei denen Verschluss und SchlieBe auf einer Ebene liegen
e Zusitzliche Sicherungsfeder verhindert unbeabsichtigtes Offnen

 Mit Osen fiir Vorhidngeschloss und Plombe erhiltlich

¢ In Ausfiihrungen aus rostbestandigem Stahl erhaltlich

e Kombination verschiedener Formen des Verschlusses und der SchlieBe

— I !
‘ —r
e
’
—
—

22,6

|

028
fiir Plombe
R P L
‘ 143 /,”\\\x/ fiir Vorhdngeschloss

238 1

|
B | I
11,9 j
Hebellasche oben

Hebellasche unten

Hinweis: Verschluss und
SchlieBe separat bestellen.

F—— Produktnummern SchlieBe

VerschluB-Ausfiihrung

Lange ungespannt (offen) Verschluss h I‘ Stahl
N
Ausfiihrung aus Stahl (Industrieausfiihrun (@) 19 97-57-103-11

[

Kurz 29,4 97-50-150-11 ¢ i
R 1A 16 [=24,6 .
m Mittel 421 97-50-160-11 ¢ L _—|_t Rostfreier Stahl
— Lang 54,8 97-50-170-11 ¢

16
: [
16 Kurz 29,4 97-50-250-11 ® 64 97-57-103-24
T /\ Mitte 42,1 97-50-260-11 »
=g >
1,6
Xy

Lang 54,8 97-50-270-11 ® Stahl

Kurz 29,4 97-50-350-11 97-57-105-11 ®
Mittel 42,1 97-50-360-11 1 64
Lang 54,8 97-50-370-11

Rostfreier Stahl
79—tmml  F 97-57-105-24

Ausfiihrung aus Stahl

/—\ Kurz 29,4 97-50-110-11 @
Q Mittel 421 97-50-120-11 @
7 8, D

q

4 Stahl
97-50-210-11 @ _—I I‘ :

L
1
L
1
Kurz 294
J .
L Mittel 421 97-50-220-11 @
1
L

Wl b 97-57-104-11 ®
Y A
Kurz 294 97-50-310-11 ¢ [EaaasRr: Rostfreier Stahl
~ T~ =
Mittel 42,1 97-50-320-11 » 17,9 I 97-57-104-24
Ausfiihrung aus rosthestandigem Stahl
o Kurz 294 97-50-110-12 @
N ; o] 7> Mittel 421 97-50-120-12 ® 4_.| - Stahl
! L Lang 54,8 97-50-130-12 ® — 975710011
i Kurz 294 97-50-210-12 @ wllo J)

K ; o] 7> Mittel 2.1 97-50-220-12 v 4
: L Lang 548 97-50-230-12 ¢ 122 e Rostfreier Stahl
! Kurz 294 97-50-310-12 ¢ 79 (=
Mittel 42,1 97-50-320-12 T i 97-57-102-24

Lang 54,8 97-50-330-12 ©
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FJHEYMAN Spannverschliisse

Montage
Winkel und SchlieBe mit M4-Schrauben montieren. Fiir knopfférmige
SchlieBe Senkkopfschraube M4 verwenden.

Trennfuge
VerschluB ohne

SchlieBe

Trennfuge

2-Loch-SchlieBe

SchlieBkante

04,3
alle Bohrungen

Abstand $ (fiir SchlieBe)
Linge des
VerschluB
Spann-
bigels | @ = — [ == ohne
Schliefie
Kurz 15,9 29,4 47,6 38,1 31,2
Mittel 28,6 421 60,3 50,8 43,9
Lang 41,3 54,8 73,0 63,5 56,6

Extras der 50er Serie

1. Schwarze Oberflache
Um bei Stahlausfiihrungen eine schwarze, pulverbeschichtete
Oberflache zu bestellen, ist die letzte Ziffer der

¥

Produktnummer von 1 in 5 zu andern. Beispiel: 97-50-150-15.

(2

. Die zusatzliche Sicherungsfeder bietet folgende Vorteile: N

« Sichert den Verschluss bei Vibration und StoBbelastungen

Verschluss mit Sicherungsfeder
(Sicherungsfeder wéahrend der
Montage installieren)

« Verhindert unbeabsichtigtes Offnen

rostbestandigem Stahl
17-7PH (US-Norm) oder Stahl

1075, phosphatiert, beide
Ausfihrungen schwarz lackiert.

Artikelnummer der Sicherungsfeder

Stahl 97-58-101-11 @

Rostfreier Stahl 97-58-101-25 @

. J

soucthco
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Werkstoff und Oberflache
Ausfiihrung aus Stahl

KNOPFSCHLIESSE: kohlenstoffarmer Stahl,
einsatzgehartet.

ANDERE SCHLIESSEN, HEBEL UND
WINKEL: Stahl 1.1121.

Feder: Stahl 1.1221.

Alle Stahlteile sind verzinkt und
glanzchromatiert.

STIFT UND NIET: rostbestandiger Stahl
ahnl. 302, passiviert.

AUSFUHRUNG AUS ROSTFREIEM STAHL
KNOPFSCHLIESSE: rostbestandiger Stahl
1.4305, passiviert.

ANDERE SCHLIESSEN, WINKEL, UND
SHIFT UND NIET: rostbesténdiger Stahl
ahnl. 302, passiviert.

HEBEL: rostbestdndiger Stahl 1.4301,
passiviert.

SPANNBUGEL: rostbesténdiger Stahl
17-7PH (US-Norm), passiviert.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)
Industrieausfiihrung
SchlieBkraft: 670 N

Standardausfiihrung
SchlieBkraft: 310 N

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Spannverschliisse

Vantage-Downunder Spannverschluss mit Spannhaken
¢ Fir Anwendungen, bei denen Toleranzen auf drei Ebenen auszugleichen sind
e Der Griff hebt beim Offnen den Spannhaken aus dem SchlieBwinkel

¢ Einstellbare Hakenspannung

e Wahlweise mit Sicherungsfeder oder Ose fiir Vorhiingeschloss
¢ Aus Stahl oder rostbestiandigem Stahl mit metallisch glanzender oder

schwarzer Oberflache

Verschluss - mit Sicherungsfeder

\.
|
/

— -
PN S~
W\ .
\ N
\ \ N
\ N N\,
\ . \
\\ \ Stit \

\ Verbindungsglied

Sicherheitsfeder \
/ MSGewT;/ Verstellmutter \
\
% \

freiliegende \
Grund-

Verschluss - mit Vorhangeschloss

275

8 mm Loch

74Max. \ N

Li 70 Verdeckte Grundplatte ~————————————s=

M5 Gewinde

Schlep-
/— biigel

Verstellmutter St
/ | e

\\\\\—A | ! schiossen)

Grundplatie = \
verdeckt Spann-
y N I SchlieBwinﬁ; haken
&£ I — J
27 Min. 51 Max. verdeckte Grundplatte
56 Min. 80 Max. Freiliegende Grundplatte Anzug
SchlieBwinkel
Verdeckt Freiliegend

|<— 17 —>|

127 29
/. I/
6,2 —=| e
f 6,4 |~
66 (Z
4 -t 126
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FHEYMAN Spannverschliisse

Ausfiihrung Oberflache Produktnummern
Stahl, verzinkt 91-512-07 @
EF Rostbestandiger Stahl, schwarz 91-512-25 @
Verdeckte Grundplatte Rostbestandiger Stahl 91-512-52 @
Stahl, verzinkt 91-522-07 ®
Dlate it Sceaoner Rostbestindiger Stahl 91-522-52 @
Stahl, verzinkt 91-532-07 @
it Vorhingaemint Sa oo Rostbesténdiger Stahl 91-532-52 @
Stahl, verzinkt 91-552-07 @
P Rostbestandiger Stahl, schwarz 91-552-25
Freiliegende Grundplatte Rostbestandiger Stahl 91-552-52 ®
P Stahl, verzinkt 91-562-07 @
Grundplatte mit Scherngeleder Rostbestindiger St 91-562-52 @
Stahl, verzinkt 91-572-07 @
it Vorhng e e e Rostbestandiger Stahl 91-572-52 @

/

Trennfuge

M 14402

Trennfuge

r 14102

Ausflihrung mit freiliegender Grundplatte
verdeckter SchlieBwinkel

Ausfiihrung mit freiliegender Grundplatte
freiliegender SchlieBwinkel

Montageplatten Vorbereitung

Ausflihrung mit verdeckter Grundplatte

verdeckter SchlieBwinkel

Trennfuge

Optional

Trennfuge

Ausfiihrung mit verdeckter Grundplatte
freiliegender SchlieBwinkel

Produktnummern
Oberfléche

SchlieBwinkel | SchlieBwinkel
verdeckt freiliegend
Stahl, verzinkt 91-600-07 ® K4-2338-07 ®
Rostbestandiger Stahl|  91-600-52 @ K4-2338-52
Rostbestandiger Stahl
schwarz 91-600-63 @ K4-2338-63 ®

J

soucthco

Werkstoff und Oberfldache
GRUNDPLATTE, SPANNHAKEN, GRIFF,
UND VERBINDUNGSGLIED: 1008 Stahl
(US-Norm), verzinkt und glanzchromatiert
oder rostbestandiger Stahl 1.4301,
passiviert, oder schwarz pulver-
beschichtet.

SCHLIESSWINKEL: 1008 Stahl, verzinkt
und glanzchromatiert oder
rostbesténdiger Stahl 1.4301, passiviert
oder schwarz oxidiert.

SCHLIESSBUGEL: Rostbestdndiger Stahl,
1.4301, passiviert.

SPANNHAKEN UND MUTTER: 1008 Stahl
(US Norm), verzinkt und glanzchromatiert
oder rostbestandiger Stahl 1.4301,
passiviert oder schwarz oxidiert.

NIET UND STIFT: Rosthestandiger Stahl,
1.4300, passiviert, oder schwarz pulver-
beschichtet.

SICHERUNGSFEDER: Rosthesténdiger
Stahl, 17-7PH (US-Norm), passiviert.

Montage
1. Den VerschluB mit M4 Schrauben
befestigen.
Hinweis: Die maximale Kopfhéhe der
Schraube fiir das wahlweise Loch an der
verdeckten Grundplatte ist 2,5 mm.

2. Den Spannhaken auf gewiinschten
Spanndruck einstellen.

3. Ziehen Sie die Verstellmutter mit einem
Schraubenschliissel an, wihrend Sie den
Spannhaken mit einer Zange festhalten.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Spannverschliisse

mittelgroBe Ausfiihrung mit Design-Flugelgriff

e Zum Betatigen Fliigelgriff anheben und drehen

¢ 12 mm Hub des Verschlusshakens

e Spannfeder gleicht Toleranzen aus

¢ Aus Stahl oder rostbestandigem Stahl mit metallisch
glanzender oder schwarzer Oberflache

Mit verdeckter Spannfeder
Schock- und vibrationssicherer Verschluss.
Die Spannfeder gleicht Montagetoleranzen

bis zu 1,7 mm aus oder bietet bis zu 2,3 mm

Spiel des gespannten Verschlusshakens.

SchlieBplatte
(separat
bestellen)

Die Abmessungen der Standardausfiihrung und Ausfiihrung mit Spannfeder

Standardausfiihrung
Ohne Spannfeder - ideal, wenn kein
Ausgleich von Montagetoleranzen
erforderlich ist.

g42 31
2 Bohrungen

55
geschlossen

52

sind mit Ausnahme der MaBe A, B und C identisch, siehe Tabelle.

Werkstoff und Oberflache
Ausfiihrung mit Spannfeder (Stahl)
GEHAUSE, FLUGELGRIFF UND
SCHLIESSNOCKEN: Stahl 1.0402. GRIFFNOCKEN:
Stahl 1.0204. VERSCHLUSSHAKEN: gehdrteter
Stahl 1.1209. GRUNDPLATTE: rostbesténdiger
Stahl 1.4301. NOCKEN-NIET UND GRIFF-FEDER:
rostbesténdiger Stahl 302 (US-Norm/dhnl.
1.4300). Alle genannten Metallteile sind
mattschwarz pulverbeschichtet.
NIET (GRUNDPLATTE): rostbestandiger Stahl
1.4303, passiviert.
SPANNFEDER: Silikonkautschuk VMQ, schwarz

Ausfiihrung mit Spannfeder (rostbest. Stahl)
GEHAUSE, GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF,
VERSCHLUSSHAKEN UND SCHLIESSNOCKEN:
rostbesténdiger Stahl 1.4301, passiviert.
GRIFFNOCKEN: rostbesténdiger Stahl 1.4401/36,
passiviert. NIET (GRUNDPLATTE): rostbestandiger
Stahl 1.4303, passiviert. NOCKEN-NIET UND
GRIFF-FEDER: rostbesténdiger Stahl 302 (US-
Norm/ahnl. 1.4300), passiviert. SPANNFEDER:
Silikonkautschuk VMQ, schwarz

Standardausfiihrung (Stahl)

GEHAUSE, FLUGELGRIFF, GRUNDPLATTE UND
SCHLIESSNOCKEN: Stahl 1.0402. GRIFFNOCKEN:
Stahl 1.0204. VERSCHLUSSHAKEN: geharteter
Stahl 1.1209. NOCKEN-NIET UND GRIFF-FEDER:
rostbestandiger Stahl 302 (US-Norm/dhnl.
1.4300). NIET (GRUNDPLATTE): rostbestandiger
Stahl 1.4303. Alle genannten Metallteile sind
mattschwarz pulverbeschichtet.

Standardausfiihrung (rostbesténdiger Stahl)
GEHAUSE, FLUGELGRIFF, GRUNDPLATTE,
VERSCHLUSSHAKEN UND SCHLIESSNOCKEN:
rostbestandiger Stahl 1.4301, passiviert.
GRIFFNOCKEN: rostbestandiger Stahl 1.4401/36,
passiviert. NOCKEN-NIET UND GRIFF-FEDER:
rostbestandiger Stahl 302 (US-Norm/dhnl.
1.4300), passiviert. NIET (GRUNDPLATTE):
rosthesténdiger Stahl 1.4303, passiviert.

SchlieBplatte: Stahl 1.0402, mattschwarz
pulverbeschichtet oder rostbestandiger Stahl
1.4301, passiviert - siehe Tabelle.

Produktnummern MaBe
Ausfiihrung | Stahl schwarz pulverbeschichtet| Rosthest. Stahl | A B C
Verschluss| it Spannfeder K2-3005-89 o K2-3005-51e [ 19 48 32 1}
Standard K2-3001-89 o K2-3001-51 @ 18 47 3240,2
Schliefplatte K4-2338-89 o K4-2338-51 o
Funktion
Verschluss geschlossen Fliigelgriff anheben Gegen den Uhrzeigersinn drehen,

um den Verschluss zu 6ffnen.

MontagemaBe

By
22
2R 0y

Dhrungen

tte
—
J)

SchlieBplai

Verschlusshaken

Gehause

i

Festigkeitsrichtwerte Haltekraft

Stahl rostfreier Stahl
Betriebslast max. 1230 N 845N
Grenzwert (Mittelwert) 2610 N 3730N

Betriebstemperaturbereich: -40°C bis 80°C
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JHEYMAN Spannverschliisse

Link Lock Spannverschluss, kleine Ausfiihrung
¢ Version mit Spannfeder gleicht Toleranzen aus

Standard o

MontagemaBe

13 ’
[——— 24 -02
2183

SchlieBplatte—=—]]
N %
)

f

46,5+1
geschlossen

r———|

—— M- 39

5241
ge-

6ffnet ®

Produktnummern

\ 1 Ausfiihrung Stahl Rosthest. Stahl
15 1 2N Verschiuss | K3-1625-07 @ K3-1625-52 @
- \ d 33 Schiieplatte| K3-0334-07 ® | K3-0334-52 @
~— 33 — (4 Bohrungen; -
Mit Spannfeder Werkstoff und Oberflache

GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF, GEHAUSE,
VERSCHLUSSHAKEN- NIET, GRIFF- UND
SCHLIESSNOCKEN: kohlenstoffarmer Stahl,
verzinkt und glanzchromatiert.
VERSCHLUSSHAKEN: gehérteter, legierter
MontagemaBe Einsatzstahl, verzinkt und glanzchromatiert.
KAPPE UND NOCKEN-NIET: rostbestandiger
Stahl 300 (US-Norm), blank.

AUSFUHRUNG AUS ROSTBESTANDIGEM
STAHL: Alle Teile aus rostbesténdigem Stahl 300.

Hinweis: Die Spannfeder bietet einen Ausgleich bis zu 4 mm
(fir Montagetoleranzen, Dichtungen etc.)

SchlieBplatte —]
R

‘

I Produktnummern
4641 ‘ Ausfiihrung Stahl Rosthest. Stahl
geschlossen Verschiuss | K3-1735-07 ® | K3-1735-52 @

Schiiegplate | K3-0334-07 ® | K3-0334-52 @

Werkstoff und Oberflache
GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF, GEHAUSE,
GRIFF- UND SCHLIESSNOCKEN:
kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt und

53+1

ge-
offnet

- 15 I‘— 1o glanzchromatiert. VERSCHLUSSHAKEN:
~-— 33 ! \ gehdrteter, legierter Einsatzstahl, verzinkt und
. . .. 033 glanzchromatiert. KAPPE, NOCKEN-NIET UND
AbschlieBbar mit Vorhdngeschloss (4 Bohrungen, SPANNFEDER: rosthestandiger Stahl 300 (US-
Norm), blank.

AUSFUHRUNG AUS ROSTBESTANDIGEM
STAHL: Alle Teile aus rostbesténdigem Stahl 300.

MontagemaBe Produktnummern
b8 Ausfiihrung Stahl Rosthest. Stahl
L 24 +8; Verschiuss | K3-2403-07 ® | K3-2403-52 @
_ __.‘ |10 SchiieBplatte| K3-0334-07 ® | K3-0334-52
SchlieBplatte ’

Werkstoff und Oberfldche
GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF, GEHAUSE,
VERSCHLUSSHAKEN-NIET, GRIFF- UND
SCHLIESSNOCKEN: kohlenstoffarmer Stahl,
verzinkt und glanzchromatiert.
VERSCHLUSSHAKEN: gehérteter, legierter
Einsatzstahl, verzinkt und glanzchromatiert.
KAPPE UND NOCKEN-NIET: rostbesténdiger
19 Stahl 300 (US-Norm), blank.

* AUSFUHRUNG AUS ROSTBESTANDIGEM

] A STAHL: Alle Teile aus rostbestédndigem Stahl 300.
T
\— . 233

, \ Alle MaBe in mm
(4 Bohrungen; Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

58+1
ge-
Offnet

———— ——

Y

southco@ HEYMAN® o Tel. 06 41/9 74 23-0 o Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ® www.heyman.de 69



SHEYMAN Spannverschliisse

Link Lock Spannverschluss, kleine Ausfiihrung

Mit flachem Profile

f 195

" (é%

28,7

SchIieBpIatteﬁ\r‘
|

Xy
|

49geschlossen L—— 41,4
ge-
offnet _*
' 16
—»‘ ——11 4
28
Mit kurzer Grundplatte
|.— 37 4>‘
"
- —— —
21 L2
pdl

—-—
SchlieBplatte

(e

Die Stellfeder 1Bt den
getffneten VerschluB

— —— g‘ "aufspringen'. AB° —
17,5+ n )
e | 4 SchlieBplatte) = 14 |
[\ E=== (3] (separat =)
‘ | | R | bestellen)
-~
46,5+1
geschlossen |
52+1 ( i- _- (|
oftnet } =7
@ ﬂ) Lage
. der -
Stellfeder
——— 38 15 |
70

MontagemaBe

Produktnummern
Ausfithrung Stahl

435 Verschluss K3-2694-07 ®
(4 Bohrungen)” \/ SchlieBplatte K3-2696-07 ®
14,2 Werkstoff und Oberfliache

MontagemaBe

2483

03,3
(4 Bohrungen

MontagemaBe

GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF,
GEHAUSE, VERSCHLUSSHAKEN-NIET,
GRIFF- UND SCHLIESSNOCKEN:
Kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt und
glanzchromatiert.

VERSCHLUSSHAKEN: Gehérteter,
legierter Einsatzstahl, verzinkt und
glanzchromatiert. KAPPE, NOCKEN-NIET:
rostbestandiger Stahl 300 (US-Norm),
blank.

Produktnummern
Ausfiihrung Stahl Rosthest. Stahl
Verschluss K3-1660-07 ® K3-1660-52 ®
SchlieBplatte | K3-0334-07 ® K3-0334-52 @

Werkstoff und Oberflache
GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF,
GEHAUSE, VERSCHLUSSHAKEN-NIET,
GRIFF- UND SCHLIESSNOCKEN:
kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt und
glanzchromatiert.
VERSCHLUSSHAKEN: gehérteter,
legierter Einsatzstahl, verzinkt und
glanzchromatiert. KAPPE UND NOCKEN-
NIET: rostbestandiger Stahl 300 (US-
Norm), blank.

Produktnumme

-

Ausfiihrung

Stahl

Rosthest. Stahl

Verschluss

K3-1887-07 ®

K3-1887-52 @

SchlieBplatte

K3-0334-07 ®

K3-0334-52 @

Werkstoff und Oberflache
GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF,
GEHAUSE, VERSCHLUSSHAKEN-NIET,
GRIFF UND SCHLIESSNOCKEN:
kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt und
glanzchromatiert. VERSCHLUSSHAKEN:
gehérteter, legierter Einsatzstahl, verzinkt
und glanzchromatiert. KAPPE, STELL-
FEDER UND NOCKEN-NIET: rost-
bestédndiger Stahl 300 (US Norm), blank.

@33
(4 Bohrungen)

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

L ©
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FHEYMAN Spannverschliisse

Link Lock Spannverschluss,

mittelgroBe Ausfiihrung

¢ Version mit Spannfeder gleicht Toleranzen aus
Standard

MontagemaBe

12,7032

SchlieBplatte—m=
3 U

1~y

I

A

@ 4,2+0,1 — 14+0,1
(5 Bohrungen)

16+0,1 |~

Mit Spannfeder Hinweis: Die Spannfeder bietet einen Ausgleich bis zu 4 mm
(fir Montagetoleranzen, Dichtungen etc.)

Montagemale

12,793

o
SchlieBpIatte’“

1

28,510,2
—— 56 |7 8
e 64 39 —

Siehe
0 4,2+0,1
e 33 =
1640,1 |=a—

|
1420,1

Hinweis
(5 Bohrungen)

Zylinderschloss Verschluss wird mit 2 Schliisseln geliefert.
Hinweis: Die Spannfeder bietet einen Ausgleich bis zu 4 mm (fir Montagetoleranzen, Dichtungen etc.)

[—— 29—

v [0 O

\ E(——= 6,4

MontagemaBe

12,7702

—‘ 28,5+0,2
5412 — Siehe
geschlos- 38 Hinweis
sen
— | _ Y
[}
17
| Y
|
@ 4,2+0,1 — 14+0,1
(5 Bohrungen)
8
16£0,1 |~

soucthco
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Produktnummern

| K4-2714-07 ®
[schtiespiatte| K4-2338-07 @

Werkstoff und Oberflache
GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF,
GEHAUSE, SCHLIESSNOCKEN UND
VERSCHLUSSHAKEN-NIET: kohlenstoffar-
mer Stahl, verzinkt und glanzchromatiert.
VERSCHLUSSHAKEN: gehérteter, legierter
Einsatzstahl, verzinkt und glanzchro-
matiert. SECHSKANT-GRIFFNOCKEN:
Sinter-metall, verzinkt und glanzchro-
matiert. NOCKEN-NIET UND GRIFF-
FEDER: rostbesténdiger Stahl 300 (US-
Norm), blank.

Produktnummern
| K4-2359-07 ®
|schii K4-2338-07 @ |
Werkstoff und Oberflache

GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF, GEHAUSE
UND SCHLIESSNOCKEN: Kohlenstoffarmer
Stahl, verzinkt und glanzchromatiert.
VERSCHLUSSHAKEN: Gehérteter, legierter
Einsatzstahl, verzinkt und glanzchromatiert.
GRIFFNOCKEN: Sintermetall, verzinkt und
glanzchromatiert. FEDERN: Stahlsaite,
verzinkt und glanzchromatiert. NOCKEN-NIET
UND GRIFF-FEDER: rosthestdndiger Stahl.

Produktnummern
| K4-2833-07 ®
[schi K4-2338-07® |

Werkstoff und Oberfldche
GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF, GEHAUSE
UND SCHLIESSNOCKEN: Kohlenstoffarmer
Stahl, verzinkt und glanzchromatiert. VER-
SCHLUSSHAKEN: Gehérteter, legierter
Einsatzstahl, verzinkt und glanzchromatiert.
GRIFFNOCKEN: Sintermetall, verzinkt und
glanz-chromatiert. FEDERN: Stahlsaite, ver-
zinkt und glanzchromatiert. NOCKEN-NIET
UND GRIFF-FEDER: rostbestandiger Stahl.
AUSFUHRUNG MIT ZYLINDERSCHLOSS:
ZYLINDERSCHLOSS UND BLENDE:
ZinkdruckguB, chromatiert.
SCHLIESSRIEGEL: kohlenstoffarmer Stahl,
verzinkt. Mutter: Messing, blank

-
o
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FJHEYMAN Spannverschliisse

Link Lock Spannverschluss, gro3e Ausfiihrung
¢ Version mit Spannfeder gleicht Toleranzen aus

Mit Spannfeder (Flacher Griffnocken abgebildet)

* 51—l MontagemaBe
| ey ae
3502 |[—-—
21 12’5—-¢—+—¢> A 105 =~ - < 17,520,1
— 39
== 1
it 29 Ausfiihrung Stahl Rostbest. Stahl
__Griffnocken 12,593 Sechskant K5-2858-07 @ —
ngahcshkal?;fe?gg[ 6 Flach K5-2856-07® | K5-2856-52 @
N siehe Hinweis a 54700 SchlieBplatte | K5-2811-07 @ K5-2811-52 @
et
A Werkstoff und Oberfliche
Y T (Ausf. mit Spannfeder und flachem Griffnocken)
o GRUNDPLATTE, FLUGELGRIFF UND
oo, 285 [P g 95401 SCHLIESSNOCKEN: kohlenstoffarmer
— 20 "Flach . .
. ) L Stahl, verzinkt und glanzchromatiert.
P 24 "Sechskant GEHAUSE UND VERSCHLUSSHAKEN:
—~—— 8 — = 1940,1 — geharteter, legierter Einsatzstahl, verzinkt

und glanzchromatiert.

FLACHER GRIFFNOCKEN, NOCKEN-NIET,
Hinweis: Die Spannfeder bietet einen Ausgleich bis zu 4 mm (fiir Montagetoleranzen, Dichtungen etc.) KAPPE UND SPANNFEDER:

rostbesténdiger Stahl 300 (US-Norm),

blank.

SECHSKANT-GRIFFNOCKEN: Sintermetall,
verzinkt und glanzchromatiert.

Standard (Sechskant-Griffnocken abgebildet) AUSFUHRUNG AUS ROSTBESTANDIGEM
STAHL: Alle Teile aus rostbestandigem
Stahl 300.
* | 1 MontagemaBe
2 s 19 @ |
}7’ = 3 35 1] |
* _____ * 17,540,1 ——
29 | SchlieBplatte _
Griffnocken
"Sechskant"—L 50
W leterar o

Ausfiihrung

__ 54 +g(1] Stahl Rosthest. Stahl
=== /T Sechskant K5-2812-07 ®

11 Flach K5-2857-07® | K5-2857-52 @

| SchlieBplatte | K5-2811-07® | K5-2811-52@

I | ’
21 — 9,5+0,1
. "'Sechs- T

—~—— 41— — V- A

70 ——17képltach'<— .
~—I <=— 19+40,1

—®= 43 "Sechskant" ~=—
40 "Flach"

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Spannverschliisse

Link Lock Spannverschluss, groBe Ausfiihrung

Flaches Profil (Flache Griffnocken abgebildet)

MontagemaBe

3502

17,5+0,1

SchlieBplatte
Ver- 12,504
schluB- .62
haken smhenlll\!pwels
geschlossen 24 %
"Flach" K5-2814-07 ®
) SchlieBwinkel K5-2811-07 ®
gedffnet 285
W9rkstoff und Oberfliache
[~ 95401 AUSFUHRUNG MIT FLACHEM
Fach 19+0,1 GRIFFNOCKEN: GRUNDPLATTE,

FLUGELGRIFF UND SCHLIESSNOCKEN:
kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt und
glanzchromatiert. GEHAUSE UND
VERSCHLUSSHAKEN: gehérteter , legierter
Einsatzstahl, verzinkt und glanzchromatiert.
FLACHER GRIFFNOCKEN, NOCKEN-NIET,
KAPPE UND SPANNFEDER: rostfreier Stahl
300 (US Norm), blank. SECHSKANT-
GRIFFNOCKEN: Sintermetall, verzinkt und

Werkzeugbetatigt (Standard oder mit Spannfeder) glanzchromatiert.

Hinweis: Die Spannfeder bietet einen Ausgleich bis zu 4 mm (fiir Montagetoleranzen, Dichtungen etc.)

MontagemaBe
35 fg:z

17,5£0,1
SchlieBplatte

+0,1
54750 IS | Produktnummern
Mit Spannfeder| K5-2819-07 ®

Standard K5-2818-07 ®
SchlieBwinkel K5-2811-07 ®

geschlossen Vorgespannte
Ausf. gezeigt

geoffnet
— 9501 Werkstoff und Oberfliiche

19401 GRUNDPLATTE, SCHLIESSNOCKEN UND

VERSCHLUSSHAKEN-NIET:
kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt und
glanzchromatiert. GEHAUSE UND
VERSCHLUSSHAKEN: gehérteter, legierter
Einsatzstahl, verzinkt und glanzchromatiert.
SECHSKANT-GRIFFNOCKEN: Sintermetall,

Hinweis: Die Spannfeder bietet einen Ausgleich bis zu 4 mm (fiir Montagetoleranzen, Dichtungen etc.) ~ Verzinkt und glanzchromatiert. NOCKEN-
NIET UND SPANNFEDER: rostfreier Stahl
300 (US Norm), blank.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Spannverschliisse

Roto Lock StumpfstoBverriegelungen

¢ Zieht Platten mit stetig zunehmendem Druck zusammen und kann dadurch luft- und
wasserdichte Verbindungen herstellen

¢ Rastet in Zwischenstellungen ein
¢ Einstellbar, um Fertigungstoleranzen und das Schrumpfen von Dichtungen auszugleichen

¢ Mehrere Montageoptionen Wihlen Sie eine beliebige Verriegelung
und eine beliebige Aufnahmehiilse fiir
: — ine StumpfstoB- htwinkli
Kleiner Laschenabstand (fiir diinne Platten) s}gfbﬂé’lﬂgso oder rechtwinklige

064 mm |<_ 44 _>| I‘_32_’| 4&Err$nmgen

2 Bohrungen 8 mm Innen-
sechskant * Gleiches MaB fiir Riegel und Aufnahmehiilse

05,5 mm
l 38 4 Bohrungen

@6,4mm
Innen- 2 Bohrungen

Sechskant * Gleiches MaB fiir Riegel und Aufnahmehiilse

Standard (fir Einsteck- oder seitliche Montage)

44

8 mm
Innen-
sechskant

@ 6,4 mm
6 Bohrungen

* Gleiches MaB fiir Riegel und Aufnahmehiilse
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JHEYMAN Spannverschliisse

Montage von der Frontseite
(Installation kann von auBen vorgenommen werden)

32—
1
Standard Roto Lock in geschlossener
Stellung gezeigt.
111
127 Montage- 95
tasche
150 J
ﬂgéznkungzzf’ Einbautiefe: min. 46 mm
Produktnummern
Bezeichnung Kleiner Laschenabstand|GroBer Laschenabstand Standard Frontseitige Montage
Riegel R2-0259-02 R2-0169-02 R2-0055-02 R2-0267-02 ¢
Aufnahmehiilse R2-0257-02 ¢ R2-0160-02 R2-0002-02 R2-0268-02
Montage des Roto Lock in Holz ......
oder Blech
/2 5 ] ] ™\ Werkstoff und Oberfliche
guberor hskantschliissel Abdeckkappen (fiir Schliisselloch) NOCKEN, RIEGEL UND AUFNAHME-
mm Innensechskantschlusse ;:rbhd;tc”lélﬁppen sind fir Locher mit @ 13 mm HULSE: Kohlenstoffstahl, verzinkt und

glanzchromatiert.
BEFESTIGUNGSELEMENTE: gehdrteter
Stahl, verzinkt, glanzchromatiert.
KAPPEN: Polyethylen.

SCHLUSSEL: geharteter Stahl, verzinkt,
glanzchromatiert.

|<—1 52—

q-j

Produkt- Festigkeitsrichtwerte:
LD (Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer speziellen
WeiB3 | T5-7075-000 o
Schwarz| T5-7075-028 © Zugfestigkeit: 6200 N

Scherfestigkeit: 8900 N
/ g

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

.
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JHEYMAN Spannverschliisse

Roto Lock StumpfstoBverriegelungen

Positionshalter

Die Aufnahmehtilse steht iiber und sitzt beim
SchlieBen in der Platte, die den Riegel tragt.
Diese Montageart verhindert ein Setzen oder
Verschieben der Platten. In dem dargestellten
Beispiel wurden der Riegel R2-0259-02 und
die Aufnahmehiilse R2-0160-02 eingesetzt.

—A—

! B -

 Ep—— - &

Platte | Platte mit
Abstand-fl mit Aufnah-
| halter ||l Riegel mehiilse*

 Ep—— &

RN

*Aufnahmehiilse dient als Positionshalter.
Montage von der Riickseite*

Diinne Platten
Fiir maximal 19 mm dicke Platten.

Hinweis: Bei diesem Beispiel wurden der
Riegel R2-0259-02 und die Aufnahmehiilse
R2-0257-02 verwendet.

Platte mit
. Aufnahmehiilse
min.

17 ] — Platte
mm mit Rieg%li

2

min.
88 mm

-

—

olamllanl

Montage von der Frontseite
Einbau in Holz:

Beim Einbau des Verschlusses in Holz
kann die Festigkeit der
Schraubverbindung unter der des
Verschlusses liegen.

P
12

——

\\ ‘ ”_”/[
o -—" 2

- R s urfr e

/Empfohlene Montagevorbereitung

Einsteck-Montage*

Hinweis: Bei diesem Beispiel wurden der
Riegel R2-0055-02 und die Aufnahmehiilse
R2-0002-02 verwendet.

65+
’I l=a—min. 17 mm /
A\ A
_1‘ v
min. 57
88 mm
s Tiefe -

O

A
\J

Hinweis: Montageteile nicht im Lieferumfang
enthalten.

*Zwischen Riegel und Hiilse soll ein 1,6 mm
breiter Spalt bleiben.

Montage von der Riickseite*
Dicke Platten
Es ist darauf zu achten, daB Einbautiefen von 70
mm fiir den Riegel und 70 mm fiir die Aufnahme
hiilse eingehalten werden. Falls erforderlich, sind
diese MaBe durch Materialabtrag oder -zugabe
herzustellen. Bitte beachten Sie den
vorgeschlagenen Abstand zwischen den
VerschluBteilen.
Hinweis: Bei diesem Beispiel wurden der Riegel
R2-0169-02 und die Aufnahmehiilse
R2-0160-02 verwendet

A,

v 4
b
min. Pla"[te Platte
88 mm m't mit Auf-
Riegel nahme-
hilse*
Y
A
v
min. L J
17 mim = [-32-2—] 38

Montage von der Riickseite
Einbau in Metall:

Der maximale Abstand zwischen Riegel
und Aufnahmehiilse betrdgt 5 mm.
Maximale Blechstdrke 2,5 mm pro Blech.

127

r-——— 70 ——l

16

-

Seitliche Montage

Zarge/Rahmen

Schrankaugn-
seite

Aufnahmehlise

verschluss

Rechtwinklige Montage
Fiir im rechten Winkel zu
schlieBende Platten lassen
sich beliebige Kombi-
nationen von Riegel und
Aufnahmehiilse einsetzen.

Platte mit
Aufnahme-
hiilse*

| Kombination [y~~~ "1
i i

L Il —— !

Tl
[aYiried e
Platte mit Riegel 1 Kombination 1|1 4
RN R i

1l

J

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Spannverschliisse

Dual Lock StumpfstoBverriegelungen

¢ Kraftlibertragung durch Exzenter, daher hohe SchlieBkraft
mit minimaler Betatigungskraft

e Stellt luft- und wasserdichte Verbindungen her

¢ Vibrations- und stoBsicher

Hinweis: Der Riegel schlieft in zwei Stufen. Die gestrichelte Linie zeigt die erste Stufe.
Mit dem Weiterdrehen des Schliissels wird der Riegel in die SchlieBposition gezogen,
in der er einrastet.

8 mm
Innensechskant

(X
Loy
N

o

verriegelt diber
010,3 mm

= 10 L
= 16
-1 G-y
6 Boh
065 mm e “Gosmm
Montagehinweise
Einsteck-Montage Seitliche Montage
min. S — % . Zarge/Rahmen
17 mm A —i 4r5n$m Schrasr;l;taeul}en-

Aufnahmehdiilse

)Z

verschluss
min. 70
95 mm

6,500

soucthco

HEYMAN® e Tel. 06 41/9 74 23-0 » Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ¢ www.heyman.de

Produktnummern

Riegel m. Gehduse | Aufnahmehiilse
R5-0074-08 ®

R5-0079-08 ®

Werkstoff und Oberfliache
GEHAUSE: kohlenstoffarmer Stahl.
Riegeleinheit
RIEGEL: gehdrteter Stahl, verzinkt und gelb
chromatiert.

AUSLOSER: kohlenstoffarmer Stahl,
verzinkt und gelb chromatiert.

EXZENTER: Messing.

Alle Teile sind verzinkt und gelb chromatiert.

Festigkeitsrichtwerte:

(Wir liefern lIhnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer speziellen
Anwendung)

Grenzwert (Mittelwert): 11 110 N

Alle MaBe in mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Spannverschliisse

Spannverschluss aus Kunststoff
¢ Fir stumpf aufeinanderstoBende SchlieBkanten

¢ Im geschlossenen Zustand verdeckt die Kappe
alle anderen Elemente des Verschlusses

/7| ~schiespiatie Produktnummer
95 i -10-201-
s geschlossen\‘Q er : Weif 07-10-201-11 @
' Q\ / / Schwarz 07-10-201-12 ®
- / - 19
548 \ L i

346 geuﬁnel kﬁuﬁgzg Die Spannverschliisse Nr. 07 springen auf oder
| jk oo schnappen zu. Sie arretieren die zu
L J o, verbindenden Teile in allen drei Ebenen. Diese
09 24 f ' dekorativen Verschliisse, bestehend aus dem

Verschluss mit integriertem Scharnier (keine

Mont.age. . ] Stifte) und einer SchlieBplatte, sind vollstédndig
Installationshinweise flir beide Scharniere aus duBerst korrosionshestandigem
1. Vier Locher bohren oder stanzen. 2. Verschluss und SchlieBplatte mit Polypropylen gefertigt.

Senkkopfschrauben M3 oder Senknieten
@ 3 mm befestigen.

Werkstoff und Oberfldache
Polypropylene
Entflammbarkeit: Nach UL94-HB gelistet

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster
fiir die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)
Max. Betriebslast: 445 N
Grenzwert (Mittelwert): 670 N

Sonderausfiihrungen

Wir fertigen den VerschluB auch in Farben Ihrer Wahl.
Die VerschluBkappe kann lhr LOGO tragen oder nach
Ihrem Design gestaltet werden. Die SchlieBplatte kann
in Ihrem Werkstiick fest eingearbeitet sein. Bitte
Sicherungsfeder wie dargestellt in den Verschluss setzen. fordern Sie ausfiihrliche Unterlagen an.

Spannverschluss, mit Sicherungsfeder

¢ Fur stumpf aufeinanderstoBende SchlieBkanten

¢ Sicherungsfeder bietet zusatzliche Sicherheit

¢ Aus korrosionsbestandigem Material

¢ Im geschlossenen Zustand verdeckt die Kappe alle anderen
Elemente des Verschlusses /

* SchlieBplatte
203 &\’\ gt Y_r Werkstoff und Oberfléiche
ss / ' 95 VERSCHLUSS UND SCHLIESSPLATTE:
r " Polypropylen, schwarz.
345 \\V ; SICHERUNGSFEDER: Polyacetal, Farbe
Sicherungs- J A [ Sicherungs- siehe Tabelle.
e um - \\
hinunter
- | driicken)

|=—38 fur die praktische Erprobung in lhrer
f—o11 speziellen Anwendung)

r— 254 —] 28,2 —=i

Farbe der Produktnummern
Sicherungsfeder (kompletter Verschluss)

Max. Betriebslast: 310 N
Grenzwert (Mittelwert): 550 N

— 47
NG q SRS
versehluf Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern [hnen gerne Testmuster

Rot 07-10-501-70 Entflammbarkeit: Nach UL94-HB gelistet
Schwarz 07-10-501-72 ® Betriebstemperatur: 0 °C bis 65 °C
* Spezielle Farben auf Anfrage erhaltlich. Alle MaBe in mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FHEYMAN Spannverschliisse

Soft Latch Spannbandverschluss, kleine Ausfiihrung

¢ Aus korrosionsbestandigem Material

e Dampft StéBe, absorbiert Vibrationen, gleicht Montage-
toleranzen aus

¢ SchlieBt mit Hebelkraft

¢ Im geschlossenen Zustand verdeckt das Spannband alle
anderen Elemente des Verschlusses

e Auswahl verschiedener SchlieBplatten

SchlieBplatte, gestreckt— - - ———m=i 1|
|

|

1
SchlieBplatte, abgewinkelt — === :ﬂ

Il

|
I
SchlieBplatte, @
verdeckt =
129 -~
:/ \\ Spann- ——=] u
\ N ummi R
AN 9 (o] (2,4
AN 122l |-
118,6 N N
AN AN
AY N
\\ ‘\ Grundplatte
A AN
105,5 geschlossen \ AN
VN
I N
N
97,5 gedffnet RN
N
I
\
(I | ‘ $ .-
L*2817 *I —{ 19,6 |=—

[—31,8 —==

EinbaumaBe
Befestigung von Grund- und SchlieBplatte mit Nieten
(@ 4 mm) oder Schrauben M4.

Verdeckte Schliefiplatte SchlieBplatte, 90° abgewinkelt

Grundplatte

— 743
04304 175+0,1 4 Bohrungen
(O— (O ] | \:> Bohrungen fiir

é\~$/ Grundplatte

17,5 40,1 i

7243 | g
A i \

v i

!

SchlieBplatte, gestreckt i

i

P |

127%
Bohrungen

fir

SchlieBplatte

T
12,7401

Grundplatte
(+)
O—
(+)
17,5 £0,1 -»=|
A
6,4+0,5

Werkstoff und Oberflache
SPANNGUMMI: Elastomer, mattschwarz.
SPANNHEBEL UND LAGER:
glasfaserverstarktes Nylon, schwarz.
NIET: rostbesténdiger Stahl 1.4016,
passiviert.

SCHLIESSPLATTE UND GRUNDPLATTE:
rostbestandiger Stahl &hnl. 1.4300,
passiviert.

STIFTE: rostbestandiger Stahl ahnl.
1.4300, passiviert.

SchlieBplatte Produktnummern

verdeckt C7-10®
gestreckt C7-11e
abgewinkelt C7-12 @

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster

flir die praktische Erprobung in lhrer
speziellen Anwendung)

Entflammbarkeit: (Spannhebel und Lager)
Nach UL94-HB gelistet

Haltekraft in Abhéngigkeit
von Montagetoleranzen

Empfohlener Soll-

N Abstand der
Montagebohrungen
77,81 |
66,71 ! -28°C

5661 "~ """~ ;7V ere

e —— - 49°C
4457 - — — - — — 7/
33,4

22,21

fe i

Zulésige Toleranzen im Abstand der
Montagebohrungen von Grundplatte

\_ Y, und Schiieplatte.
Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
southco® HEYMAN® o Tel. 06 41/9 74 23-0 o Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ® www.heyman.de 79



sHEYMAN

Der C7-Spannbandverschluss, eingebaut in eine
Sonnenbank. Der Verschluss ist elastisch, dampft
StoBe, absorbiert Vibrationen und gleicht
Montagetoleranzen aus. Weiterhin ist der
Verschluss aus korrosionsbesténdigen
Materialien hergestellt. In geschlossenem
Zustand sind keine Befestigungsteile sichtbar.

R2-Roto Lock®-StumpfstoBverriegelung,
eingebaut in ein mobilen
Kaffeeautomaten. Die Verriegelung zieht
die beiden Platten mit stetig
zunehmendem Druck zusammen und
kann dadurch luft- und wasserdichte
Verbindungen herstellen. Zuséatzlich ist
sie einstellbar, um Fertigungstoleranzen
und das Schrumpfen von Dichtungen
auszugleichen. Die Verriegelung verfligt
Uber mehrere Montageoptionen.
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Kapitel 4 gJHEYMAN

Riegelverschlusse

I- ®
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FJHEYMAN Riegelverschliisse

Industrie-Ausfiihrung, Quad Verschluss

¢ SchlieBt mit druckgefedertem Riegel vibrationssicher

und toleranzausgleichend
¢ Anzeige der Riegelstellung

¢ Staub- und feuchtigkeitsdicht nach IP 66 / NEMA 4

¢ Schnelle Einlochmontage

H
i

l, — 0,5 Dichtungsring
|

Verschluss-
zapfen

Montage-
mutter

Flansch-
schraube

Tirblatt/KI

J\/

Y

ppe

Verschluss-Produktnummer

Federn (intern)

Anzeige der
Riegelstellung

Dichtungsring

( EinbaumaBe

Turblattstarke, max. 6 mm
Tlrblattstirke, min. 1 mm

20.1°"

[ 3614 —mi

iy

Tirblatt

Schlitzldnge = 7,6

©® | © ©
gungsart 8 mm 7mm 8mm 3mm 5mm Bellcore-Schliissel Versenkter Schlitz RIC-Vierkant
Innensechskant Dreikant Vierkant Doppelbart Doppelbart (DB-Standard)
WW= E5-6-01X-YY1 E5-6-02X-YY1 E5-6-05X-YY1 E5-6-06X-YY1 E5-6-07X-YY1 E5-6-13X-YY1 E5-6-21X-YY1 E5-6-22X-YY1
Zapfsenkung = RIC-Standard-
8mm 07,6 x 2 tief i

Schliissel Nr. | Imbusschidssel E3-3-1e E3-8-1 E3-2-1e E3-9-1 E3-12-1 Schifbrete=12 | (iontioibar
(nicht lieferbar) Schlitztiefe = 2,5 von Southco)

Riegelnummern

Halte- :‘g 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
hereich

. i
Riegel- E’f? % % % | I [ i i i i i
kroptung " " " ] 6 4 ’ 0 9 _T 4 6 - 8 jhﬁ
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FJHEYMAN Riegelverschliisse

Bestimmen der Bestellnummer

Verschluss montiert und als Los verpackt, 3. Bestimmen Sie den Gesamt-

inklusive Montagemutter und Haltebereich

Dichtungsring A) Bestimmen Sie die Gesamt-
Materialstarke durch Addieren

1. Wahlen Sie die Kopfform, siehe Tabelle. folgender MaBe:

2. Wihlen Sie die gewiinschte Oberflache: Tirblattstarke plus
X = 5: Schwarze Pulverbeschichtung (falls erforderlich)
(Standard auf Lager) e 0,5 mm fiir den Dichtungsring
X = 2: Glanz-verchromt * g’g mm Iur gen Zuggriff Werkstoff und Oberflache
i i * c,Ummiurden VERSCHLUSSZAPFEN UND GEHAUSE:
optional, nicht auf Lager . ,
(op ger) Vorhdngeschloss-Winkel (Ausf. verchromt) ZinkdruckguB,
verchromt. (Ausf. schwarz) ZinkdruckguB,
B) Addieren Sie die Rahmenstarke zur blank: Kopf(mit schwarzer) :
Gesamt-Materialstarke Pulverbeschichtung.
EE_@_ - (s. Abb. auf Seite 78). RIEGEL UND FLANSCHSCHRAUBE:
Suchen Sie den ermittelten kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt und
_ lanz-chromatiert.
Gesamt-Haltebereich in der Tabelle g o
VerschluBzapfen Riegel Nr. der Riegel q MONTAGEMUTTER. Zlnkdrgckguﬁ,
Oberfliche ér niegeinummern un verzinkt und glanz-chromatiert.
ersetzen Sie in der Produkt- DICHTUNGSRING: Polyurethan, schwarz.
nummer die Ziffern YY durch 0-RING (INTERN): NBR-Kautschuk,
die Riegelnummer. schwarz.
g FEDER (INTERN): Federstahl.
Installation Festigkeitsrichtwerte
Wir ligfern 1h Testmust
Methode 1 Methode 2 i i praktsche Siprobung i Irer
Fiir Haltebereiche von 9 mm und groBer Fiir Haltebereiche bis 9 mm speziellen Anwendung).
1. Den Dichtungsring auf das Gehause 1. Die Flanschschraube Iosen und den Riegel Auf den Riegel wirkende Last:
schieben. abnehmen. statische Betriebslast max. 330 N
2. Den Verschluss ausgerichtet zur 2. Den Dichtungsring auf das Gehéuse schieben Cirsimeh (LB I3 43
SchlieBstellung einsetzen und die und das Gehéuse in das Tirblatt setzen.

Montagemutter @iber den Riegel schieben. | 3- Die Montagemutter mit einem Drehmoment von
max. 10 Nem anziehen.

4. Den Riegel ausgerichtet zur Anzeige der
Riegelstellung wieder aufsetzen. Zubehor fiir Quad Riegelverschlisse,

5. Den Riegel mit der Flanschschraube sichern siehe Handbuch Seite 44-45.
(max. Drehmoment: 4 Nm)

3. Die Montagemutter mit einem Drehmoment
von max. 10 Nem anziehen

Verschluss

Schliissel (\r.E3-8-1 abgebildet)

Werkstoff und Oberflache
Zinkdruckguss, glanzvernickelt oder natur
mit chemischem Schutzfilm.

Dichtungs-ﬁl
ring \

Gehduse

q Flanschschraube Rieger

Schliissel separat bestellen, fiir die
pichtungs | Ausfihrung mit Schutzfilm die letzte Ziffer
ring der Produktnummer von einer 1 zu einer 2
andern (z.B. E3-8-1 zu E3-8-2).

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Riegelverschliisse

Quetschverschluss

¢ Gleicht Toleranzen zwischen Tiirblatt und Rahmen aus

e SchlieBt in einfachem, rundem Loch in jeder Rahmenstarke,
in Blindlochern, in Metall, Plastik oder Glas

¢ Vibrationssicher und schallabsorbierend

T[]rblatt/ﬁ' Zarge/Rahmen
Platte /
Kopfmutter
_ (Gewinde
T — v )
~ - v’ Q )
~ SN
T
Griff und Schaft
(Baugruppe) —==
Quetsch-
manschette
11,5 AI——> — 23 Offen
le— 16,7 —m]
_ 1,5 bis 4,8
‘ 39 (siehe Tabelle)

Stérke Tiirblatt | Scheibe erforderlich| Justage erforderlich
1,7+0,2 Ja Nein
1,9 bis 2,3 Ja Ja
2,5+0,2 Nein Nein
2,7 bis4,8 Nein Ja
MontagemaBe
Alternative Senkung .
; @13,7+0,3 fur
11,5205 tief Rahmenstérke bis 3,2 mm
314,1+0,3 fur
- 56105 — = Rahmenstérke von

— [=—5205 3,2 bis 4,8 mm

Produktnummer Packungseinheit

— I —
( - i 19-51-01 @ als Los verpackt
i 19-54-01 @ einzeln verpackt
T s /—R aas08 1 ‘ eﬂ
‘I‘_ - 2 6,7+0,3
Tirblatt //l Phase (Alternativ+)0 1 Zarge/
Platte 5275 = r—— Rahmen
Installation Werkstoff und Oberfliche
" . - ] } SCHEIBE UND KOPFMUTTER:
1. GeméB MaBskizze die Locher in Platte und Manschette auf eine entsprechende Stauchung Nylon, schwarz
Rahmen vorbereiten. Die Phase in der Platte zu justieren, so daf ein sicheres SchlieBen SCHAFT: glasfiberverstirktes Nylon
sichert den Griff gegen Verdrehen. gewdhrleistet ist. S ’
2. Mit dem Griff in der Stellung “offen” den Schaft 5. Die frei liegende Manschette sollte in der QUETSCHMANSCHETTE:
durch das Loch im Tiirblatt filhren. Falls SchlieBposition des Griffes auf einen SBR-Gummi, schwarz.
erforderlich, ist eine Scheibe einzusetzen. Durchmesser von 15,5 mm bis maximal 16,5 GRIFF: Nylon, UV stabilisiert, schwarz.

3. Die Quetschmanschette auf den Schaft schieben ™M gestaucht werden. - Kopimutter

und mit der Kopfmutter sichern, ohne die
Manschette zu quetschen.

4. Den Griff in die Stellung “geschlossen” bringen
und durch Anziehen der Mutter die Manschette
auf die gewtinschte Spreizung bringen. Fiir
Tirblattstérken, die It. Tabelle keine Justage
erfordern, betrdgt das empfohlene Drehmoment Grift und Schaft
0,5 Nm. Fiir andere Turblattstirken ist die

Quetsch-

manschette
Scheibe (Falls
erforderlich
einsetzen)

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Riegelverschliisse

Quetschverschluss, Ausfiihrung fiir hohe

Beanspruchung

¢ Gleicht Toleranzen zwischen Tiirblatt und Rahmen aus
e SchlieBt in jeder Rahmenstarke, in Blindléchern, in

Metall, Plastik oder Glas

¢ Vibrationssicher und schallabsorbierend

Griff und Schaft
(Baugruppe)

@19
F—ﬂi——

:

Montage

Max.6,4
Tiirblatt/Platte

Auflage

- 28 ——m—r——— 20,3 —|

le————— 63
(Offen)

Rahmenstirke

Zarge/Rahmen

Quetschmanschette
Mutter

Schaft
(Gewinde
—15/16-24)
e |_

)

——|<—1,2

(Geschlossen) (Geschlossen)

—— 33,6 ——==|
(Offen)

1. GemaB MaBskizze die Locher in Platte und
Rahmen vorbereiten. MaBe, siehe Tabelle.

Zarge/Rahmen

Tirblatt/Platte
A

\ v

7845 T"_*

s <

/;fsl_%za 4
A A

L A v

Alternativ: Rundes Loch
(Achtung: Die exakte Ausrichtung des
Griffes bleibt nicht erhalten)

Rahmenstirke | @K [V vesanger Lot
1,2 bis 3,2 19 0,9
3,2 bis 4,8 19,5 11
4,8 bis 6,4 20 1,3
6,4 und groBer 20,5 1,5
soucthco

2. Mit dem Griff in der Stellung “offen” den

Schaft durch die Auflage und das Loch in der
Platte fiihren. Dann die Quetschmanschette
auf den Schaft schieben und mit der Mutter
sichern, ohne die Manschette zu quetschen.

Nylon Mutter

Quetsch-
manschette

Griff und Schaft
(Baugruppe)

3. Den Griff in die Stellung “geschlossen”

bringen und durch Anziehen der Mutter die
Manschette auf die gewiinschte Spreizung
bringen.

Produktnummer

19-14-10 @

Material und Oberfldache
GRIFF: ZinkdruckguB, schwarz
pulverbeschichtet.

SCHAFT: Messing, verzinkt schwarz
chromatiert.

NIET: rostbestindiger

Stahl &hnlich 1.4305, passiviert

und briiniert.

QUETSCHMANSCHETTE: SBR-Gummi,
schwarz.

MUTTER: Nylon, schwarz.

AUFLAGE: Polyacetal, schwarz.

Liefereinheit: 1 Verschluss, teilmontiert im Beutel
verpackt

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster

flir die praktische Erprobung in lhrer
speziellen Anwendung)

Rahmenstérke Haltekraft* (keine Dauerlast)
1,2 bis 3,2 330N
3,2 bis 4,8 660 N
4,8 bis 6,4 550 N

6,4 und starker 220N

* Quetschverschliisse schlieBen sicher
bei intermittierender Belastung, sie sind
nicht fiir Dauerbelastungen geeignet.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Riegelverschliisse

Quetschverschluss mit biindiger Griffmulde

¢ Gleicht Toleranzen zwischen Tiirblatt und Rahmen aus

e SchlieBt in jeder Rahmenstarke, in Blindléchern, in Metall, Plastik oder Glas
¢ Vibrationssicher und schallabsorbierend

¢ Griffplatte und Mulde in einer Baugruppe

Ausfiihrung mit Griff

Rahmenstirke ——u: ViaBe
- Zarge/Rahmen
P Max. Quetscr?-tt Serie Produkt- Ge-
. o A | B |C|D|E|F | J | P [EIHFTREvinde
Griff und Schaft Siﬁﬂ mutter! Max. g
" 7\; o Dy st | 28 | 12| 4 8 |13 | 155 6 32 19-81-10 ® ?J,\?é
X \\‘ J‘
- Fo[o oo | 17 |5 15 |10 [225| & | 48| 1001100 [122F
A
\T" blatt/ 0,1 0,1 05 | g Nersal | yurzzeit
irbla i , . , P -
Platte Serie | G tﬂ,ll oH tll,ll Rahmenstirke oK TI),D d:’,:;:h;:dm belastung
Rahmen
81 33 41 max. 3,2 95 0,4 180 N
D E o1 45 58 bis zu 3,2 13,5 0,6 440N
(geschlossen) (geschlossen) 3,2 his 4,8 14 0,8 330N
B e—— A F — . s . .. . . .. s
(offen) (offen) Hinweis: Quetschverschliisse schlieBen sicher bei intermittierender

Belastung, sie sind nicht fiir Dauerbelastung geeignet.

Bilindige Ausfiihrung

4 Montagewerkzeug A

@ 16
i 41
[ Rahmenstérke ﬂ @ =
Das Gehause muss “—t I
direkt auf dem l—— 51 L
D f- Rahmen oder 78,3702
102 '

SchlieBwinkel aufliegen

N

— -

\ Werkstoff und
\ Schaft Oberfliache

Nylon- Stahl 1095 (US-Norm), verzinkt.

mutter
Quetsch-

hett
, mansehete Produktnummern
17-10019-11

— ¥ Klemm-

R,

Gehduse scheibe
Montage-
E ;
(geschlossen) -m winkel \ /
G F
~=— (offen) (offen)  ——mmi
Mafie Produkt- -
Serie A B C D Max. E F G H pummern Gewindegrifie
83 44 19 9,5 3,2 21 23 21 6 19-83-10 @ 8-32 UNC
93 61 24 13,3 438 30 33 28 8 19-93-10 @ 12-24 UNC
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FJHEYMAN Riegelverschliisse

Montage
1. GemaB MaBskizze die Locher in Platte SchlieBwinkel
und Rahmen vorbereiten. MaBe s. Tabelle. (separat bestellen)
Turblatt/
Platte Rahmen oder Zarge
—A————A——
DH

A

joui

A

A
v

¥

2 Bohrungen,
2515793

2. Den Griff in die Stellung
“offen” bringen und den
Schaft durch das Loch in
der Platte flihren.

Tiirblatt/
Platte

Der
SchlieBwinkel
muss auf der
Innenflache des

Tiirblatts Werkstoff und Oberfléiche
(Platte) GRIFF UND MUTTER: Nylon, schwarz.
oz aufliegen. SCHRAUBE 81ER SERIES:

3. Die Quetschmanschette auf den Schaft Zinkdruckguss, verzinkt schwarz
chromatiert. 91 Series: Messing, verzinkt

schigben und mit der Nylonmutter Werkstoff und Oberfléiche schwarz chromatiert.
sichern, ohne die Manschette zu Stahl 1.1121, verzinkt und gelb chromatiert. QUETSCHMANSCHETTE: SBR-Gummi,

quetschen. e schwarz. -
@\Nylon— Produki- STIFT: rostbestandiger Stahl 18-9LW
/Q mutter Seie | @S | R | X | Z (US-Norm) oder Stahl dhnlich 1.4300,
Suetsch- BLE o5 19-0-15666.11 ® passiviert und schwarz lackiert.
manschette 91& 27 | 205 | 167

93 | 185 19-0-15665-11 @ Liefereinheit: 1 Verschluss, teilmontiert im
Beutel verpackt.

Montage
1. Einen rechteckigen Ausschnitt im Tdrblatt und ein 2. Verschluss in das rechteckige Loch einsetzen.

rundes Loch im Rahmen vorbereiten.
3. Mit Montagewinkel und Klemmscheibe das

Gehduse befestigen. Die Klemmscheibe aufsetzen
und mit einem Schlag auf das Montagewerkzeug
auf den Zapfen treiben. Den Griff 6ffnen, die
Quetschmanschette aufsetzen und mit der
Nylonmutter sichern. Die Manschette nur soweit
quetschen, bis die gewiinschte

Rah Verschlussspannung erreicht ist.
anmen
oder Zarge TUrblatt/PIatteN o W_grkstoff und Oberflache
T Y GEHAUSE, GRIFF UND MUTTER: Nylon,
urblatt/
Platte schwarz.
L SCHRAUBE 83 SERIE: Zinkspritzguss,
—— T verzinkt und schwarz chromatiert.
93 SERIE: Messing, verzinkt schwarz
4 A chromatiert.
QUETSCHMANSCHETTE: SBR-Gummi,
Pig schwarz.
- STIFT: rostbesténdiger Stahl 18-9LW
Klemm-  Montage- (US-Norm), passiviert und schwarz
scheibe winkel .
lackiert.
Enbaumate Zares (Rah Sor SohlicBwinkal - KLEMMSCHEIBE: Federstahl, verzinkt
vxa;émm,le Kurzzsit- inbaumafe Zarge (Ra ;e:)o er SchlieBwinke| iirblatt/Platte und gelb chromatiert.
Serie | awMittedes | helastung | oo cene | 0.5 +l|l(3 L M N MONTAGEWINKEL: rostbesténdiger Stahl
Rahmen. -0,0 #,3 | Max. ahnl. 1.4300, passiviert.
83 04 180 N 3,2 max. 95 6 1 a5 5 165 09 Versand: Verschluss teilmontiert im
93 06 440N bis 2u 3,2 13,5 8 14 57,5 0.2 205 % Beutel verpackt.
0,8 330N 3,2 bis 4,8 14

Hinweis: Quetschverschliisse schlieBen sicher bei intermittierender Belastung, sie sind nicht fiir

Dauerbelastungen geeignet. Alle MaBe in mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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sHEYMAN

Der 62-Lift & Turn®-Kompressionsverschluss mit Anzugswirkung, eingebaut in einen Fahrradtrager von
Twinnyload. Der Verschluss ist einfach einzustellen. Das Ganze wird durch die anziehende Wirkung des
Verschlusses vibrationsfrei gesichert. Die Handhabung ist einfach und sicher.

Der C7-Spannbandverschluss, eingebaut in
einen Schiffsgenerator. Der Verschluss
dampft StoBe, absorbiert Vibrationen und
gleicht Montagetoleranzen aus. AuBerdem
besteht der Verschluss aus
korrosionsbestandigen Materialien. In
geschlossenem Zustand sind die unter dem
Verschluss liegenden Befestigungsteile nicht
sichtbar.
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Kapitel 5 gJHEYMAN

Scharniere

I- ®
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FJHEYMAN Scharniere

Die wichtigsten Auswahlkriterien

Immer hdufiger werden Verschliisse und andere Systeme, welche die Zugénglichkeit zu Produkten, Bauteilen und Komponenten sichern sollen, schon
frith im Entwicklungsprozess festgelegt. Was leider oftmals bis zum letzten Moment hinausgeschoben wird, ist die Auswahl des Scharniers. Man geht
dadurch das Risiko ein, dass die Anzahl der mdglichen Scharniere stark reduziert wird. Das hat zur Folge:

e Dass Ihr Entwurf mdglicherweise angepasst werden muss;

* Dass Sie ein Scharnier verwenden miissen, welches fiir Ihre Anwendung nicht optimal geeignet ist.

« Dass Sie eventuell ein Scharnier auf MaB anfertigen lassen miissen;

¢ Dass die Funktion Ihres Produktes gemindert wird, was eventuell zu einer

* Kostensteigerung fiihren kann.

Die Auswahl eines Scharniers fiir lhren Anwendungsbereich kann einfach sein, wenn Sie folgende Aspekte beachten:

Gewicht:

¢ Mit welchem Gewicht wird das Scharnier belastet? Kraftverhéltnisse
spielen bei einer Entwicklung eine wichtige Rolle. Bei der Wahl der
Scharniere beschranken sich die ausschlaggebenden Faktoren nicht
nur auf das Gewicht der Tiire. Auch externe Gewichtsfaktoren sind zu
beriicksichtigen.

Sichtbarkeit des Scharniers

e Wird das Scharnier
an der Innen- oder
AufBenseite
angebracht?

e [stan der Innenseite
geniigend Platz fiir
das Scharnier
vorhanden?

e |st ein Schutz gegen
Vandalismus erwiinscht?
(Scharniere an der
Innenseite eliminieren
sogenannte
Angriffspunkte®).

¢ Verborgene Scharniere passen héufig besser zum Design.

Zugénglichkeit/Demontierbarkeit

¢ Von oben abnehmbare Scharniere fiir einen schnellen Zugang
(Service).

¢ Demontierbarkeit kann auch logistische Vorteile im
Produktionsprozess bieten.

Entwicklung von Tiiren und Rahmen

¢ Im giinstigsten Fall ist das Scharnier ausgewahlt, bevor die
Entwicklung abgeschlossen ist.

e Kann ein ,Inline’-Scharnier verwendet werden oder muss ein
versetztes’ Scharnier eingesetzt werden?
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Offnen des Scharniers
* In welchem Winkel muss das Scharnier ge6ffnet werden kénnen?

* Wird ein Scharnier mit einem eingesteliten Offnungswinkel
(positiv und/oder negativ) bevorzugt?

 Wird ein Friktionsscharnier bevorzugt,
sodass zusétzliche
mechanische Hilfsmittel
liberfliissig werden?

Industrielle Spezifikationen
 Liegen spezielle
industrielle Spezifikationen
wie NEMA, IP-Normen,
EMC, NFS-Zertifikation vor, denen das Endprodukt sowie die
verwendeten Scharniere entsprechen miissen?

Befestigungsmethode

* Welche Befestigungsmethode wird verwendet? (Schrauben, Bolzen,
POP-Niete, SchweiBen und/oder Klebetechniken).

e Welcher Platz steht fiir die Montage des Scharniers zur Verfiigung?

e Miissen die Scharniere zu einem spéteren Zeitpunkt demontierbar
sein?

Asthetik

 Darf das verwendete Scharnier im Endprodukt sichtbar sein?
Muss Riicksicht genommen werden auf die Farbe, die Form und das
Material des Endprodukts, in das das Scharnier eingebaut wird?

e Was ist die richtige Ausgewogenheit zwischen Funktionalitit und
Asthetik?

Materialien

e Welchen technischen Anforderungen muss das Material entsprechen?
Temperaturbereich, chemische Verbindungen, UV-Strahlung,
Feuchtigkeit, Vibrations- und Korrosionshesténdigkeit kénnen von
entscheidender Bedeutung fiir die Materialauswahl sein.

Wenn Sie die oben genannten Aspekte beriicksichtigen und das
Scharnier friihzeitig in den Entwicklungsprozess einbeziehen, werden Sie
Zeit sparen und eine produktive und effiziente Arbeitsweise erreichen.

southco



FJHEYMAN Scharniere

Scharniere mit konstanter Friktion
¢ Halten eine Tiire oder Klappe ohne zuséatzliche
Mechanik offen
¢ Kosteneffiziente Montage ohne zusatzliche Komponenten
¢ ReellTorq™ Technologie erlaubt konstante
Friktion (min. 20.000 Zyklen)

Serie 200

10—~ =—
168

406 |- F-—-—1 -

Trennfuge zwischen Tur
und,Rahmen,  Zarge/
Rahmen

28 £0,2

— j 052'% Tiirblatt/
e 3,00 - 4 Boh- Klappe

rungen

—17,8 £0,2

Bohrungen: 4 x @ 4,5

= Friktionsmoment
Produktnummer i1y { B[ (Sollwert)

E6-10-208-50e Schwarz

0.9 Nm
E6-10-208-33 Blank
E6-10-216-50e Schwarz

1.8 Nm
E6-10-216-33 Blank

Fir Schrauben M4 oder dhnliche (Schrauben nicht im Lieferumfang)

Serie 400

un Zarge/
- - Rahmen
— T S 34 +0,2
) ) '28,6 o _l
| @60 ]
— oo Tiirblatt/
_J |38 -4Boh- Klappe

Bohrungen: 4 x @ 5,2 rungen

<34 +0,2—~

Produktnummer [ LS {ETTT F"k("s%'}f“%‘:wem

E6-10-416-50¢ Schwarz

1.8 Nm
E6-10-416-33 Blank
E6-10-420-50e Schwarz

2.2 Nm
E6-10-420-33 Blank
E6-10-430-50¢ Schwarz

3.4 Nm
E6-10-430-33 Blank

Befestigung mit Schrauben M5 der Blindnieten (nicht im Lieferumfang)

soucthco

Werkstoff und Oberflache
SCHARNIERFLUGEL: Zinkspritzguss,
schwarz pulverbeschichtet oder schwarz.
Innenliegende Teile
SCHAFT: Stahl, blank.

CLIPS: Stahl, blank.
0-RINGE (2): Buna-N Gummi

Reell Torq™ Spezifikation der
Friktionsmomente
e + 20% des Sollwertes his zu 20.000
Zyklen

» Minimaler Ruckschlag (<1°)

————— max. Friktionsldsemoment Friktionsmoment
oberer

Grenzwert

Friktionswert
5 unterer Grenzwert

a
hrud

Oberer

Zuverlassigkeits-
ate

Unterer Grenzwel

Prozent vom
Sollwert
(-]

0 5000_ 10000 15000 20000
Zyklen

HEYMAN® e Tel. 06 41/9 74 23-0  Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ¢ www.heyman.de

F Tiirblatt/Klappe

M Tirpiattstappe = A ® €OS (8) ® F ryppjany
Klappe

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Scharnier mit einstellbarer Friktion,

kleine Ausfuhrung

¢ Die Tur oder Klappe bleibt geoéffnet, teilweise geoffnet
oder geschlossen

¢ Stellschraube zum Regulieren des Friktionswiderstandes

e Samtliche Montageelemente bleiben unsichtbar
Natiirliche GroBe

max. 8 mm
Materialstérke '<_

4 Muttern
mitgeliefert

-— 255  —= 51 - ﬁ_

10,2 -
— 12,7

Einzeln Verpackt

Farbe Produktnummern

Schwarz* E6-10-101-20 @
Weil3* E6-10-101-30 @
*Ein Scharnier und vier Montagemuttern.

Werkstoff und Oberflache
FLUGEL, SCHARNIERSTIFT UND
STELLSCHRAUBE: Polyacetal, schwarz oder
altweiB.

U-SCHEIBE: Nylon, schwarz oder farblos.
MUTTERN: Stahl, verzinkt.
VERPACKUNGSEINHEIT: 1 Scharnier mit 4
Muttern je Beutel.

Festigkeitsgrenzwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir die
praktische Erprobung in Ihrer speziellen Anwendung).

@  Radial
ST =B Zugfestigkeit = 1150 N

Axial
Scherfestigkeit = 950 N

LS 2

Montage

Tir/Klappe und Rahmen vorbereiten.

—= 20,3402

Trennfuge
zwischen Tir

Scharnier montieren.
Tiirblatt/
JLKlappe

4 Boh-

rungen
10,2402 ] 05473

Reibungskraft
einstellen.

Max. Drehmoment: 0,25 Nm
Entflammbarkeit: Nach UL94-HB gelistet
Betriebstemperatur: -20 °C bis 80 °C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Scharniere mit einstellbarer Friktion,

mittelgroBe und groBe Ausfiihrung

¢ Die Tur oder Klappe bleibt gedffnet, teilweise geoffnet
oder geschlossen

¢ Stellschraube zum Regulieren des Friktionswiderstandes

@ 8,9 mm Senkbohrung x 2,5 mm tief,

4 Bohrungen
/(nurSerie300) ey N

feststehender

Fliigel \

<—c—>

s—H

O @ g
T J St(_:fl}arnier-
D - R R A sti
: __J -
@ G} ; (Serie 500 abgebildet)
Li B ‘ I——G——I
einstellbarer Fliigel Stellschraube

MaBe Farb Serie o
a T8 ¢ 1o el F s wlw arhe Produktnummern g7 Werkstoff und Oberfliche
AtwoiB E6-10-301-10 ® FLUGEL: Polyacetal, schwarz oder
365 | 43 |31,7|255|12,7 (183 [127| 6 | 67 e 1050120 e 300 altweiB.
: SCHARNIERSTIFT: Polycarbonat, farblos.
575|635 |47,6 | 38 | 19 | 285|194 | 52 | 103 AltweiB E6-10-501-10 ® 500 MUTTER: rostbesténdiger Stahl 1.4305,
Schwarz E6-10-501-20 @ passiviert.
STELLSCHRAUBE: rostbesténdiger Stahl
Mont 1.4305, passiviert (schwarze Scharniere
9“ age ) ) ) sind schwarz oxidient)
1. Tiir und Rahmen vorbereiten. 2. Scharnier montieren. VERPACKUNGSEINHEIT: 1 Scharnier je
Beutel.
Festigkeitsgrenzwerte
Montageschrauben (Wir liefern Thnen gerne Testmuster fur die

nicht mitgeliefert praktische Erprobung in lhrer speziellen Anwendung).

~

[Trennfuge zwischen|

" Belastungsart Serie 300 Serie 500
Tir und Rahmen -

Betrieb-
last %. 1780 N 3110N

(Radial)

-

N Betrieb-

last 890 N 2000 N
\@ (Axial)

soucthco

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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SchraubengrifBe|
Serie K L M in-
(Grafe)| +0.3 | 01 | +02 G‘;W'" a4 Max. Drehmoment:
-0.0 -0.0 e- | +0,1 Serie 300: 0,8 Nm
grofie | -0.0 Serie 500: 4 Nm
300 | 31,5 | 255 | 12,5 M4 4,5 Entflammbarkeit:
Fliigel: UL94-HB / Stift: UL94-V-Z

500 | 47,5 | 38 19 M6 6,6 Betriebstemperatur: -5 °C bis 65 °C
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Scharniere

Scharniere mit Einrastnocken
e Halt das Tirblatt ohne zusatzliche Mechanik in

Raststellungen

¢ Bietet folgende Raststellungen: 120° oder 170°

¢ Freischwingende Ausfiihrung

in gleichem Design

¢ Blende verbirgt Montageelemente

49
44
N\ .
Rahmen/Zarge Aatt/Platte / Rahmen/Zarge :
Montageanleitung

1. 4 Bohrungen nach MaBskizze anfertigen.

2. Scharnierfliigel mit Montageschrauben M4
(nicht mitgeliefert) befestigen. Das max.
Drehmoment betrdgt 2,2 Nm.

25,4+02

p—

Axiall -

3. Die Blenden aufsetzen und einrasten lassen.
Scharnier und Blenden sind fiir die Montage
mit Flachkopfschrauben M4 DIN 85A (nicht
im Lieferumfang enthalten) konstruiert.

04501

SCharnierstiﬂ

senkung 089

scharmierflige!

Blende (2)

chrauben 14 DIN 85A

chkopfs
4fia ng enth.)

(nichtim Lieferumfa

Werkstoff und Oberfliache
SCHARNIER UND BLENDE: Nylon,
schwarz.

SCHARNIERSTIFT UND LAGERHULSE:
Polyacetal, schwarz.
ELASTIKEINSATZ: Polyester-Urethan,
schwarz.

Raststellungen

170°
N 12[i°\
~

G6-5-1
ohne Raststellung
AN
G6-0-1e A~

\_ l‘i; //‘

*Anmerkung: Die 0. angegebenen
Bestellnummern gelten fiir nicht einzeln verpackte
Scharniere in einer GroBpackung. Scharniere und
Blenden werden getrennt verpackt geliefert.

Fiir Bestellungen von einzeln verpackten
Scharnieren (1 Scharnier u. 2 Blenden) muss der
Bestellnumer der Zusatz -2 angehéngt werden.
2.B.: G6-01-1-2

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster

fiir die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)

Radial
Max. Betriebslast - 130 N
Grenzwert (Mittelwert) - 970 N

Axial

Max. Betriebslast - 130 N
Grenzwert (Mittelwert) - 1450 N
Zuverlassigkeit : 10 000 Zyklen
Haltekraft (Drehmoment) : 1,1 Nm

Entflammbarkeit: UL94-HB
Betriebstemperaturbereich: -20°C bis 80°C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Scharniere mit Einrastnocken

¢ Halt das Tiirblatt ohne zusatzliche Mechanik in
Raststellungen

¢ Bietet folgende Raststellungen: 0° und 80°, 0° und 115°
oder 0° und 150°

¢ Alle Versionen lassen sich bis 180° 6ffnen

¢ Freischwingende Ausfiihrung in gleichem Design

¢ Blende verbirgt Montageelemente

Werkstoff und Oberfliche
SCHARNIER UND BLENDEN: Polyacetal,
] schwarz.
52 ENTFLAMMBARKEIT: UL94-HB
50 Rastmechanik
- FEDERN: Rostbestandiger Stahl 302
(ahnl. 1.4300), blank.
k KUGELN: Chromstahl, verzinkt,
A versiegelt und chromatiert.

LAGERHULSE: Stahl 1.1221, gehértet,
le— 18 —»] verzinkt, chromatiert und versiegelt oder
rostfreier Stahl 1.4301, passiviert.

\ 9.1 Produktnummern
= * Haltekraft

1 Lagerhiilse|Lagerhiilse |  (Dreh-

/ % o b monent | Raststellungen
. tireiem|gehiirtet
Tarblatt ~" pahmen/zarge msm;?,lr e satra:Iem Nem)
C6-21e| C6-1e 0,7 /‘
Montageanleitung: C6-22¢| Co-2e | 1.1 P e
1. 4 Bohrungen nach MaBskizze C6-23¢)| C6-3e | 17 Z A
02 1 anfertigen. C6-24¢| Co-4 ¢ 0,7 k‘
R 50,1 uben 2. Scharnier mit geeigneten c6-25¢| Cce- A 1150
055 g prau . rnier mit geeig C6-5e 1,1
Fir M9 Schrauben befestigen c6-26¢| co-6e | 17 ﬁ‘ i
. 4 (Schrauben nicht mitgeliefert). Co27e| co7e | o7
\ e 3. Falls erforderlich, die Blenden \\\ 150°
/ fdriicken (die Blend ‘ C6-28¢| Co-8e 1,1 =
\ _—— aufdriic en ( ie Blenden rasten co29%| Cooe e /‘/=‘© }
ein, wenn geeignete Schrauben ——

= benutzt werden s.u.). ?

,» C6-20e| C6-0e | ——

Senkungen und Blenden
\ kénnen Schraubenkopfe

fo mit max. @ 10'1 mm und Liefereinheit: 1 Scharnier mit 2 Blenden; einzeln oder als Los

_ dpfe einer Hohe von 4 mm m
%7 _ m,x [ aufnehmen. separat verpackt.
) vr‘ Festigkeitsrichtwerte
~— M5 Schrauben 9
N / J g" . (nicht mitgeliefert) (Wir liefern lhnen gerne Testmuster fiir
f --si’ AN ' die praktische Erprobung in Ihrer
/ f(fff speziellen Anwendung)
N 7
-v@,j ffff@ Radial
;ﬁ;\\!/ Max. Betriebslast 450 N
N~— . Grenzwert (Mittelwert) 2600 N
N AN Axial
Scharnier C N Max. Betriebslast: 450 N
\\ \ N Grenzwert (Mittelwert): 1800 N
®)

@

%

Blende (2 mitgeliefert)

Zuverldssigkeit
AN Rostfreier Stahl: bis zu 5000 Zyklen
N Gehdrteter Stahl: bis zu 20,000 Zyklen

Betriebstemperatur: -40°C bis 80°C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Einrastende Ausfiihrung
¢ Halt eine Klappe/Deckel in der Endstellung
ohne zusatzliche Mechanik offen.

Gedffnet
95°

& s R18.5
t |—— 30——1_ Freir_aurﬁ,
_+_ innen

38.5

* Mitte der

Rotationsachse
R18.5

Eingerastet

——I 15 I—— 352 102°
/_480hrungen l
I

©
.f

Produktnummer Montage
Stahl, verzinkl R6-22-11 e ) o )
Siahl Montagevorbereitungen wie fiir die Ausfiihrung 90°
a ’ =00~ ° i i i i .
rosthestandig R6-22-23 freischwingend, siehe Seite 98

Eingerastet

Geschlossen Geoffnet

\

(Anwendungsbeispiele h
N\ J
(Funktion )

J

Werkstoff und
Oberfldche

Alle Ausfiihrungen (180°, 90° und
einrastend): :
RAHMEN- UND FLUGELTEIL: Stahl
verzinkt oder rostbestandiger Stahl Serie
300 (US-Bezeichnung).
NIETEN: rostbestandiger Stahl Serie 300
(US-Bezeichnung).
SCHEIBEN UND BUCHSEN: Polyacetal,
schwarz
ENTFLAMMBARKEIT: UL94-HB

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die

praktische Erprobung in Ihrer Anwendung.)
Stahl, verzinkt
Maximale Betriebslast radial: 155 N*
Grenzwert (Mittelwert) radial: 405 N*
Maximale Betriebslast axial: 200 N
Grenzwert (Mittelwert) axial: 415 N
Maximale Haltekaft: 11,8 Nem

Rostbest. Stahl

Maximale Betriebslast radial: 280 N*
Grenzwert (Mittelwert) radial: 570 N*
Maximale Betriebslast axial: 305 N
Grenzwert (Mittelwert) axial: 430 N
Maximale Haltekaft: 18,2 Nem

*(Druck wurde auf die Bénder in der eingerasteten
Position ausgeiibt.)

Betriebstemperatur: -40°C bis 85°C.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Verdeckte Installation

R18.5
Freiraum,
innen

j

38.5

'

8

Mitte der Rotationsachse ——E
4

Fl

e 76 —

R18.5 Produktnummer

Stahl, verzinkl R6-20-11e

Stahl,
rosthestandig

R6-20-23 ¢

(Montage der Ausfiihrung 180° freischwingend

Maximale Plattenstarke = 4mm 1502 36
1. Alle Locher in Tirblatt und 7 osdsor
Rahmen gemaB MaBskizze Min. 4 Bohrungen 18
bohren/stanzen. i “
2. Befestigung mit Schrauben (M5), . =
Nieten oder durch SchweiBen. ’@
(Montagematerial nicht im
Lieferumfang enthalten.)

= e

24.4+0.2

.

(Funktion

Geschlossen |

N—F— 7/
> Offen
\\ 4

Werkstoff und Oberfldche
(SIEHE DATEN AUF SEITE 96)

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die
praktische Erprobung in lhrer Anwendung.)

Stahl, verzinkt

Maximale Betriebslast radial: 485 N
Grenzwert (Mittelwert) radial: 710 N
Maximale Betriebslast axial: 100 N
Grenzwert (Mittelwert) axial: 295 N

Rosthest. Stahl

Maximale Betriebslast radial: 505 N
Grenzwert (Mittelwert) radial: 1085 N
Maximale Betriebslast axial: 165 N
Grenzwert (Mittelwert) axial: 345 N

Betriebstemperatur: -40°C bis 85°C.

Anwendungsbeispiele

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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JHEYMAN Scharniere

90° freischwingende Ausfiihrung

05,2, 4 Bohrungen
15

R18.5

Mitte der
Rotationsachse Werkstoff und Oberfliche
385 (SIEHE DATEN AUF SEITE 96)
Festigkeitsrichtwerte

R18.5
Freiraum,
innen

— (Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die
8 praktische Erprobung in Ihrer Anwendung.)
— .
0 Stahl, verzinkt

Maximale Betriebslast radial: 625 N

Grenzwert (Mittelwert) radial: 2235 N
Maximale Betriebslast axial: 205 N

90°

Stahl, verzinkt| R6-21-11 ¢ Grenzwert (Mittelwert) axial: 420 N
Stahl
L | RG-21-23 e Rosthest. Stahl
rostbestandig Maximale Betriebslast radial: 525 N
- ~ Grenzwert (Mittelwert) radial: 3035 N
Montage der Ausfiihrungen 90° freischwingend Maximale Betriebslast axial: 185 N
und einrastend Grenzwert (Mittelwert) axial: 475 N
Bei Plattenstirken groBer 4 mm ist an 1540.2 36 —a] Betriebstemperatur: -40°C bis 85°C
Tirblatt und Rahmen eine Phase von
45° erforderlich. o7 ——f 1B e o 420, ——
. " 1902 tangen'3 Max Anwendungsbeispiele
1. Alle Locher in Turblatt und Rahmen ™ }«—J )\L
gemdB MaBskizze bohren/stanzen. —
2. Befestigung mit Schrauben (M5), A
Nieten oder durch SchweiBen. - -
(Montagematerial nicht im 21402
Lieferumfang enthalten.)
- S
~N

(Funktion

1 Geschlossen z Offen

Alle MaBe in mm
\_ Y, Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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sHEYMAN

Das fest eingebaute E6-Friktionsscharnier, eingebaut in eine
Farbmischmaschine. Die ReellTorg™-Technologie sorgt fiir eine
regelmaBige und konsequente Leistung Uber eine Mindestdauer
von 20.000 Zyklen. Der Reibungswiderstand hélt Turen getffnet,
teilweise gedffnet oder geschlossen ohne zusétzliche
mechanische Hilfsmittel. Hierdurch kann eine Kostenersparnis
als auch ein Montagevorteil erzielt werden.

Das E6-Friktionsscharnier, eingebaut in ein Heizungssystem. Der Reibungswiderstand des Scharniers
ist mit der Hand einstellbar, durch das Anziehen der Schraube kann die Tirbewegung verlangsamt oder
freigegeben werden. Der Reibungswiderstand hélt Turen gedffnet, teilweise gedffnet oder geschlossen
ohne zusatzliche mechanische Hilfsmittel. Hierdurch kann eine Kostenersparnis als auch ein
Montagevorteil erzielt werden.
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FJHEYMAN Scharniere

Innenliegend, aushangbar

¢ Robust und hoch belastbar

¢ Korrosionsbestandiges Material

¢ Vibrationsbestandig

¢ Geeignet fiir verschiedene Tiirblatt- und Rahmenkonstruktionen
¢ Fliigel- und Rahmenteile lassen sich getrennt installieren

Flugelteil fiir Linksfliigel (Typ A) Flugelteil fiir Rechtsfliigel (Typ B)

Produktnummer Produktnummer
F6-941-5e F6-942-5e

Gelost Eingerastet Gelést Eingerastet

53.5 Rastung

N

Feststellstift
Feststellstift —| eingerastet

gelost

Scharnier-

stift \

Feststellstift
aus der
Rastung
zu losen

Materialstérke

Abgewinkeltes Rahmenteil *Flaches Rahmenteil
Produktnummer Produktnummer
F6-905-5¢ | F6-904-5¢

50 —_— ’ 38
15. 6.8 30—
5.1 l<_ 845 | > 2.4 Material-
{ 06.8 ->| starke —‘ T
. | ) |

18.5 18.4

N\ — ) 1
) B — 18.3 ] 60 ! 2.4Material-]_

starke

|-

Hinweis: Fiir ein Scharnier sind Rahmen-
und Fliigelteil getrennt zu bestellen.
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FJHEYMAN Scharniere

Montagemdglichkeiten

Typische Montage mit abgewinkelten
Rahmenteilen

Fliigelteil Fliigelteil
TypA
(Links-
fliigel)

_Werkstoff und Oberflache
FLUGELTEIL, RAHMENTEIL und
'’ SCHARNIERSTIFT: rostbestandiger Stahl

Fliigelteil
TypA
(Links-
fliigel)

i Serie 300 (US-Norm), blank.
e FEDERN: rostbestindiger Stahl Serie 300
—t [Rechisy (US-Norm), passiviert.
Freiraum fiir fliigel)
Mersm\ =50mm
4
Festigkeitsrichtwerte
Montage (Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir die praktische
5.5+ 0.1 Erprobung in Ihrer speziellen Anwendung)

20.8+0.2
Zur Innenseite der

p

17 Abkantung Maximale Axial Betriebslast: 3600 N
w\\ ~o_ Grenzwert Axial (Mittelwert): 6000 N
135.5+0.2
— 535+0.2 Maximale Radial Betriebslast: 1300 N
P J/\ Grenzwert Radial (Mittelwert): 4000 N
— - Hinweis: Diese Festigkeitsrichtwerte beziehen sich auf
e ein korrekt montiertes Scharnier.
Hinweis: Die Montagebohrungen sind fiir die Montage
R mit Schrauben M5 vorgesehen. Heyman empfiehlt die
\ Verwendung von Maschinenschrauben. Alternativ ist
o eine Befestigung durch SchweiBen unter Beachtung
der entsprechenden Sicherheitsvorschriften moglich.
- Falls der Schwenkbereich des Fligelteils nicht
- | | beeintrachtigt wird, kénnen Sicherungen wie
e )‘1.\ Zahnscheiben oder Kontermuttern benutzt werden.
Rahmen Tiirblatt (Montagematerial gehort nicht zum Lieferumfang).
Typische Montage an Turblatt und Rahmen mit Typische Montage an Tirblatt und Rahmen mit
einem abgewinkelten Rahmenteil einem flachen Rahmenteil

Min. 16 mm Abstand zur
Innenseite der
Rahmenabkantung

9,5 Abstand der Mittel-
linie der Montage-
bohrungen von
Rahmen- und Fliigelteil

Rahmen

Tiirgeometrie
darf Radius von
9,5 mm nicht
lberschreiten,
um Freilauf der
Tiire nicht

zu beeinflussen.

R Tiirblatt

N Tirblatt

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Verdeckte, aushangbare Scharniere

¢ Innenliegendes Scharnier fiir aufliegende

Tirblatter (und Tirprofile)
¢ Fir Rechts- oder Linksanschlag durch symmetrischen Aufbau
e Der federvorgespannte Scharnierstift 1aBt sich herausziehen
¢ In drei GroBen fiir verschiedene Tiirblattabstande
Rahmenteil Flugelteil

15

R4,7
58 ﬂ
-

Scharnierstift

Material und Oberfldache
Ausfiihrung: Stahl
RAHMENTEIL UND FLUGELTEIL: Stahl
1.1121, verzinkt und gelb chromatiert.
SCHARNIERSTIFT: Stahl 1.0737, verzinkt,
gelb chromatiert und farblos lackiert.
FESTSTELLSTIFT: 1.4021 rostbesténdiger
Stahl (U.S.-Handelsbezeichnung), passiviert.
FEDER (nicht dargestellt): rostbestandiger
Stahl, ahnlich 1.4300, passiviert.

Ausbruch fiir
Feststellstift

5,0

79,8
48

Ausfiihrung: Rostfreier Stahl
RAHMENTEIL UND FLUGELTEIL: Rostfreier
Stahl 1.4301, passiviert.

SCHARNIERSTIFT: Rosthesténdiger Stahl
1.4305, passiviert.

FESTSTELLSTIFT: 1.4021 rostbesténdiger
Stahl (U.S.-Handelsbezeichnung), passiviert.
Feststell- FEDER (nicht dargestellt): rostbestandiger

j ‘ 054 TYP. stift Stahl, &hnlich 1.4300, passiviert.

~=—0 6,4 TYP.

* Wahlen Sie das Rahmenteil, dessen MaB E am besten zu den MaBen des Tirblattes

pafBt. Abstand E + 0,6 = Abstand der Innenseite des Tirblattes zur Auflage auf Montageméglichkeiten
dem Rahmen.
- Tvp “A” Tvp “B”
Rahmenteil N —
(apurs"ﬂ;'i'f.t;::a";ﬂi'l') y ﬂ:;':,e' Produktnummern Montage Montage
Rah teil elteil (einzeln verpackt 1)
Serie ahmente - oltei - .
rostir. rostir. rostir.
Stahl | ‘gyan | Stahl | ‘gap | E*| F | Stahl | g A Y/
o o
1 | F6-901 e [F6-901-1e 17 | 118| F6-1e | Fo-1-10 | Vorseniss || Verscnuss {/
[ ° - [ - -1e 2e 2.1e / \
2 F6-902 F6-902-1 F6-940 F6-940-1 20 | 14,8 F6-2 F6-2-1 Zargel 7 N_ Zarge/
Rahmen Rahmer
3 F6-903 ¢ |F6-903-1 e 23,4 18,2 F6-3 @ F6-3-1 e Tarblatt Tirblatt
** Diese Produktnummer kennzeichnet die als Los verpackten Teile. Fiir beide Montagearten (Typ “A” und
Wichtig: Ein komplettes Scharnier besteht aus einem Rahmenteil (Serie 1-3) Typ “B”) kann das gleiche Scharnier
und einem Fliigelteil. verwendet werden.

1 Diese Produktnummer kennzeichnet ein einzeln verpacktes, komplettes Scharnier.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Montage
B C Mindestabstand zu einem ge-
schlossenen Tirblatt in der darge-
Max. Radius stellten Form bei einer Tirblattstérke Montagemaﬂe
(Kein Teil des von 242 Serie
Tiirblattes darf 15
in diesem Bereich mm A B (H D
das MaB B ' Rahmen
iberschreiten.) !
1 171 10,9 3,2 132°
2 20,1 12.7 3,9 125°
3 23,5 15,3 44 118°
D Max. Offnungswinkel eines
Tiirblattes in der dargestellten Form Axial
r 29 +0,1 =
oA N
===
I 7D
- / I
Radial « ‘7 _ | } i [}
f 34 40,2
L
| ﬂ1-j l
: ! S\ |
| ' A 11640,2
|
Rahmen | ! |
|
|
| | < 48 +0,2
| I
|
[ B
@5,5+0,1 [ | |
Montage- | N\ ' \
bohrungen | y
im Rahmenteil | I -4 05520,1
| — - - Montagebohrungen
- im Fliigelteil
| |
’_
L NS 1
\T /
.\, T \
[ /\1 Tiirblatt
Installation 10401 — ] e

Befestigung von Rahmen- und Fliigelteil:

- Mit Maschinenschrauben M5. Zur Befestigung des Rahmenteils empfehlen wir
Zylinderkopfschrauben. Liegen Muttern auf dem Rahmenteil, so ist der Schwenkbereich des

Fliigelteils zu beachten.
- Durch schweiBen

Biindig und “dicht” schlieBende Tiiren

Empfohlene Rahmen
Rahmenkonstruktion
fiir blindig

schlieBende Tiiren.

Empfohlene
Rahmenkonstruktion

soucthco

fiir Trblatter, die
gegen eine Dichtung
schlieBen.

7 Turblatt
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Installationshinweise
Wir empfehlen das Scharnier wie
folgt zu installieren:

Methode A:
1. Befestigen Sie das komplette
Scharnier mit dem Fliigelteil auf
der Innenseite des Tirblattes.

2. Setzen Sie das Tirblatt auf
eine Auflage, um das Gewicht
abzufangen und befestigen Sie
das Rahmenteil des Scharniers
auf dem Rahmen.

3. Entfernen Sie die Auflage.

Methode B:
1. Montieren Sie getrennt Rahmen-
und Fliigelteil des Scharniers.

2. Platzieren Sie das Tiirblatt auf
einer Auflage so, dass Rahmen-
und Fliigelteil fluchten. Lsen Sie
danach die Feststellstifte.

3. Priifen Sie, ob beide
Scharnierstifte richtig im Fliigelteil
ginrasten.

4. Entfernen Sie die Auflage, die
bendtigt wurde, um das Gewicht
des Tirblattes abzufangen.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir
die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)

Stahl

Maximale Betriebslast:

Axial: 500 N

Radial: 300 N

Grenzwert (Mittelwert):

Axial: 800 N

Radial: 340 N

rostfr. Stahl

Maximale Betriebslast:
Axial: 800 N

Radial: 300 N
Grenzwert (Mittelwert):
Axial: 1340 N

Radial: 440 N

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Metallbander, Miniaturausfiihrung

e Gerade und abgewinkelte Bander (fiir Rechts- oder Linksanschlag)

e Kompakte GréBe mit hohem Last-GréBenverhéltnis

e Samtliche Montageelemente bleiben unsichtbar

¢ Bei entgegengesetzter Montage lasst sich das Turblatt nicht aushangen

Gerade Bander

3
r
EIp
1911

Gerade Béndern
lassen sich als
rechte oder linke
Bander einsetzen.

groBe

Schrauben-

M4x0,7

-

|

-

12,7

’<—

05,1

Prod

ukt-

nummern

96-1

40«

104

HEYMAN® e

Abgewinkelte Bander

Rechte Béinder Linke Bénder

Typ “B” Tvp “A”
9,5
, ’_ 4,7
08 — 20 —
:’-!“: Pass- :"!“: )
N kragen L
I @51 mm L ||
| 255 L vl
\ T !
! 95 | | Y
. | ri I
Abgewinkelte i i i i
Bénder sind nach \ T
rechten und | 4’5_>| IR
linken Béndern zu i
unterscheiden. 8
L1 =
© * ©4_
15,6 Ba5r5l§ragen
© P @™
03— |
L [0,8
— | 1
[+ ] Che) o
yees Produktnummern
groBe Typ Tvp
SA!! “B!!
M4x0,7 | 96-141 ¢ | 96-142
Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die praktische
Erprobung in lhrer speziellen Anwendung)
Radial
Max. Betriebslast: 1100 N
Grenzwert (Mittelwert): 2400 N

Axial
Max. Betriebslast: 1250 N
Grenzwert (Mittelwert): 2600 N

Hinweis: Das maximal zuldssige Drehmoment
zum Anziehen der Montageschrauben
betrdgt 1,1 Nm.
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FJHEYMAN Scharniere

Montageanleitung

Das Tiirblatt soll sich aushdngen lassen: Das Tiirblatt soll sich nicht aushdngen lassen:

Die Rahmenteile sind so zu montieren, daB  Die Zapfen der Rahmenteile zeigen in

die Zapfen stets nach oben zeigen. entgegengesetzte Richtung. Das Rahmenteil
mit dem nichttragenden Zapfen darf erst
nach dem Einhédngen des Tiirblattes
montiert werden. Bei abgewinkelten
Béndern ist je Tirblatt ein linkes und ein
rechtes Band einzusetzen.

Gerade Bander fiir Gerade Bander fiir
Rechtsfligel Linksfligel

Bestimmen der Schraubenldnge:
Stérke von Tirblatt oder Rahmen
+5,0 mm (Schrauben gehéren nicht zum

Lieferumfang).
Bander p Bander fiir
fiir Links- ™. Rechts-
gl o| |o fliigel
(Typ “A”) Verschluss | | Verschiuss (Typ “B”)
Iy (Typ"A) | [ (Typ'B") Y
Zarge/_#| N
ramn U7 s
Tiirblatt Tiirblatt

Zarge/
Rahmen

Werkstoff und Oberfldche
Zinkdruckguss, schwarz
i pulverbeschichtet.

A\ on
'«\\T\i\‘“‘“\’\ Schrauben ({’mﬁ"\
)y - 4 > Wl 7~

(nicht mitgeliefert)

>

Senkkopfschrauben
M4
(nicht mitgeliefert)

7

&,

W,
‘(N//,/

“‘k@
Abgewinkelte Bander fur Abgewinkelte Bander fir
Rechtsfliigel (Typ “B”) Linksfliigel (Typ “A”)

Bestimmen der Schraubenldnge:

Starke von Tiirblatt oder Rahmen + 5,0 mm
(Schrauben gehdren nicht zum
Lieferumfang).

/Y

%

A

Zarge/
Rahmen

N //\< >

193 N

N
N
Tir-

blatt

14

Tiir-
blatt
9,5+0,2

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Metallbander, gro8e Ausfiihrung
¢ Gerade und abgewinkelte Bander
(fir Rechts- oder Linksanschlag)

Abgewinkelte Bander

Abgewinkelte Bander sind nach rechten und linken
Bandern zu unterscheiden.

¢ Montage von der Riickseite (Montageelemente nicht sichtbar) Typ "B * Typ "A
. Bfei entgegf-ngesetzter Montage l1aBt sich das Tiirblatt N ; N\
nicht aushdngen + 17,5 " %
Gerade Bander * * :
Gerade Bénder lassen sich als rechte oder linke ~— 32,5 —=
Bénder einsetzen. o
P @ Eﬂ%winde @
| @ 63,8 3
‘ @ X0y
345 19 AWA 508 ;@/‘
Y [ Diese & 1T
oM l@ Coerer JROA| | |
1 i Di 1
. 1 1 G H d 1 1
l\GﬂeSWInde ! } ! @ ewinde /@ ! } !
—T : I | I Govinde | - | ,
56 T.P.I. 95 ! ! ! ! i !
56 T.P.. 95—
315 19 _ I ‘
o\, ® |1
é O\& m a5 ’(\iﬂeswinde "
Gewinde - W ,
Natiirliche i M5 Natiirliche GroBe ® 1
GroBe 10 | 15 |
17,5 L .
U { !
| 10
" . 17,5 L.
~— 4 4 N J

Gerade Bander
Produkt

Abgewinkelte Bander

s Produktnummern

chraube Tvp “A” Tvp “B”
96-50-510-50 ¢ | 96-50-520-50 ¢

Schraube
nummern

96-50-500-50 o

M5 M5

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die praktische
Erprobung in Ihrer speziellen Anwendung)

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)

Radial

Max. Betriebslast: 1300 N
Grenzwert (Mittelwert):
3300 N

Axial

Max. Betriebslast: 2200 N
Grenzwert (Mittelwert):
9300 N

Radial
Mlax. Betriebslast: 1300 N

I Grenzwert (Mittelwert):
3500 N

Axial
Mlax. Betriebslast: 2200 N

Grenzwert (Mittelwert):
9300 N
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FJHEYMAN Scharniere

Montageanleitung

Das Tirblatt soll sich aushéngen lassen: Das Tirblatt soll sich nicht aushéngen
lassen: Die Zapfen der Rahmenteile zeigen
in entgegengesetzte Richtung. Das
Rahmenteil mit dem nichttragenden Zapfen
darf erst nach dem Einhdngen des
Tirblattes montiert werden.

Die Rahmenteile sind so zu montieren,
daB die Zapfen stets nach oben zeigen.

Gerade Bander fiir Gerade Bander fiir
Rechtsfligel (Typ "B") Linksflligel (Typ "A")
1 00 \f/

Tar- 1052 ‘ {\10 9 Tar-
blatt P ) i : blatt
S Z
< Z,

4 Bohrungen, @ 5,4 +g§ mm

Max. Schraubenlinge = Materialstarke + 5 mm (Schrauben gehdren nicht zum i pander fir
Lieferumfang) Soll das Tirblatt sich voll offnen lassen (180°), so muB eines der MaBe R . | (S Fot
oder S kleiner als 19,9 mm sein. Ny M| (R
|7 Al
Tirblatt Tiirblatt
Abgewinkelte Bander fiir Abgewinkelte Bander fiir Werkstoff und Oberfliache
. . .. BANDER: Zinkdruckguss, schwarz
Rechtsfliigel (Typ “B”) Linksfliigel (Typ “A”) pulverbeschichtet. ’
+0,0 ﬂE .
7502 175 fg;g\‘ | i SCHEIBE: Nylon, schwarz.
Tiir- | |~ ‘ i ‘ =
blatt | |0 ‘ L || vat
= ~ ’ <Z7
A\ 7
( w)\@ Tﬁ_) ,(j‘“&%)’i\)\
s &

4 Bohrungen, @ 5,4 ”83 mm

Max. Schraubenldnge = Materialstirke + 10 mm
(Schrauben gehdren nicht zum Lieferumfang)

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Scharniere

Einstellbare Metallbander

¢ Variabler Anpressdruck durch einstellbares Flligelteil

¢ ldeal zum Ausgleich von Toleranzen oder zur Anpassung an Dichtungen
¢ Gleichgerichtete Montage - das Tiirblatt 1aBt sich aushangen

¢ Entgegengesetzte Montage - das Tiirblatt 1aBt sich nicht aushangen

e Wahlweise Montage von der Front- oder Riickseite

Befestigung von der Frontseite

Gewinde Produktnummer
M5 96-10-572 ¢

A $
37
— "
-
L _— -
—_
- — 4
schraube - Mutter
-
62,5 r é} Grundplatte
| |
| |
| |
| |
F===|
’ | |
Flagelteil e
Rahmenteil
/—Scheibe
L 1Ot
[
31,5 - ?[7
_ v
_{ E)__ M —
_I
_ . ==
-—l 11,5 fwm—
—— 15 —— —— 17,5 |

-

Und so funktioniert es: )
Die am Tiirblatt befestigte Grundplatte bietet eine
verstellbare Befestigung des Fliigelteils. Der
Einstellbereich betragt 5 mm.

Turblatt Turblatt

maximaler
Anpressdruck

minimaler
Anpressdruck

Zarge/
Rahmen

Dichtung

J
Befestigung von der Riickseite
Gewinde Produktnummer
M5x0,8 6H 96-50-570 ¢
e *
Abdeck- B
kappe L 37
'll__
= _ _
Stell- 1 i Mutter
schraube J A
62,5 i‘___éi Grundplatte
| |
| |
| |
L b
| |
Fltgelteil o
Rahmenteil
/—Scheibe
?
P o |
31,5
l O - T
o 2
| 15 |- = 175 |-
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FJHEYMAN Scharniere

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die praktische
Erprobung in lhrer speziellen Anwendung)
Radial
Maximale Betriebslast: 1000 N
Grenzwert (Mittelwert): 1550 N

Axial
Maximale Betriebslast: 2200 N
Grenzwert (Mittelwert): 14000 N

Wird die Schraube mit einem max.
Drehmoment von 4,5 N m ange-
zogen, so betragt der Anpressdruck

|E|)= %0 N (maxﬁetrilebsla?_t)- Die Montageschrauben der Bander dtirfen
ner Grenzwert (Mittetwert) far nur mit einem max. Drehmoment von 4,5
e M ’ ' Nm angezogen werden
Rahmen g g .

Das Tiirblatt soll sich aushéngen lassen:
Die Rahmenteile sind so zu montieren, dass Werkstoff und Oberfliache

BANDER UND GRUNDPLATTE:

die Zapfen stets nach oben zeigen. . ; .
: S Zinkdruckguss, schwarze
. . . . : Lo Pulverbeschichtung.
Das Turb!att soll sich nicht ausha.ngen. : ! SCHEIBE: Nylon, s?:hwarz.
lassen: Die Zapfen der Rahmenteile zeigen : ABDECKKAPPE: TPE, schwarz.
in entgegengesetzte Richtung. Das : : STELLSQHBAUBE: Rosthestéandiger
Rahmenteil mit dem nicht tragenden Zapfen : 't Stahl, braniert.
darf erst nach dem Einhdngen des : | IUIUESE OUBTEIRRE Sl
. ) * Zargel ] verzinkt, chromatiert und "coricone
Tirblattes montiert werden. £ Ramen versiegelt.
. Tiir 148t sich
sich aushéngen nicht aushidngen
Diese Bénder lassen sich flir das Einhdngen von Links- und Rechtsfliigel verwenden. .
Montageanleitung
Montage von der Riickseite Montage von der Frontseite « Die Fliigelteile sind stets am

Schraubenldnge = Rahmenstarke + 7,5 mm Fiir die Befestigung der Bander miissen M5-
Zylinderkopfschrauben mit Innensechskant

Tilrblatt zu montieren.

benutzt werden. * Bei der Befestigung von der
. . Frontseite sind vor der Montage
Montageschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten. Fliigelteil und Grundplatte zu

trennen.

¢ Das Fliigelteil in der gewiinschten
Position auf der Grundplatte mit
der Stellschraube befestigen
(Inbusschliissel 4 mm). Das
. - empfohlene Anzugsdrehmoment
Rahmen- !
teil | B der Stellschraube betrdgt 4,5 Nm.

¢ Die Abdeckkappen sind mit
leichtem Druck in den
Innensechskant der Schrauben
zu driicken.

Abdeck-
kappe

- F7

Hinweis: Soll sich die Tiir um 180° &ffnen lassen, so miissen entweder MaB F oder G
kleiner als 19,8 mm sein. Der Abstand e bezieht sich auf den Nennwert vom Abstand OIn
Abhdngigkeit vom Einstellbereich (+2,5 mm) variiert entsprechend Abstand e Bei der Tiir-
und Rahmenkonstruktion ist diese Abhéngigkeit zu beriicksichtigen.
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FJHEYMAN Scharniere

Nylonbander, mittlere und gro3e Ausfiihrung

¢ Gleichgerichtete Montage - das Tiirblatt 1aBt sich aushang i N
anaer ander fur
¢ Entgegengesetzte Montage - das Tiirblatt 1aBt sich nicht fir I;Ii'l'lks-l 4 N ngch:s-
. uge uge
aUShangen (Typ “A”) Verschlusz \(/)erschluss >(Tvp “B”)
. - ) N (Typ'A) || (Typ'B) %
¢ Aus korrosionsbestandigem Material e 7| < [Nz
Rahmen Rahmen
Tirblatt Tiirblatt
;- Gerade Bénder Abgewinkelte Bander N
— N— -
Flugelteil
N> _— I 4 TV:ij\f?l
Tarblatt Turblatt l&asst Turblatt ‘ Turblatt lasst
‘ lasst sich sich nicht lasst sich sich nicht
‘ aushangen | aushangen aushangen aushéangen
Turblatt
[ ey  Flugelteil
Turblatt Tarblatt ! Typ “B”
Zarge/ NL— ,\J\/
Rahmen Turblatt
[
- /
Gerade Bander Abgewinkelte Bander
. . Freischwingend
Freischwingend
Tvp “A” 'I‘vp “B!!
T
AH
Lo
|
’47\
G- |-
K
i
‘ J N3]
I
A H
‘ J el
\ \
l -0
e [
RN
MaBe
Ge- Abgewinkelte Béinder
winde- A B c D EF H K Gerade Bénder
grijﬁe &G TVP wp TVP g
Serie 300
ms | a1t | 67 | 143 | 215 | 95 | 19 | 55 | 96-50-300-11¢ | 96-50-310-11e |  96-50-320-11e |
Serie 400
me | 418 | 222 | 19 | 285 | 127 | a5 | a5 [ 78 | 96-50-400-11 | 9650-410-11e |  96-50-420-11 |
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FJHEYMAN Scharniere

Montagebeispiele

Zarge/
Hahmen

blan Gerade
Bénder

Tiirblatt auf der
Zarge montiert

Zarge/
Rahmen

Ahge-
E)—Il;rn winkelte
Bander

Frontseite von Tiirblatt
und Zarge fluchtend

Vorbereitung von Tiirblatt

und Zarge oder Rahmen
Das Tiirblatt soll sich aushéngen lassen: Die

Rahmenteile sind so zu montieren, daB die Zapfen

stets nach oben zeigen.

Das Tiirblatt soll sich nicht aushéngen lassen:

Die Zapfen der Rahmenteile zeigen in

entgegengesetzte Richtung. Das Rahmenteil mit

dem nichttragenden Zapfen darf erst nach dem
Einhdngen des Tiirblattes montiert werden.

Gerade Béander fiir Linksfliigel

@

G
Ry

4 Bohrungen

Serie 300:
Schraubenldnge = Materialstarke + 4,8 mm

(Schrauben gehdren nicht zum Lieferumfang)

Tiirblatt von der Zarge abhstehend
(z.B. fur Dichtungen)

Zarge/
Rahmen

Zarge/
Rahmen

winkelte
Bénder

Abge-
winkelte
Bénder

Tiirblatt und Zarge/Rahmen
seitlich fluchtend (Seite)

Serie EinbaumaBe kchrau
M N 0 oP | be
300 | 143799 | 1997 | 9507 | 5400 | M5
0,1
400 | 190799 | 2550 | 127907 | 675 | M6

L

s

Serie 400:
Schraubenlange = Materialstirke + 6,4 mm
(Schrauben gehdren nicht zum Lieferumfang)

I

Hinweis: Soll das Tiirblatt sich voll 6ffnen lassen (180°), so muB eines der MaBe R oder

S kleiner als 25,4 mm sein.

Abgewinkelte Bander fiir
Linksfliigel (Typ “A”)
Zarge/

4 Boh-
rungen @ P

Serie 300

Schraubenldnge = Materialstarke + 6,5 bis 9,5

mm

(Schrauben gehdren nicht zum Lieferumfang)

soucthco

Abgewinkelte Bander fiir
Rechtsfliigel (Typ “B”)

<0

gy

|
L

Serie 400

Schraubenlénge = Materialstirke + 9,5 bis

Zarge/

4 Bohrungen
aP

12,7 mm (Schrauben gehéren nicht zum
Lieferumfang)

Werkstoff und Oberfliache
BANDER (RAHMEN- UND FLUGELTEIL):
Glasfaserverstarktes Nylon, schwarz.
ZAPFEN: Nylon, schwarz.

NOCKENRING: rostfreier Stahl, briiniert.

Hinweis:

Das maximale Drehmoment zum
Anziehen der Montageschrauben
betragt fir:

Serie 300 (Gerade Bénder) =
Serie 400 (Gerade) = 2,5 Nm
(Abgewinkelt) = 2,8 Nm

2,5 Nm

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir die
praktische Erprobung in Ihrer

speziellen Anwendung)

Serie 300

Radial

Maximale Betriebslast: 670 N

Grenzwert (Mittelwert): 1300 N

Axial
Maximale Betriebslast: 1100 N
Grenzwert (Mittelwert): 2500 N

Type 400

Radial

Maximale Betriebslast: 1300 N
Grenzwert (Mittelwert): 2600 N

Axial
Maximale Betriebslast: 2200 N
Grenzwert (Mittelwert): 5000 N

Alle MaBe in mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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sHEYMAN

Das G6-Scharnier mit
Einrastnocken sorgt dafur,
dass die Ture nach Wahl in
einem Winkel von 120°
oder 170° offen stehen
bleibt. AuBerdem wird die
Ture, wenn sie geschlossen
ist, in den Rahmen
gedrlckt. Das Scharnier ist
aus verschiedenen Sorten
Kunststoff und Gummi
hergestellt. Das Material
entspricht den
Entflammbarkeitslichtlinien
nach UL94-HB.

112

44-Kompressions-Verschluss mit
Anzugswirkung, eingebaut in einen
Bus von Van Hool. Der Verschluss
realisiert mit Hilfe einer ,extra
Drehung‘ eine anziehende Wirkung.
Es gibt 7 Bedienungs-
mdglichkeiten, wahlweise eine
Abschlussleiste in Zusammenhang
mit dem Verbergen von Schrauben,
auBerdem sind korrosions-
bestandige Modelle erhéltlich.
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Kapitel 6 gJHEYMAN

Griffe und Griffmuilden
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FJHEYMAN Griffe und Griffmulden

Pocket Pull Serie, biindige Griffmulde

e Zum Heben oder Ziehen

¢ Direkter Kraftschluss beim Heben

¢ Einloch-Schraubinstallation

<% 25,5 | 121,5
Rille
91,5
64,3
22,4
46,7
. . . g
Gehause
123

— 2,5
——I t Plattenstarke

(siehe Tabelle)

Montage
1. Rechteckigen Ausschnitt vorbereiten.
(MaBe, siehe Zeichnung.)

| I
L4 L

|<— 114,3 £0,25 ———=]

0,7 R Max.

-~

i
(4

3. Gehduse gegen den Griff setzen und
festschrauben.

Max. empfohlenes
Anzugsdrehmoment
fiir Befestigungs-
schrauben = 0,5 Nm

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die praktische
Erprobung in Ihrer speziellen Anwendung)

(bei verteilter Last)

Heben und Ziehen

A

4414

Max. Betriebslast: 1300 N
Grenzwert: 2700 N

114
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2. Griff so in den Ausschnitt setzen, daB die
Ausschnittoberkante in der Rille liegt.

Zwei Gewindeschneidschrauben
gehdren zum Lieferumfang.

Zum Heben ... .

oder Ziehen

Werkstoff und Oberflidche
GRIFF UND GEHAUSE: ABS-Kunststoff,
schwarz.

SCHRAUBEN: Stahl, verzinkt und

glanzchromatiert.

Hinweis: Liegt die Plattenstarke
unterhalb des jeweils genannten
Minimalwertes, so ist der feste Sitz des
Griffes nicht gewéhrleistet. Bitte fordern
Sie Testmuster an.

Produktnummern

ABS, schwarz
Nach UL94-HB gelistet

ABS, schwarz
Nach UL94-V0 gelistet

Plattenstirke
Min. 1
Max. 1,8

P1-30-101-11e |

P1-31e

Plattenstérke
Min. 1,8
Max. 3,3

P1-30-103-11e |

P1-33 @

Plattenstérke
Min. 3,3
Max. 4,8

P1-30-105-11e |

P1-35

Plattenstérke
Min. 4,8
Max. 6,3

P1-30-107-11 |

P1-37

h Driicken und Schieben

Max. Betriebslast: 450 N
Grenzwert: 670 N

L X X)

Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ¢ www.heyman.de

Betriebstemperatur: -50 °C bis 60 °C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Griffe und Griffmulden

Pocket Pull Serie, biindige Griffmulde
e UL94-VO0 Version nun erhaltlich

e Zum Heben oder Ziehen

¢ Direkter Kraftschluss beim Heben

¢ Einlochinstallation

¢ Einrastende Griffmulde in zwei GroBen

~————————————127,3 (groBe Ausfiihrung)

Diese
Oberfléachen

sind mattier‘[_N

=——-82,5 (kleine Ausfiihrung) ———————=

Werkstoff und Oberfliache
ABS-Kunststoff, seidenmatt schwarz.

UL94-V0
e Piatonsiiis
Rlatten- GroB | Klein Min. Max.
Montage prs2t slpoat el 4|13
1. Rechteckigen Ausschnitt vorbereiten. (MaBe, 2. Den Griff so in den Ausschnitt setzen, daB Po531e|P2-431e| 18 21
siehe Zeichnung.) die Ausschnittoberkante in der Rille liegt. Po5a1e(p2aads] 21 25
132+0,3 (groBe Ausfiihrung) UL94'HB
A, 4%
—~——87,5:0,3 (Kleine Ausfifirung) Plattenstdrke
_>| GroB | Klein Min. Max.
4 | \ P2-51e| P2-41e 1 14
3074015 | R Max, P2-52e| P2-42 1,4 1,8
v s P253e| P2-43e | 138 2,1
\ / P2-54e| P2-44e | 21 25
A, A Liefereinheit: Die Griffmulden werden als
Los verpackt.
3. Dann die

Unterkante des
Griffes in den
Ausschnitt
driicken bis dieser
splirbar einrastet.

Festigkeitsrichtwerte

Sie werden einzeln verpackt, wenn der
Produktnummer der Zusatz -P
hinzugefiigt wird.

Beispiel: P2-51-1-P

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir die praktische
Erprobung in Ihrer speziellen Anwendung.)

Bei verteilter Last

*Die angegebenen Festigkeitsrichtwerte basieren auf
einer Installation in 1,2 mm Stahlblech. Die genannten
Maximalwerte werden durch Festigkeit der Platte
begrenzt.

Max. Betriebslast* = 1800 N
Grenzwert (Mittelwert)* = 5300 N

soucthco

Max. Betriebslast* = 450 N
Grenzwert (Mittelwert)* = 650 N
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Entflammbarkeit: Nach UL94-V0 oder
UL94-HB gelistet
Betriebstemperatur: -50 °C bis 60 °C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Griffe und Griffmulden

Verdeckte Griffe

¢ Ein Griff bei Bedarf - sonst biindiger Abschluss

mit der Frontplatte
¢ Geschlossenes Gehause
¢ Drei GroBBen

Serie 10 (Klein)

Serie 20 (Mittel)

Max. Platten-

Spannhillse
Drausicht)

— 34—y

stérke = 6,4 mm
(fiir mitgelieferte
Schrauben)

Platte
oder Tirblatt

2,5 ‘< =1 143

Max. Plattenstérke = 6,4 mm
(fiir mitgelieferte Schrauheli]

f=— 295 ——

\ Maschinen-

schrauben
42x14
(2 werden

Griff

mitgeliefert)

f= 21 =~

Spannhiilse
(Draufsicht)

]

}
20,5
1
143

{— Spannhiilse
(2 werden
iefert

Maschinen-
schrauben

M42x14
(2 werden
mitgeliefert)
Serie 40 (GroB) EinbaumaBe
Spannhiilse
Max. Plattenstirke = 6,4 mm (Draufsicht Rechteckiger Ausschnitt
(fiir mitgelieferte Schrauben) alternativ.. —\
f— 295 —] ] \ Vollradius;
: T~z
. A= L m/
:\\\‘\ Geh: :
L— 0N ehause
‘\ \‘ A / -
[T\ =
11 S
A
e
e -
| mitgeliefert)
WE)
I -
\ Mzschigen- __u
schrauben
0,0
- i w2 -
1)
. Festigkeitsrichtwerte
Produktnummern EinbaumaBe (Wir ligfern Ihnen gerne Testmuster fiir die
Serie praktische Erprobung in Ihrer speziellen Anwendung.)
Silber- Matt- A Empfohlene Grenzwert
matt schwarz Betl:::z-sl at (Mittelwert)
Serie 10 .0
(Klein) —_— 67-10 @ 76 00 620 N 850 N
Serie 20 67-27 @ 67-25 @ 102 110 440N 710N
(mittelgroB) 00
Serie 40 .0
(groB) 67-470 67-45¢ 136 00 580 N 800N
116
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Werkstoff und Oberflache
Serie 10
GRIFF: PC/PBT Mischung, schwarz.
GEHAUSE: Nylon, schwarz.
SPANNHULSE: Polyacetal, schwarz.
SCHRAUBEN: rostbestandiger Stahl,
passiviert.
STIFT: rostbestandiger Stahl 1.4305,
passiviert.
Serie 20 und 40
GRIFF: Aluminium 6063 (US-Norm),
silbermatt oder schwarz
pulverbeschichtet.
GEHAUSE: Nylon, schwarz.
SPANNHULSE: Polyacetal, schwarz.
SCHRAUBEN: rostbestandiger Stahl &hnl.
1.4300, passiviert.
STIFT: Aluminium 5056 (US-Norm),
schwarz eloxiert.
FEDER: rosthesténdiger Stahl ahnl.
1.4300, passiviert.

Montage
1. Ausschnitt geméaB MaBskizze
vorbereiten.

2. Den Griff so in den Ausschnitt setzen,
daB bei herausgeklapptem Griff der
gerillte Teil nach oben zeigt.

3. Die Spannhiilsen (iber die
Gewindebuchsen auf der
Gehauseriickseite schieben und dann
mit den Schrauben fest anziehen.

Hinweis: Max. Anzugsdrehmoment fiir
die Schrauben: 0,5 Nm.

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern [hnen gerne Testmuster

fiir die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)

Entflammbarkeit: Gehduse und
Spannhiilse: Nach UL94-HB gelistet
(Nur Serie 10) Griff: Nach UL94-V-2
gelistet

Betriehbstemperatur
Serie 10: -20 °C bis 65 °C
Serie 20 und 40: -20 °C bis 80 °C

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Griffe und Griffmulden

Design

¢ Geringes Gewicht

¢ Einfach zu montieren

¢ Vier GroBen — vom Finger- bis zum Handgriff

Ausflihrung “Klein” (Serie 100)
3,2

{ Produktnummern
Draad- (In Lagen verpackt)t
soort Schwarz Farblos
eloxiert eloxiert
Metrisch B4-50-103-15-3 @ B4-50-103-11-3 @

2 Gewinde- 1 Um einzeln verpackte Griffe zu ordern, muss die

J%L -

bﬁ,&ri”gi" letzte Ziffer der Produktnummer entfallen.
(9,5 mm tief) z.B. B4-50-103-11

Ausflihrung “Mittel” (Serie 200)

T 64
63,5

A‘ L 3 Gewinde-
9,5 27

bohrungen,
M4 x 0,7
(9,5 mm tief)

Produktnummern
Draad- (In Lagen verpackt)t
soort Schwarz Farblos
eloxiert eloxiert
Metrisch B4-50-203-15-3 ® B4-50-203-11-3 ®

T Um einzeln verpackte Griffe zu ordern, muss die
letzte Ziffer der Produktnummer entfallen.
z.B. B4-50-203-11

Ausfiihrung “GroB” (Serie 300) und
“ExtragroB” (Serie 400)

6 4
Serie 300
86 mm
Serie 400
105 mm
3 Gewinde-
bohrungen
M4 x 0,7
(9,5 mm tief

8 S

Produktnummern
Draad- (In Lagen verpackt)t
soort Schwarz Farblos
eloxiert eloxiert
Serie 300
Serie 300 [Wetrisc |  Basos03-1530 | Basosoz11-ge |
51 mm Serie 400

[Wetiscn [ Basod031530 | Basod03itze |

1 Um einzeln verpackte Griffe zu ordern, muss die
letzte Ziffer der Produktnummer entfallen.
2.B. B4-50-403-11

Serie 400
70 mm

soucthco
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Werkstoff und Oberflache
Aluminium 6063 (US-Norm), schwarz
oder farblos eloxiert.

Montage
Schraubenldnge = Plattenstarke + 9,5 mm

Mit Schrauben M4 x 0,7 befestigen.

Hinweis: Die mittlere Schraube kann auf
Wunsch weggelassen werden (fiir Serie
200, 300 und 400)

Festigkeitsrichtwerte

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster
fiir die praktische Erprobung in lhrer
speziellen Anwendung)

Max. Betriebslast: 5560 N
Grenzwert (Mittelwert): 9340 N

Max. empfohlenes Anzugsdrehmoment fiir
Befestigungsschrauben: 2,3 Nm

Alle MaBe in mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Der ergonomisch entwickelte B8-Handgriff kann sowohl von der
Front- (blind) als auch von der Rickseite aus angebracht werden.
Die Montagebolzen/-schrauben werden durch eine Einrastblende,
die in die Vorderseite des Handgriffs eingeklickt wird, fir das Auge
verdeckt.

Das E6-Friktionsscharnier, eingebaut in eine Landwirtschaftsmaschine. Der Reibungswiderstand des
Scharniers ist mit der Hand einstellbar, durch das Anziehen der Schraube kann die Tirbewegung
verlangsamt oder freigegeben werden. Der Reibungswiderstand halt Tiren gedffnet, teilweise gedffnet
oder geschlossen, ohne von mechanischen Hilfsmitteln Gebrauch zu machen. Hierdurch kann eine
Kostenersparnis sowie ein Montagevorteil erzielt werden.
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Kapitel 7 gJHEYMAN

Vierteldreh-Schnellverschliusse
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

Aufbau und Funktion der Vierteldreh-
Schnellverschliisse

Auswahl des richtigen Schnell-

Verschlusses

e Auswahl des Gegenstiicks

¢ Auswahl des Verschlusszapfens
e Auswahl des Sicherungsrings

In einer typischen Anwendung ist der Verschlusszapfen,
gesichert durch einen Aufpressring, unverlierbar in der
duBeren Platte installiert. Das Gegenstiick ist mit dem
Rahmen oder der inneren Platte fest verbunden.

Anwendungsbeispiel
Anwendungsbeispiel Die Komponenten sind installiert.
Platte/ Rahmen ist nicht verschlossen.

KOMPONENTEN

Verschlusszapfen=>

Sicherungsting = &

Gegenstiicke =

Der Zapfen schlieBt mit einer Vierteldrehung im
gefederten Gegenstiick und verbindet beide Bauteile
unter einem elastischen Kraftschluss.

Eine Vierteldrehung in Gegenrichtung lést die
Verbindung wieder. Der Verschlusszapfen, unverlierbar
mit der duBeren Platte verbunden, bleibt an seinem
Platz — bereit zum ndchsten SchlieBen.

Southco bietet Vierteldreh-Schnellverschliisse in drei
GroBen an: mit verschieden Kopfformen,
Schaftdurchmessern und Gegenstiicken. Die
Verschlusszapfen sind mit Schaftlangen in
Abstufungen von 0,5 mm erhaltlich.

Kopfformen

Unterlegscheiben aus Nylon: Druckfeder:
sie werden eingesetzt, um die
Oberflache der Platte beim Drehen des
Verschlusszapfens zu schiitzen. Die
tiefgezogene Scheibe dient zusatzlich

als Fiihrung der Druckfeder.

gelost ist.

sie driickt den gelosten Zapfen nach
oben und bietet damit eine Anzeige,
ob der Verschluss eingerastet oder

Als erganzendes Zubehor werden angeboten:

Dichtungsscheibe:

sie dient als Dichtung zwischen dem
Kopf des Verschlusszapfen und der
Platte.
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

Klein
¢ Fiir Anwendungen mit begrenztem Platz
¢ Schneller Zugang

Auswahl des richtigen
Schnellverschlusses

1. Das Gegenstiick auswahlen. Die
Einschrankungen beziiglich der
unteren Platte (Rahmen) beachten.

2. Den Verschlusszapfen auswahlen:

B a) Die Stérke der oberen Platte oder
die Material-Gesamtstérke
bestimmen die Lange des
Verschlusszapfens (der Hinweis
unter der Produktnummer des
Gegenstiickes gibt an, welches
MaB zu benutzen ist).

b) Ist fiir das Gegenstiick ein
Sicherungsring Korrekturhinweis zur Bestimmung
[ — der Lange deg Verschlusszapfens
gegeben, so ist der gemessene
Wert der Material-Gesamtstérke
entsprechend zu berichtigen.

c) Anhand des Messwertes (bzw. des
korrigierten Messwertes) ist der
Tabelle auf Seite 273, entsprechend
der gewdhlten Kopfart, die
Produktnummer des
Verschlusszapfens zu entnehmen.

3. Den Sicherungsring auswahlen.

4. Die einzelnen Teile und das Werkzeug
(falls erforderlich) separat
; unter Angabe der Produktnummern

. L bestellen.

l
obere Platte 3
"1 smede )
Gesarmtatirke Werkstoff und Oberfliche
f } DRUCKFEDER: rosthestandiger Stahl,
Y~ ahnlich 1.4300, passiviert
P .

Flansch,

Dichtung oder UNTERLEGSCHEIBE: Nylon, schwarz
Zwischenraum oder WeiB

Druckfeder Unterlegscheibe
Schwarz WeiB
81-41-102-24 ® | 81-46-101-41 ® | 81-46-101-39 @

Verschlusszapfen

Gegenstiicke

Tief-
gezoge_ne o .
U-Scheibe Korrekturhinweis zur

VerschluBzapfenldange

=== Sicherungsring Bei Verwendung einer Druckfeder mit
Unterlegscheibe sind zur Starke der
Nylon-Unterlegscheibe oberen Platte oder der Material-
Gesamtstédrke 0,8 mm hinzuzufiigen.

- I B Bei Verwendung einer Unterlegscheibe
f ] 1 sind zur Starke der oberen Platte oder
076 @48 = |[=—1 der Material- Gesamtstédrke 0,5 mm
¢ I U - 1 3+ hinzuzufigen.

=== -a— Sicherungsring

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

southco@ HEYMAN® o Tel. 06 41/9 74 23-0 o Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ¢ www.heyman.de 121



FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

Klein, Gegenstiicke

~ Werkstoff und Oberfldche
" inllE; . Mont werkz GEHAUSE UND SICHERUNGSRING:
Snap-in"Einrastgegenstiick ontagewerkzeug rostbestandiger Stahl 301 (US-Norm),
blank.

GEGENSTUCK: Stahl 1.1121, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

FEDER: rostbesténdiger Stahl 302
(@hnlich 1.4300), passiviert.

Werkzeug-Produktnummer MONTAGEWERKZENG: Stahl 1.0737,
20-8125-309 o verzinkt und glanzchromatiert.
J

Nur mit geeignetem Hilfswerkzeug Produktnummer
. ) . 81-35-309-56 @
einsetzen, damit alle vier Federlaschen

hinter der Platte ausrasten. Korrekturhinweis zur

VerschluBzapfenlidnge
Zur Auswahl des Verschlusszapfens gilt:
Stérke der oberen Platte + 1,5 mm,
jedoch von der Spalte “Material-
Gesamtstérke” ausgehen.

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)

MAXIMALE BETRIEBSLAST: 440 N

Federlaschen

Hinweis: Der Zapfen des
Werkzeuges darf nur auf
dem Einsatz aufliegen.
Er darf auf keinen Fall

im Gehause aufstoBen.

Starke der unteren PIM
max. 1,5 mm

"Clip-on" Aufsteckgegenstiick Montage Werkstoff und Oberflidche
GEGENSTUCKE: Stahl 11121, verzinkt,

—_———T chromatiert und versiegelt. HULSE:
Von Hand kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt,
M chromatiert und versiegelt.
@—* @* SICHERUNGSRING UND FEDER: rostreier
. Stahl 302 (ahnlich 1.4300).
Mit Schraubendreher DACROTIZED*.

* Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.

Stahl 1.1221,
DACROTIZED®" 81-47-101-15 @

: Rostbest. Stafl
Mit Werkzeug 17-70;}-IilthS—l\§?)rm) 81-47-101-20

Korrekturhinweis zur

&‘ Verschlusszapfenldange
g % Zur Auswahl des Verschlusszapfens ist die
Starke der oberen Platte zu bestimmen.
P + F - 1,07 (constante) als G 0,45 of kleiner is.

Abb. | P P+F+G-15
max. 5,2 Montagewerkzeug -y %L (constante) als G
Rahmenstérke z 0,46 of groter is.
0,5 mm bis 3,3 mm 4 F
302 Abb. Il b
.l "l
ca. 137 ————— | 6.4 ’TTL
F G
=

Festigkeitsrichtwerte
(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster

flir die praktische Erprobung in Ihrer
Werkzeug Produktnummer speziellen Anwendung)
29-81-101-10 » Maximale Betriebslast: 440 N

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

Klein, Verschlusszapfenauswahl

Linsenkopf Fligelkopf Linsenkopf mit ~ Senkkopf mit
Kreuzschlitz Kreuzschlitz
Schlitz: Nr. 1 Nr. 1
1,0 mm breit Kreuz- Kreuz-
1,0 mm tief schlitz schlitz

-,

Produktnummern - Verschlusszapfen Abmessungen Werkstoff und Oberfliche

VERSCHLUSSZAPFEN MIT

Beidallen FLUGELKOPF:
an e.!en * Verzinkt, chromatiert Einsatzgehérteter Stahl, STAHL 1.0204. FLUGEL: Stahl 1.1121.
Gegenstiicken und versiegelt. verzinkt, chromatiert ALLE ANDEREN: Stahl 1.0204.

und versiegelt. Oberflédchen siehe Tabelle.

Uu L |F
nﬁ;_f;!‘i‘atp Linsenkopf | ... Liqsenkopf St_enkkopf
starke** mit Schiitz | F1igelkopf | mit Kreuz- | mit Kreuz- * Die Gesamt-Materialstirke und
Min. | Max. schlitz | schlitz Form des Gegenstiickes
bestimmen die Ldnge des
23 28 81-11-100-16® | 81-12-100-16® | 81-18-100-16® | 81-19-100-16® | 49 721 98

Verschlusszapfens, beachten Sie
28 33 81-11-120-16® | 81-12-120-16® | 81-18-120-16® | 81-19-120-16® | 54 | 7.8 | 103 deshalb bitte den fiir das

betreffende Gegenstiick

33 38 81-11-140-16® | 81-12-140-16® | 81-18-140-16® | 81-19-140-16® | 59 | 83 | 108 o
geltenden Korrekturhinweis.

38 43 81-11-160-16® | 81-12-160-16® | 81-18-160-16® | 81-19-160-168 | 64 | 88 | 113

43 48 81-11-180-16® | 81-12-180-16® | 81-18-180-16® | 81-19-180-16® | 69 | 93 | 118

* % H H

48 53 81-11-200-16® | §1-12-200-16® | §1-18-200-16® | 81-19-200-16 | 74 | 98 | 123 Falls Verschlusszapfenl mit einer
Druckfeder und/oder einer Nylon-

53 58 81-11-220-16® | §1-12-220-16 | 81-18-220-16® | 81-19-220-16 8 | 103|128 Scheibe eingesetzt werden

58 63 81-11-240-16® | 81-12-240-16 | 81-18-240-16 | 81-19-240-16 | 85 | 108 | 133 sollen, so sind zur
Ldngenbestimmung des

6.4 69 81-11-260-16® | §1-12-260-16 | 81-18-260-16 | 81-19-260-16 9 | 10| 138

Verschlusszapfens die
69 74 81-11-280-16® | 81-12-280-16 | 81-18-280-16 | 81-19-280-16 | 95 | 118 | 144 Korrekturhinweise auf Seite 121
zu beachten.

74 79 81-11-300-16® | 81-12-300-16 81-18-300-16 81-19-300-16 10 | 123 | 149

79 84 81-11-320-16® | 81-12-320-16® | 81-18-320-16 81-19-320-16 105 | 128 | 154

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

Klein, Verschlusszapfenauswahl

Sicherungsringe
(Geschlitzter Sicherungsring A fAufpress-Sicherungsring A
Montage von Hand oder mit Montage mit Werkzeug
Werkzeug —f
>—_+—>”<_ 04 @ 26,7 %4
90° @ 6,1 }3,8 %AI‘_
0,51
7T 1
Montagewerkzeug Tofnlagemégrﬁzeug fur_
fiir geschlitzte Sicherungsringe ulpress-licherungsringe y
j_ldi 63,5 ——_v_ g\;@g
. 1N I
29,5

Aus-
richten

.

Werkstoff und Oberflache
GESCHLITZTER SICHERUNGSRING:
rostbestandiger Stahl dhnlich 1.4300,
passiviert.
AUFPRESS-SICHERUNGSRING: Nylon,
schwarz.

MONTAGEWERKZEUG FUR
GESCHLITZTE SICHERUNGSRINGE:
Stahl, verzinkt.

MONTAGEWERKZEUG FUR AUFPRESS-
SICHERUNGSRINGE: gehérteter,
kohlenstoffarmer Stahl, verzinkt

Geschlitzter Sicherungsring 81-32-101-20 @

Montagewerkzeug fiir

geschlitzter Sicherungsringe 81-0-15129-11 ¢

Aufpress-Sicherungsring 81-32-301-12 @

Montagewerkzeug fiir
Aufpress-Sicherungsringe

81-0-18173-11 @

- J
Montage
Verschlusszapfen Einbau 1. Bohren
¥ S
— —— 4,8

2. Verschlusszapfen einsetzen und
Sicherungsring aufschieben

=
]
B Sicherungs-
{ ring
Verschlusszapfen mit Senkkopf 1. Bohren
+ S
— ~— 48
2. Ansenken

124

120° 08

S >
S 1

3. Verschlusszapfen einsetzen und
Sicherungsring aufschieben

Sicherungs-
{ ring

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

MittelgroB3

¢ GroBte Auswahl an Verschlusszapfen und Gegenstiicken

¢ Verschlusszapfen mit Einrasthiilse oder druckgefederte
Verschlusszapfen in Niet- oder Einpresshiilse mit
blindigem Abschluss des gelésten Zapfens

e Schneller Zugang

Verschlusszapfen

Sicherungsringe
—

Gegenstiicke
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

MittelgroB3
Vierteldreh-Schnellverschliisse und
Einrast-Verschlusszapfen

Auswabhl des richtigen Schnellverschlusses

1. Das Gegenstiick auswéhlen. Die
Einschrankungen beziiglich der unteren Platte
(Rahmen) beachten.

2. Den Verschlusszapfen auswéhlen:

a) Messen Sie die Stérke der oberen Platte oder
die Gesamt-Materialstérke (in der Tabelle der
Verschlusszapfen finden Sie jeweils unter der
Abbildung des Gegenstiickes einen Hinweis,
was zu messen ist).

b) Ist fiir das Gegenstiick ein Korrekturhinweis
zur Bestimmung der Lange des
Verschlusszapfens gegeben, so ist der
gemessene Wert der Material-Gesamtstarke
entsprechend zu berichtigen.

c) Bei Verwendung von Dichtringen, Druckfedern
oder Unterlegscheiben ist der entsprechende
Korrekturwert ebenfalls zu beriicksichtigen.

d) Bei Verwendung von Einrast-Verschlusszapfen
sind 0,5 mm entweder zur Gesamt-

Materialstarke oder zur Starke der oberen
Platte, je nach Vorgabe durch das gewéhlte
Gegenstiick, zu addieren.

e) Anhand des Messwertes (bzw. des korrigierten
Messwertes) ist den Tabellen auf den Seiten
132 und 133, entsprechend der gewéhlten
Kopfart, die Produktnummer des
Verschlusszapfens zu entnehmen.

3. Den Sicherungsring auswahlen.

Hinweis: Flir die Montage der Einrast-
Verschlusszapfen wird kein Sicherungsring
bendtigt.
4. Beachten Sie bitte die Installationshinweise.
5. Die einzelnen Teile und das Werkzeug

(falls erforderlich) separat unter Angabe der
Produktnummern bestellen.

1

obere Platte
Gesamt-
Materialstarke

oS

obere Platte

_'_ Starke der

oberen Platte

T

Flansch,
Dichtung oder
Zwischenraum

Unverlierbare, druckgefederte Verschlusszapfen
¢ Bei gedffnetem Zapfen biindiger Abschluss an der Unterseite
¢ Der biindige Abschluss des Zapfens erleichtert das
Ausrichten der zu schlieBenden Platte
¢ Bereits vormontiert, daher einfache Montage

e Zum Einpressen oder Nieten

e Schwarze oder metallisch glanzende Oberflache

e Zylinderkopf mit Kreuzschlitz

Auswahl des richtigen

Schnellverschlusses
1. Das Gegenstiick auswahlen. (Einschrankungen
beziiglich der unteren Platte/Rahmen beachten.)
2. Den Verschlusszapfen auswahlen:
Verschlusszapfen mit Einpresshiilse
a) Die Stérke der oberen Platte oder die Material-
Gesamtstédrke bestimmen die Lange des
Verschlusszapfens (der Hinweis unter der
Produktnummer des Gegenstiickes gibt an,
welches MaB zu benutzen ist).

b) Ist fir das Gegenstiick ein Korrekturhinweis
zur Bestimmung der Lange des
Verschlusszapfens gegeben, so ist der
gemessene Wert der Material-Gesamtstérke
entsprechend zu berichtigen.

c) Anhand des Messwertes (bzw. des korrigierten
Messwertes) ist der Tabelle auf Seite 132 die
Produktnummer des Verschlusszapfens zu
entnehmen.

126

Verschlusszapfen mit Niethiilse

Messen Sie die Stérke der oberen Platte. Die
Tabelle auf Seite 131 gibt entsprechend der Starke
der oberen Platte vor, ob die Produktnummer des
Verschlusszapfens in Spalte | oder Il der Tabelle
auf Seite 133 zu finden ist.

Folgen Sie den Schritten a) und b) links zur
Berechnung der Verschlusszapfenldnge um in
der Tabelle auf Seite 132 die richtige Artikel-
nummer fiir den Verschlusszapfen zu finden.

3 Alle Komponenten und das Werkzeug
(falls erforderlich) sind unter Angabe der
Produktnummer separat zu bestellen.

~

Einrast-

Verschlusszapfen Nr. 82

¢ Unverlierbare
Verschlusszapfen mit
einrastender
Fiihrungshlilse

¢ Schnell und einfach zu
installieren

Beispiel:
Einrast-Verschlusszapfen mit
Schlitzkopf: 82-11-xxx-16-1
(xxx definiert die
Verschlusszapfenlange)
Stérke der oberen Platte fiir
Einrast-Verschlusszapfen min.
1,5 mm und

max. 3,2 mm.

Der Mindest - Haltebereich des
\Zapfens betragt 4,5 mm.

J
\

Mit Einpress-Hilse

i

Mit Niethllse

\_ J

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

MittelgroB, Gegenstiicke

Blattfeder-Gegenstiicke

Zum Nieten, mit Grundplatte

Ansenken oder
eindriicken

- Bohrung @ 2,6 mm
57 ! = — fiir 2,5 mm Niet

e« Nietschaft auf
02,7 9% stauchen

Produktnummer

82-35-302-15 @

Werkstoff und Oberflidche
FEDER: Stahl 1.1221, DACROTIZED*.

Einrast-
VeschluB-
zapfen, siehe
Seite

GRUNDPLATTE: Stahl 1.1121,
DACROTIZED*.

*Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc

Korrekturhinweis zur Verschlusszapfenldange

Zur Auswahl des Verschlusszapfens ist die

Gesamt-Materialstérke zu bestimmen.
Die Feder muss frei beweglich sein - wie vor dem

Vernieten.

Ansenken oder
eindriicken

Zum Nieten - ohne Grundplatte
Bohrung @ 2,6 mm

19
N o
fiir 2,5 mm Niet

——I I—-— Nietschaft auf

57 - 26,2 ———== 02,7 Q& stauchen

|

9,5

e

02,6 352

379

Produktnummer

Stahl

Rostfreier Stahl

82-35-295-15 @

82-35-295-20 @

Werkstoff und Oberflidche

FEDER: Stahl 1.1221, DACROTIZED* oder
rostbesténdiger Stahl 17-7PH (US-Norm),
passiviert (siehe Tabelle).

Ose: Stahl, DACROTIZED* oder
rostbestandiger Stahl &hnlich
1.4300/1.4301, passiviert (siehe Tabelle).

* Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc

Korrekturhinweis zur Verschlusszapfenldange

Zur Auswahl des Verschlusszapfens ist die

Gesamt-Materialstarke zu bestimmen.
Die Feder muss frei beweglich sein - wie vor dem

Vernieten.

Zum SchweiBBen

Produkt-
nummer

oder andere

mit Fhrun
ver-
wenden

Niet darf nicht mit der Feder verschmelzen.

82-0-6948-11 @

Haltevorrichtung

Produktnummer

82-35-303-15 @

abgerundete
Spitze

ausgespart
ent-
sprechend
Nietkopf

Werkstoff und Oberfliche
FEDER: Stahl 1.1221, DACROTIZED*.

GRUNDPLATTE: Stahl 1.1121,
DACROTIZED*.

SCHWEISSZAPFEN: Stahl, verkupfert.

* Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc

Korrekturhinweis zur Verschlusszapfenldange

Zur Auswahl des Verschlusszapfens ist die

Gesamt-Materialstérke zu bestimmen.
Die Feder muss frei beweglich sein - wie vor dem

Vernieten.

Fir seitliche Montage

Tiir oder

Platte \ <_16_’|

min. 0,4

Zarge/

Rahmen 2 Befestigungs-

lécher @ 3,3

soucthco

Produktnummer

82-45-101-15 @

Werkstoff und Oberflache

FEDER: Stahl 1.1221, DACROTIZED*.
WINKELSTUTZE: Stahl 1.1121, verzinkt,

chromatiert und versiegelt.
OSE: Stahl, DACROTIZED™.

* Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc

Korrekturhinweis zur
VerschluBzapfenldange
Zur Auswahl des Verschlusszapfens gilt:

D + 1,6 mm, jedoch von Spalte

“Material-Gesamtstéarke” ausgehen.

Alle MaBe in mm
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse
MittelgroB, Gegenstiicke

Werkstoff und Oberflache
GEGENSTUCK: Stahl 1050-1070

Gegenstﬁck mit Schwinggummi (US-Norm), verzinkt, chromatiert und
versiegelt.
Befestigungslocher GRUNDPLATTE: Aluminium 6061

(US-Norm), zinkchromatiert.
SCHWINGGUMMI: Neopren, schwarz.

Produktnummer
|<— 18,2 ——I *
9,5

Korrekturhinweis zur Verschluss-
f ‘ zapfenldnge Zur Auswahl des
0.81 Verschlusszapfens ist die Starke der

oberen Platte zu bestimmen.

“Snap-in” Werkstoff und Oberflache
; T GEHAUSE UND SICHERUNGSRING:
Einrastgegenstuck rosthesténdiger Stahl 301 (US-Norm),
blank.
) ..
}\ Montagewerkzeug GEGENSTUCK: Stahl 1.1121, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

14,3

|

FEDER: rostbestandiger Stahl 302
(&hnlich 1.4300). passiviert.

MONTAGEWERKZEUG: Stahl 1.0737,
verzinkt und glanzchromatiert.

Produktnummer

82-35-309-56 @

Nur mit geeignetem Hilfswerkzeug
ginsetzen, damit alle vier Federlaschen
hinter der Platte ausrasten.

Korrekturhinweis zur
Verschlusszapfenliange
Zur Auswahl des Verschlusszapfens gilt:
Starke der oberen Platte + 5,08 mm,
jedoch von der Spalte “Material-
Gesamtstérke” ausgehen.

Federlaschen

Hinweis: Der Zapfen des
Werkzeuges darf nur auf
dem Einsatz aufliegen.
Er darf auf keinen Fall

im Gehause aufsto3en.

Stérke der unteren Plaﬂej:(l |,/

max. 2,5 mm
Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse
MittelgroB, Gegenstiicke

Werkstoff und Oberflache
Geschlossene Einpressgegenstiicke fiir Bleche - GEGENSTUCK: Stahl 1.1121 gehartet und

. verzinkt, chromatiert und versiegelt.
EMV- geschirmt HULSE: kohlenstoffarmer Stahl gehértet

und verzinkt, chromatiert und versiegelt.
FEDER: rostbestandiger Stahl 302
(@hnlich 1.4300), DACROTIZED*.

Fiir den Einsatz in . -
kohlenstoffarmen Stéhlen, SlHESGTITIID RS

Aluminium oder enthérteten

13,7+0,3

*Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.

!
|

11109 rostbestdndigen Stahlen mit Produktnummer
h einer Rockwellharte von Rg 85
oder weicher. Korrekturhinweis zur

Verschlusszapfenldnge

T o Versc . Zur Auswahl des Verschlusszapfens ist die
usrichtmarkierungen fiir Verschlusszapfen. inl- A i i
Sie stehen im rechien Winkel aum Sohiiiz Material-Gesamtstarke zu bestimmen. Bei

Gehause Schnellklemm-

scheibe oder Fliigel des geschlossenen Verschlusszapfens. einer Stérke der unteren Platte von weniger
als 1,3 mm ist stets 1,3 mm einzusetzen.
/Montage N
1. Ein Loch in die untere Platte bohren 2. Das Gegenstiick bis zum Anschlag in die 3. Die Gesamt-Materialstérke bestimmt die Lange
oder stanzen. Platte driicken. des Verschlusszapfens. (In der Tabelle auf Seite
Untere Platte 132 finden Sie eine eigene Spalte “Gesamt-
Materialstarke” fiir dieses Gegenstiick).
i h g )
401 Lochkante muB T '/—obere Platte
o111 0,0 gg;gr'?zgns_e'te Sicherungsring

—‘— Nicht entgraten 41

’I I—- min. 0,9 * Zapfen
Hinweis: Die Mindest-Materialstirke betragt 1,0 mm. - 12 = |
Fiir Plattenstérken von 1,0 mm bis 1,3 mm ist zur - Mai?i:;g}d-rke [ f=
Berechnung der Gesamt-Materialstarke stets das
\I\/Iam ,3 mm einzusetzen. /

Einpressgegenstiicke fiir Blindlocher und massive Werkstoffe

Werkstoff und Oberfldche
GEGENSTUCK: Stahl 1.1121 gehértet und
verzinkt, chromatiert und versiegelt.
HULSE: kohlenstoffarmer Stahl gehdrtet
und verzinkt, chromatiert und versiegelt.
SICHERUNGSRING UND FEDER:
rostbesténdiger Stahl 302 (&hnlich

L— 10,3 _—I 90° Anschlage 1.4300), DACROTIZED*.

*Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.
obere Platte / obere Platte
< [Tl T [ 3 Produktnummer
T > L]

Mit 90°
5 82-35-308-55 @
Sicherungs- Sicherungs- Anschlagen
—_— ring ¢ = ring Ohne 90°
82-35-313-55 @
+0,09 +0,09 Anschlage
@ 11.9 600 T—»‘ 0 @ 11,9 500 —= ——
_ __t i 0.5 1 Zur Auswahl des Verschlusszapfens die
A Stérke der oberen Platte zu bestimmen.
min. 11,1 4
min. 2
*0,80,1 wenn der druckgefederte Verschlusszapfen 82-56-XXX-XX gewahlt wird. Alle MaBe in mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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MittelgroB, Gegenstiicke

“Clip-On” Aufsteckgegenstiick

max. 7,5

Rahmenstérke von
0,51 bis 5,0 mm

Werkstoff und Oberflache
Stahl 1.1121 gehértet und DACROTIZED*.
Rostbestandiger Stahl 17-7PH (US-
Norm), passiviert.

*Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.

Produktnummer
Stahl 82-47-113-15 @
Rostbest. Stahl 82-47-113-20 ®

Montage
Korrekturhinweis zur
VerschluBzapfenlidnge
Zur Auswahl des Verschlusszapfens in
Jon Hnd 4 der Tabelle auf Seite 126 ist die “Material-
on an Montagewerkzeug Gesamtstérke” wie folgt zu bestimmen:
M &G & Abbildung 1 P
Mit Werkzeug Produktnummer F G
P + F + 1,4 (Konstante),
g % wenn G = 0,64 .
— Abbildung 2 p
=N
IEI 2
Mit Schraubendreher — \J—

=&

130

FG

P +F + G + 0,76 (Konstante),
wenn G = 0,65 oder groBer

Bei Verwendung von Einrast-
Verschlusszapfen sind 0,5 mm entweder
zur Gesamt-Materialstarke oder zur
Stérke der oberen Platte, je nach Vorgabe
durch das gewéhlte Gegenstiick, zu
addieren.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

/Dichtungs- Druckfeder Nylonscheiben “Push-On” Aufpres?s-Sicherungsringe \
scheibe . Montage mit Werkzeug 0,9
I | Tiefgezogen i  Flach . |
@ max. 056 H
9,5 ’
0,51 ‘——
@95 oa. 48 4 29,27
’ ©10,2 0,3
LE:E Produktnummer 2 10,7 38,7 _L — 5,64 -
| —— 05 T =loss e
0,51 1 05 == y 0,38
05 Tiefge- ) 7=———=
zogene T_ 064 —262~| Werkstoff | Werkstoff | Werkstoff
enene 21 304 RVS, Nylon, schwarz ! 302 RVS,
T passiviert. passiviert.
Sicherungsring BT e R Produktnummer [ Produktnummer
: ]:E Werkstoff 80-32-001-20 o 82-32-301-12 ®
302 RVS, ’ , ’ ) Zur Montage
Zsi i passiviert. L i L i ontage Werkzeug verwenden. Werkzeug mit
Sicherungsring ) Produktnummer
= N.Sicherungs 7 i g11,1 82-0-7595-11 »
Produktnummer Flache k] benutzen.
82-43-201-38 U-Scheib
cnene Produktnummer Produktnummer
Werkstoff 82-46-103-300
Faserkern, schwarz. Weid
i Sicherungsrin
Korrekturhinweis: Korrelfturflinweis . Korrekturhinyveis: Produktnummer
Zur Starke der oberen Bei Verwendung einer Druckfeder (mit tief- Bei Verwendung einer tiefgezogenen 80-0.20540-11 @ | <m
Platte oder der Gesamt— gezogener Unterlegscheibe) sind 1,0 mm zur Nylonscheibe sind 0,5 mm zur A
Materialstérke smd Stirke der oberen Platte oder der Material- Stérke der obgren ll?latte oder ur g
Q51 mm zu addieren. Gesamtstirke zu addieren. Gesamt-Materialstérke zu addieren.

( Bei: Verschlusszapfen mit Senkkopf - Starke der oberen Platte min. 1,3 mm.

1. Bohren.

min. 1,3

2. Auf Tiefe des Verschlusszapfenkopfes ansenken.

0,64

<

=

1
26490

|

P

=

>

Tiefe des Verschlusszapfenkopfes

3. Versch

Sicherungsring aufschieben.
L A ,

lusszapfen einsetzen und

=

1
U;—Sicherungs-

ring

Bei: Obengenannte Kopfausfilhrungen - Bei allen Plattenstarken

Bei: Unverlierbare Verschlusszapfen - mit Niethiilse

1. Bohren.

2. Verschlusszapfen einsetzen und
Sicherungsring aufschieben.

Stirke der

oberen Platte

einpressen, bis der Kragen

4
Bohrung —m|
@ 6,4 mm

90°
| | | | I i
+ - v 1 = =]
+0,13 +0,0
96.4%0s @ Sicherungs- * 14"!_ @8 01 *
= ring B+0,1
Bei: Unverlierbare Verschlusszapfen- mit Einpresshiilse Stirke der Auswahl des 102V
B TN
oberen Platte Verschlusszapfen
1 _ Min. Max. 0,1 in Spalte:
. . Glatter
E:gﬁ{ﬁrsl& Stirke der Stanzstempel 12 24 04 |I|
Nicht 9 oberen Platte (D“'gcrg’gsfser 24 4 26 45°
entgraten * min. 1,2 mm als Kappen- l
durchmesser) Niet- 4 6,5::1" lt-_—g max
= S~ obere werkzeug 6.6
10,5 87 Platte \ 6118 O
Hilfswerkzeug obere
(wird nicht Platte
. . mitgeliefert)

2. Den Zapfen mit Hiilse

%

Zum Vernieten

Nietwerkzeug

aufliegt. der Hiilse ist —s—=
Die Hiilsen miissen stets unverkantet ein Druck von glatte 47-125e Separat bestellen.
eingepreBt werden, um eine einwand- ca. 3550 N | Auflageflache
\ freie Pressung zu gewéhrleisten. erforderlich. ]
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MittelgroB3, Verschlusszapfen - Auswahl

Hinweis: Alle Produktnummern in der Tabelle gelten fiir Verschlusszapfen aus Stahl. Um einen
Verschlusszapfen aus rostbestandiger Stahl zu bestellen, sind die letzten beiden Ziffern (-16)
dieser Produktnummer durch die Ziffern -20 zu ersetzen.

Linsenkopf

Schlitz
1,2 mm breit
1,2 mm tief

Fliigelkopf

Linsenkopf mit
Innensechskant

3 mm Innen-
sechskant

Bligelgriff,
Ausfiihrung B

(Ftir vertikale
Gegenstiicke)

|e—— 18,3

-

09,53

Biigelgriff,
Ausflhrung A

(Fiir horizontale
Gegenstiicke)

Schlitz
1,2 mm breit
1,2 mm tief

TOOLHEAD™
Schliissel

T e | M|
82-35-308-55
und andg_ren
82-35-313-55 Gegenstiicken Verzinkt, chromatiert und versiegelt
Stérke der Stérke der Gesamt- Gesamt- . . . .
oberen Platte } oberen Platte } Materialstarke } Materialstérke } II":'::;:::':: F:(uogpefl- I;T:::::I?;k':::t
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
0,7 1,2 2,3 2,8 82-11-100-16 © 82-12-100-16 ® —
1,2 1,7 2,8 3,3 82-11-120-16 © 82-12-120-16 © 82-78-120-16
1,7 2,2 3,3 3,8 82-11-140-16 82-12-140-16 ® 82-78-140-16
2,2 2,7 0 0,5 1,3 1,8 3,8 43 82-11-160-16 82-12-160-16 © 82-78-160-16
2,7 3,2 0,5 1 1,8 2,3 43 48 82-11-180-16 o 82-12-180-16 ® 82-78-180-16
3,2 3,7 1 15 2,3 2,8 438 53 82-11-200-16 82-12-200-16 ® 82-78-200-16
3,7 4,2 1,5 2 2,8 3,3 5,3 538 82-11-220-16 © 82-12-220-16 © 82-78-220-16
42 47 2 2,5 3,3 3,8 58 6,3 82-11-240-16 o 82-12-240-16 ® 82-78-240-16
47 52 2,5 3 3,8 43 6,4 6,9 82-11-260-16 82-12-260-16 © 82-78-260-16
52 57 3 3,5 43 48 6,9 74 82-11-280-16 82-12-280-16 ® 82-78-280-16
57 6,2 3,6 4.1 48 53 74 7.9 82-11-300-16 82-12-300-16 © 82-78-300-16
— — 41 4.6 5,3 538 7,9 8,4 82-11-320-16 © 82-12-320-16 ® 82-78-320-16
_— _— 4,6 51 58 6,3 84 8,9 82-11-340-16 * 82-12-340-16 © 82-78-340-16
—_— — 5,1 5,6 6,4 6,9 8,9 9,4 82-11-360-16 o 82-12-360-16 ® 82-78-360-16
R — R — 5,6 6,1 6,9 74 9,4 9,9 82-11-380-16 82-12-380-16 © 82-78-380-16
— — 6,1 6,6 74 79 9,9 10,4 82-11-400-16 © 82-12-400-16 © 82-78-400-16
—_— —_— 6,6 71 7,9 8,4 10,4 10,9 82-11-420-16 82-12-420-16 ® 82-78-420-16
—_— e 71 7,6 84 8,9 109 11,4 82-11-440-16 ® 82-12-440-16 82-78-440-16
_ _— 7,6 8,1 8,9 94 114 11,9 82-11-460-16 ® 82-12-460-16 82-78-460-16
E— —_— 8,1 8,6 9,4 9,9 11,9 124 82-11-480-16 ® 82-12-480-16 82-78-480-16
E— — 8,6 9,1 9,9 10,4 12,5 12,9 82-11-500-16 ® 82-12-500-16 82-78-500-16
— — 9,1 9,6 10,4 10,9 13 135 82-11-520-16 ® 82-12-520-16 82-78-520-16
E— —_— 9,6 10,1 10,9 114 135 14 82-11-540-16 ® 82-12-540-16 82-78-540-16
—_— —_— 10,2 10,7 114 11,9 14 145 82-11-560-16 ® 82-12-560-16 82-78-560-16
R _ 10,7 11,2 119 12,4 145 15 82-11-580-16 ® 82-12-580-16 82-78-580-16

Die Gesamt-Materialstérke und Form des Gegenstiickes bestimmen die Lange des
Verschlusszapfens, beachten Sie deshalb bitte den fiir das betreffende Gegenstiick

geltenden Korrekturhinweis.

132

Verschlusszapfen mit einer Druckfeder und/oder einer Nylon-Scheibe eingesetzt werden
sollen, so zur Langenbestimmung des Verschlusszapfens die Korrekturhinweise auf
Seite 131 zu beachten.
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SHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

Linsenkopf Senkkopf mit mit Einpresshilse st
m|t KreUZSCh“tZ Hinweis: Der Zapfen hat VerschluB-
Kreuzschlitz ca. 1,0 mm Spie. A
Nr. 2 Nr. 2

Kreuzschlitz Kreuzschlitz

Werkstoff und Oberfliche
VERSCHLUSSZAPFEN MIT FLUGELKOPF:
Stahl 1.0204. FLUGEL: Stahl 1.1121.
VERSCHLUSSZAPFEN MIT BUGELGRIFF:
Stahl 1.0204 Biigelgriff: Stahl 1.0204
oder Stahl 1.1121. VERSCHLUSSZAPFEN
MIT RANDELKOPF: Stahl 11L17 (US-
Norm). LINSENKOPF (mit Schlitz oder

.. T Innensechskant): Stahl 1.1121 oder
™
Randelkopf Toolhead mit Niethilse rostbestandiger Stahl ahnl. 1.4300,

—’I 099 Schlissel passiviert.

29-90-214-10+ | N2 feuzechltz ALLE ANDEREN: Stahl 1.0204. Alle
Hiilse Zapfen sind einsatzgehdrtet. Oberflachen
siehe Tabelle.
UNVERLIERBARE VERSCHLUSSZAPFEN
KAPPE UND ZAPFEN: kohlenstoffarmer
j_ Stahl, einsatzgehartet und verzinkt
chromatiert und versiegelt oder schwarz
T lackiert.
FEDER: rostbesténdiger Stahl &hnlich
078 1.4300, vernickelt.
U 0119 HULSE: (mit Einpresshiilse)
' rostbestindiger Stahl 1.4305, passiviert,
(mit Niethilse) Aluminium 6061 (US-
Norm), blank.
NIETWERKZEUG: gehérteter Stahl

Produktnummern - Verschlusszapfen Unverlierbare, druckgefederte Verschlusszapfen Abmessungen

@127

$ Kappe

Verzinkt, chromatiert und versiegelt

Zapfen mit Einpresshiilse Zapfen mit Niethiilse
Metallisch glanzend u L F
REF.
Linsenkopf mit| Senkkopf mit| Biigelgriff, | Biigelgriff, Rindelkopf Toolhead Metallisch Schwarz I "
Kreuzschlitz | Kreuzschlitz | Ausfiihrung B| Ausfiihrung A gldnzend S=15 S=26
82-19-100-16 « |82-28-100-16¢| —— — 82-13-100-16 82-T-100 82-56-105-60 | 82-56-105-50 — — 3.2 6,2 10

82-19-120-16 o |82-28-120-16 *|82-16-120-16 *|82-15-120-16 * | 82-13-120-16 82-T-120 82-56-125-60 | 82-56-125-50 | 82-56-121-60 | 82-56-122-60 | 3,7 6,7 10,5
82-19-140-16 | 82-28-140-16 +|82-16-140-16 «[82-15-140-16 « | 82-13-140-16 82-T-140 82-56-145-60 | 82-56-145-50 | 82-56-141-60 | 82-56-142-60 | 4,2 7.2 111

82-19-160-16 « [82-28-160-16 *|82-16-160-16 *|82-15-160-16 « [ 82-13-160-16 | 82-T-160 82-56-165-60 | 82-56-165-50 | 82-56-161-60 | 82-56-162-60 | 4,8 7.8 11,6

82-19-180-16 | 82-28-180-16 +|82-16-180-16 * [82-15-180-16 *| 82-13-180-16¢|  82-T-180 82-56-185-60 | 82-56-185-50 | 82-56-181-60 | 82-56-182-60 | 5,3 83 12,1

82-19-200-16 » | 82-28-200-16 *|82-16-200-16 |82-15-200-16 | 82-13-200-16 +|  82-T-200 » | 82-56-205-60 | 82-56-205-50 |82-56-201-60 | 82-56-202-60 | 538 8.8 12,6

82-19-220-16 « | 82-28-220-16 *|82-16-220-16 |82-15-220-16 | 82-13-220-16 ¢| 82-T-220 » | 82-56-225-60 | 82-56-225-50 | 82-56-221-60 | 82-56-222-60 | 6.3 93 13,1
82-19-240-16 » [82-28-240-16 *|82-16-240-16 *|82-15-240-16 [ 82-13-240-16 ¢|  82-T-240 | 82-56-245-60 | 82-56-245-50 | 82-56-241-60 | 82-56-242-60 [ 6,8 9.8 13,6

82-19-260-16 » | 82-28-260-16 *|82-16-260-16 |82-15-260-16 | 82-13-260-16+| 82-T-260 » | 82-56-265-60 | 82-56-265-50 |82-56-261-60 | 82-56-262-60 | 7,3 10,3 14,1

82-19-280-16 « | 82-28-280-16 *|82-16-280-16 * [82-15-280-16 *| 82-13-280-16 ¢|  82-T-280 82-56-285-60 | 82-56-285-50 | 82-56-281-60 | 82-56-282-60 | 7,8 10,8 14,6

82-19-300-16 » [82-28-300-16 *|82-16-300-16 +|82-15-300-16 « 82-13-300-16 +|  82-T-300 82-56-305-60 | 82-56-305-50 | 82-56-301-60 | 82-56-302-60 | 8,3 11,3 15,1

82-19-320-16 « [82-28-320-16 |82-16-320-16 +|82-15-320-16 [ 82-13-320-16 | 82-T-320 82-56-325-60 | 82-56-325-50 | 82-56-321-60 | 82-56-322-60 | 8.8 118 15,6
82-19-340-16 « | 82-28-340-16 |82-16-340-16 [82-15-340-16 |82-13-340-16 | 82-T-340 82-56-345-60 | 82-56-345-50 | 82-56-341-60 | 82-56-342-60 | 9,3 12,3 16,1

82-19-360-16 » [82-28-360-16 |82-16-360-16 +|82-15-360-16 |82-13-360-16 | 82-T-360 82-56-365-60 | 82-56-365-50 | 82-56-361-60 | 82-56-362-60 | 9,8 12,8 16,6

82-19-380-16 | 82-28-380-16 |82-16-380-16 «|82-15-380-16 | 82-13-380-16 82-T-380 82-56-385-60 | 82-56-385-50 |82-56-381-60 | 82-56-382-60 | 10,3 13,3 17,2

82-19-400-16 | 82-28-400-16 |82-16-400-16 [82-15-400-16 |82-13-400-16 82-1-400 82-56-405-60 | 82-56-405-50 |82-56-401-60 | 82-56-402-60 | 10,9 13,8 17,7

82-19-420-16 » [82-28-420-16 |82-16-420-16 |82-15-420-16 [82-13-420-16 | 82-T-420 | 82-56-425-60 | 82-56-425-50 — — 11,4 14,4 18,2
82-19-440-16 » | 82-28-440-16 [82-16-440-16 |82-15-440-16 |82-13-440-16 | 82-T-440 | 82-56-445-60 | 82-56-445-50 — — 11,9 14,9 18,7
82-10-460-16 |82-28-460-16 [82-16-460-16 |82-15-460-16 |82-13-460-16 | 82-T-460 | 82-56-465-60 | 82-56-465-50 — — 124 15,4 19,2
82-10-480-16 » | 82-28-480-16 [82-16-480-16 |82-15-480-16 [82-13-480-16 | 82-T-480 | 82-56-485-60 | 82-56-485-50 — J— 12,9 15,9 19,7
82-19-500-16 « [82-28-500-16 |82-16-500-16 |82-15-500-16 [82-13-500-16 | 82-T-500 | 82-56-505-60 | 82-56-505-50 — — 134 16,4 20,2
82-19-520-16 « [82-28-520-16_|82-16-520-16 |82-15-520-16 | 82-13-520-16 | 82-T-520 | 82-56-525-60 | 82-56-525-50 — — 13,9 16,9 207
82-19-540-16 » | 82-28-540-16 |82-16-540-16 |82-15-540-16 |82-13-540-16 | 82-T-540 | 82-56-545-60 | 82-56-545-50 — — 14,4 17,4 21,2
82-19-560-16 |82-28-560-16 |82-16-560-16 |82-15-560-16 [82-13-560-16 | 82-T-560 | 82-56-565-60 | 82-56-565-50 — — 14,9 17,9 21,7
82-19-580-16 |82-28-580-16 [82-16-580-16 |82-15-580-16 |82-13-580-16 | 82-T-580 | 82-56-585-60 | 82-56-585-50 — — 154 18,4 22,2

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Die 97-Spannbligelverschliisse
sind flir das Abfangen von
Vibrationen entwickelt und
einsetzbar bei MaBabweichungen.
Das macht sie auBerordentlich
geeignet fur das feste
Aneinanderziehen von Leisten und
Komponenten.

Das C6-Scharnier mit Einrastnocken, eingebaut in eine
Kehrmaschine. Das Scharnier halt Tlren in einem Winkel
von 80°, 115° oder 150° gedffnet, ohne von
mechanischen Hilfsmitteln Gebrauch zu machen.
Hierdurch kann eine Kostenersparnis und ein
Montagevorteil erreicht werden.

134
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Grof3

¢ Fir hdhere Beanspruchungen
e Schneller Zugang

¢ Verschiedene Gegenstiicke und Kopfformen
der Verschlusszapfen

Verschlusszapfen

Sicherungsringe

 E—

Gegenstiicke
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Grof3

Auswahl des richtigen Schnellverschlusses:

. b, 4 - !

obere Platte ! Starke der
oberen Platte

+

Flansch,

obere Platte
Gesamt-

Materialstarke
Dichtung oder

Zwischenraum

1. Das Gegenstiick auswahlen. Die Einschrédnkungen c) Bei Verwendung von Dichtringen, Druckfedern oder
beziiglich der unteren Platte/Rahmen beachten. Unterlegscheiben ist der Messwert entsprechend der

2. Den Verschlusszapfen auswihlen: Vorgaben zu berichtigen.

d) Anhand des Messwertes (bzw. des korrigierten
MeBwertes) ist den Tabellen auf Seite 138/139,
entsprechend der gewahlten Kopfart, die
Produktnummer des Verschlusszapfens zu
entnehmen.

a) Die Stérke der oberen Platte oder die Material-
Gesamtstarke bestimmen die Lédnge des
Verschlusszapfens (der Hinweis unter der
Produktnummer des Gegenstiickes gibt an,
welches MaB zu benutzen ist).

b) Ist filr das Gegenstiick ein Korrekturhinweis zur - Dén Sicherungsring auswahlen.

Bestimmung der Ldnge des Verschlusszapfens 4. Beachten Sie bitte die Installationshinweise .

gegeb.en, s ist det gemessene Wert der 5. Die einzelnen Teile und das Werkzeug (falls
lVIat.erlaTI-Gesamtstarke entsprechend zu erforderlich) sind separat unter Angabe der
berichtigen. Produktnummern zu bestellen.
Dichtungsscheibe Korrekturhinweis
zur Verschlusszapfenldnge. Bei Verwendung
einer Dichtungsscheibe sind 0,51 mm zur Stérke
| der oberen Platte oder der Material-
Gesamtstérke
J zu addieren.
062 0143
1 \ ,
- | | E s
0,51~ |=— S|cherungs —a
ring
Druckfeder fur Korrekturhinweis

zur Verschlusszapfenldnge Bei Verwendung einer Druckfeder (mit
Unterlegscheibe) sind 1,5 mm zur Stérke der oberen Platte oder

der Material- Gesamtstérke zu addieren. w

Verschlusszapfen

T

max. | ‘
@143 ]
! Tiefge-
zogene
09— = |269 U-Seheibe § ﬁ Fahe e
ca.7,9
Slcherungs Slcherungs
ring ring

Nylon U-Scheibe

Korrekturhinweis zur
Verschlusszapfenliange

Werkstoff und Oberflache
DICHTUNGSSCHEIBE: Nitrilkautschuk mit
Faserkern, schwarz.

DRUCKFEDER: rostbestandiger Stahl
dhnlich 1.4300, passiviert.
U-SCHEIBE: Nylon, WeiB oder schwarz
(siehe Tabelle).).

Produktnummern

Dichtungsscheibe 85-43-201-38 @

Druckfeder 14-18-150-24 @

flach (WeiB)  [85-46-103-39 ¢|

U-Scheibe [tiefgezogen (WeiR)|85-46-101-39 @
tiefgezogen

(Sghwa?’z) 85-46-101-41¢

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.

Flach Bei Verwendung einer Unterlegscheibe (ohne
) ~1i Druckfeder) sind 0,51 mm zur Stérke der oberen
213 @ 75 Platte oder der Material-Gesamtstérke zu addieren.
- L 051
Tiefgezogen
S|cherungs ' ' Slcherungs
‘ nng a é rlng
@155 jil’ 2,4
Alle MaBe in mm
Lg7s
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse

GroB, Gegenstiicke

Werkstoff und Oberflache
Stahl 1.1221 DACROTIZED* oder
rostbesténdiger Stahl 17-7PH (US-
Norm), passiviert.

“Clip-On” Aufsteckgegenstiicke

*Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.

Produktnummern

Stahl 85-47-101-150

Rosthest. Stahl |85-47-101-20®

Bereich der zul.
Rahmenstérke:

min. 0,8 mm bis
max. 5,5 mm
empfohlen: 1,6 mm
bis 4,8 mm

~ .
Montagewerkzeug Abbildung 1 P g

Korrekturhinweis zur
Verschlusszapfenldnge
Zur Auswahl des Verschlusszapfens in der
Tabelle auf Seite 288 ist die “Material-
Gesamtstérke” wie folgt zu bestimmen:

Per Hand Mit Werkzeug oder

Schraubendreher
F
P + F + 0,94 (Konstante), wenn

= 5 Si = = G = 1,32 oder kleiner
}_7 ca. 136,5 | [Abbildung 2 P g
&= o 5 .
D ‘
Produktnummer ’
g % P +F + G - 0,38 mm. (Konstante), wenn

G = 1,33 oder groBer
- J ‘

“Snap-In” Einrast nstiick
Snap astgegenstucke Werkstoff und Oberfliache

Montagewerkzeug \ GEHAUSE UND SICHERUNGSRING:
rostbesténdiger Stahl 301 (U.S. Norm),
blank.

GEGENSTUCK: Stahl 1.1121, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

FEDER: rostbesténdiger Stahl 302
(@hnlich 1.4300), passiviert.
MONTAGEWERKZEUG: Stahl 1.0737,

Produktnummer verzinkt, chromatiert und versiegelt.
. _ ] Produktnummer
Nur mit geeignetem Hilfswerkzeug

einsetzen, damit alle vier Federlaschen
hinter der Platte ausrasten.

Federlaschen Korrekturhinweis zur
Hinweis: Der Zapfen des Verschlusszapfenlidnge
Werkzeuges darf nur auf ZUR AUSWAHL DES

dem Einsatz aufliegen.
Er darf auf keinen Fall
im Gehause aufsto3en.

VERSCHLUSSZAPFENS GILT:
Stérke der oberen Platte + 8,4 mm,
jedoch von der Spalte “Material-
Gesamtstdrke” ausgehen.

max. F{ahmen-_/rl V/

starke 3,6 mm

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Vierteldreh-Schnellverschliisse
Grof3

Ausfiihrungen aus Stahl und rostfreiem Stahl
Hinweis: Alle Produktnummern in der Tabelle gelten fiir Verschlusszapfen aus Stahl. Um einen Verschlusszapfen aus
rostbestandiger Stahl zu bestellen, sind die letzten beiden Ziffern (-16) dieser Produktnummer durch die Ziffern -20 zu ersetzen.

Linsenkopf Fliigelkopf Blgelgriff, Bligelgriff, Halbrundkopf
1 7Schlit§ Ausflihrung B Ausflihrung A -
.7 mm breit Fiir vertikal Fiir horizontal -2
2 mm fe Gegensticke Gegensticke St
t— 28,7
28,6 ——
114

24,2

Schlitz
1,7 mm breit

7143

2 mm tief

14,3

06,2 =1 <y A ‘
< 4 ‘ F
i W o 46
g5 -
@74
Produktnummern - Verschlusszapfen
Beidallen Verzinkt
anderen . . .
" Verzinkt, chromatiert und It und glanz-
Gegenstiicken™ erzinkt, chromatiert und versiege chromatiert
Gesamt
Materialstirke } i P . = Biigelgriff, Biigelgriff, Halbrundkopf
Min. Max. Linsenkopf mit Schlitz Fliigelkopf Ausfiihrung B Ausfiihrung A mit Kreuzschlitz
2,3 2,8 85-11-100-16 85-12-100-16 85-16-100-16 85-15-100-16 85-P-100
2,8 3.3 85-11-120-16 85-12-120-16 85-16-120-16 85-15-120-16 85-P-120
3,3 3.8 85-11-140-16 ¢ 85-12-140-16 85-16-140-16 85-15-140-16 85-P-140
3,8 4,3 85-11-160-16 85-12-160-16 85-16-160-16 85-15-160-16 85-P-160
43 48 85-11-180-16 e 85-12-180-16 ¢ 85-16-180-16 85-15-180-16 85-P-180
48 53 85-11-200-16 ¢ 85-12-200-16 85-16-200-16 85-15-200-16 85-P-200
5,3 5,8 85-11-220-16 ¢ 85-12-220-16 85-16-220-16 85-15-220-16 85-P-220 ¢
5,8 6.3 85-11-240-16 ¢ 85-12-240-16 85-16-240-16 85-15-240-16 85-P-240 ¢
6,4 6.9 85-11-260-16 e 85-12-260-16 ¢ 85-16-260-16 85-15-260-16 85-P-260
6,9 74 85-11-280-16 ¢ 85-12-280-16 ¢ 85-16-280-16 85-15-280-16 85-P-280
74 7.9 85-11-300-16 85-12-300-16 85-16-300-16 85-15-300-16 85-P-300
7.9 8.4 85-11-320-16 e 85-12-320-16 85-16-320-16 85-15-320-16 85-P-320
84 89 85-11-340-16 ¢ 85-12-340-16 85-16-340-16 85-15-340-16 85-P-340
8.9 9.4 85-11-360-16 85-12-360-16 85-16-360-16 85-15-360-16 85-P-360
9.4 9.9 85-11-380-16 e 85-12-380-16 ¢ 85-16-380-16 ¢ 85-15-380-16 85-P-380
9.9 10,4 85-11-400-16 ¢ 85-12-400-16 85-16-400-16 85-15-400-16 85-P-400
10,4 10,9 85-11-420-16 85-12-420-16 85-16-420-16 85-15-420-16 85-P-420
10,9 114 85-11-440-16 85-12-440-16 85-16-440-16 85-15-440-16 85-P-440
114 11,9 85-11-460-16 ¢ 85-12-460-16 85-16-460-16 85-15-460-16 85-P-460
119 12,4 85-11-480-16 ¢ 85-12-480-16 85-16-480-16 85-15-480-16 85-P-480
12,5 12,9 85-11-500-16 e 85-12-500-16 85-16-500-16 85-15-500-16 85-P-500
13 13,5 85-11-520-16 85-12-520-16 85-16-520-16 85-15-520-16 85-P-520
13,5 14 85-11-540-16 85-12-540-16 85-16-540-16 85-15-540-16 85-P-540
14 14,5 85-11-560-16 85-12-560-16 85-16-560-16 85-15-560-16 85-P-560
14,5 15 85-11-580-16 85-12-580-16 85-16-580-16 85-15-580-16 85-P-580

Die Gesamt-Materialstarke und Form des Gegenstiickes bestimmen die Lénge des Verschlusszapfens, beachten Sie deshalb bitte den fiir das betreffende Gegenstiick geltenden Korrekturhinweis.
Falls Verschlusszapfen mit einer Druckfeder und/oder einer Nylon-Scheibe eingesetzt werden sollen, so sind zur Lingenbestimmung des Verschlusszapfens die Korrekturhinweise zu beachten.

Sicherungsringe

Alle MaBe in mm

Werkstoff und Oberfliche

Werkstoff und Oberfliache

“Push-On”
AufpreB-Sicherungsringe
Montage mit Werkzeug

302 RVS, passiviert. Nylon, schwarz.

Produktnummer
Produktnummer
Zur Montage Werkzeug "
g 5 —|
verwenden. o1 <
=y ;l;m )
_A_ 333 roduktnummer J
[ 85-0-22543-11 o |
066 03 0143 erj 0,76 Y < |
152.4 = =
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FJHEYMAN vierteldreh-Schnellverschliisse

Randelkopf

4 mm
Innen-
sechskant

Linsenkopf Toolhead™

Toolhead™

Schliissel

Werkstoff und Oberfldache
VERSCHLUSSZAPFEN MIT FLUGELKOPF:
Stahl 1.0204.

FLUGEL: Stahl 1.1121.
VERSCHLUSSZAPFEN MIT BUGELGRIFF:
Stahl 1.0204.

BUGELGRIFF: Stahl 1008 oder Stahl
1.1121.

VERSCHLUSSZAPFEN MIT
RANDELKOPF: kohlenstoffarmer Stahl.
Linsenkopf (mit Schlitz oder
Innensechskant): Stahl 1.1121 oder
rostbesténdiger Stahl dhnl. 1.4300,
passiviert.

ALLE ANDEREN: Stahl 1.0204.

Alle Zapfen sind einsatzgehdrtet.
Oberflachen siehe Tabelle.

Produktnummer
Toolhead™ Schliissel

29-90-215-10

4 Einbau der )
Verschlusszapfen
Fiir alle Kopfausfiihrungen
I
*H T

mit Zinkleg. verzinkt, Verzinkt,
glanzchromatiert und glanz-
und versiegelt chromatiert U L F
Ri';ﬁl' Linsenkopf Toolhead
85-13-100-16 | 85-78-100-16 85-T-100 52 9,1 13,8
85-13-120-16 | 85-78-120-16 85-T-120 5,7 9,7 14,4
85-13-140-16 | 85-78-140-16 85-T-140 6,2 10,2 14,9
85-13-160-16 | 85-78-160-16 85-T-160 6,7 10,7 15,4
85-13-180-16 | 85-78-180-16 85-T-180 7,2 11,2 15,9
85-13-200-16 | 85-78-200-16 85-T-200 7,8 11,7 16,4
85-13-220-16 | 85-78-220-16 85-T-220 8,3 12,2 16,9
85-13-240-16 | 85-78-240-16 85-T-240 8,8 12,7 17,4
85-13-260-16 | 85-78-260-16 85-T-260 9,3 13,2 17,9
85-13-280-16 | 85-78-280-16 85-T-280 9,8 13,7 18,4
85-13-300-16 | 85-78-300-16 85-T-300 10,3 14,2 18,9
85-13-320-16 | 85-78-320-16 85-T-320 10,8 14,7 19,4
85-13-340-16 | 85-78-340-16 85-T-340 11,3 15,2 19,9
85-13-360-16 | 85-78-360-16 85-T-360 11,8 15,8 20,5
85-13-380-16 | 85-78-380-16 85-T-380 12,3 16,3 21
85-13-400-16 | 85-78-400-16 85-T-400 12,8 16,8 21,5
85-13-420-16 | 85-78-420-16 85-T-420 13,3 17,3 22
85-13-440-16 | 85-78-440-16 85-T-440 13,8 17,8 22,5
85-13-460-16 | 85-78-460-16 85-T-460 14,4 18,3 23
85-13-480-16 | 85-78-480-16 85-T-480 14,9 18,8 23,5
85-13-500-16 | 85-78-500-16 85-T-500 15,4 19,3 24
85-13-520-16 | 85-78-520-16 85-T-520 15,9 19,8 24,5
85-13-540-16 | 85-78-540-16 85-T-540 16,4 20,3 25
85-13-560-16 | 85-78-560-16 85-T-560 16,9 20,8 25,5
85-13-580-16 | 85-78-580-16 85-T-580 17,4 21,3 26
Sicherungsringe

Montage von Hand

Werkstoff und Oberfliache
Neopren, schwarz.

Montage
Produktnummer

85-33-101-27

\ J

Fur alle Plattenstéarken

1. Bohren.

s T1T17 4+
' |l 79

2. Verschlusszapfen einsetzen
und Sicherungsring
aufschieben.

- I+ +

@ Sicherungs:
% ring

soucthco

Alle MaBe in mm
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Der C2-Hebelverschluss mit
Anzugswirkung, eingebaut in einen
Aufleger. Die Griffplatte bildet einen
bundigen Abschluss mit der flachen
Blende und ist einfach auf
verschiedene Haltebereiche
einzustellen. Lieferbar in 4
Ausfuhrungen.

Der 93-Schnappverschluss,
eingebaut in eine Schneide-
maschine. Der Verschluss ist
einfach zu bedienen und aus
korrosionsbestandigen
Materialien hergestellt.
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Kapitel 8 gJHEYMAN

Unverlierbare Verbindungen
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Ausfihrung mit Randelknopf - GroBe M4
¢ Randelknopf fur Handbetatigung
Nur Original
* Druckgefederter Schraubenkopf D Sgﬂthggg_]gchrauben

e GroBe Auswahl in GroBe, Betatigungs- und Installationsart gaglen dieses ISymbol als
ualitatssiegel.

«f‘\

Installationsart
EinpreBhiilse Niethiilse Niethiilse ("schwimmend")
<_@13_>| <-r2513->| 013—»'
Knopf—=|
o, \F./
Einpref-—s
hillse %i — J
| =L
Gewinde- | | 26,7 ‘ _4
groBe 079 073
Lﬂ;sfcheib$ (im) 9
ieferumfang) ™ t——3—
10,2 I — £ 0,6
"Snap-in" Hiilse
~ 013~ GewindegroBe M4
Knopf- T
p Plattenstarke
Ausfiihrung | _hohe t
N— H-1 [H-2 | Amin. | Amax.| B
t— H Ei“!’_ress' 162 | 11 09 | — [——
Lol hiilse
‘ 7
15 3,2 0,4
32 47 1,6
48 6,4 3,2
\ 6,3 79 4.8
Auswahl der richtigen Schraube: Niethiilse | 156|105 [ 15 32 04
1. Schlagen Sie die Seiten mit der gesuchten GewindegroBe auf. 32 18 16
2. Wéhlen Sie die bengtigte Ausfihrung der Schraube (Hilsenform) aus.
4,8 6,4 3,2
3. Entsprechende MaBe fiir die Plattenstarken A Min., A Max.
und B bestimmen. _ 08 23
4. Wahlen Sie d|_e erforderliche Lange der Schraube (MaB P-2l). Die MaBe Niethiilse | ., |,
P-1 und P-2 in der Tabelle nennen das Vorstehen des Gewindes, (‘schwimmend") 08 16 31
gemessen von der oberen Fldche der Platte. Bitte beachten Sie, dass in
einigen Fallen, bedingt durch das MaB P-1, die geldste Schraube 16 24 39
vorstehen kann. 05 1 2
5. Wiahlen Sie die Art der Betétigung (Schlitz oder Kreuzschlitz) und die
Oberfldche des Kopfes. N .
Snap-in w7z | ! " 28
Die Produktnummern im gerasterten Feld zeigen Hiilse T
an, dass die geldste Schraube biindig abschlieBt.
1,6 25 35

t bei Torx® und Torx®/Schlitz Ausfiihrung 1 mm hinzufiigen
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Schraubenkopf

Phillips Nr.2
125 Torx®/ Schlitz  Kreuzschlitz/Schlitz
Kombination

125 Torx®

Schlitz

ZES
=

Kreuzschlitz
Phillips Nr. 2

Kombination

Kopfhéhe und Schraubenlange
(Niethiilse abgebildet))

<5}
X

:E Torx® und Torx®/Schlitz

0w Ausfiihrung: 1 mm hinzufiigen

5 geldst liist

s - , _ gelost verschraubt
o j

-‘g’: |||| | llll “' | lllll _____ I
=]

=

=

A min

| ]
%
|
I
|
&%
L

? A max.
/ f — P-2 =
P-1 (biindig) Maximale L P-1 (vorstehend) ?/
Plattenstérke i
[ =Bei min. Plattenstérke ist die Schraube biindig mit der Platte.
L Vorstehen der Produktnummern
i 3 Schraube orenniit|Kreuzschlitz
el Wiethiisel o T pg | Schlitzont |Kreuzschiitz|  Tonc® rorx ISChilz Stz
Kombination
07 56 | 47-90-301-24 | 47-90-321-24 | 47-90-341-20 | 47-90-361-20 | 47-90-381-20
0.8 23 72 | 47-91301-24 | 47-91-321-24 | 47-91-341-20 | 47-91-361-20 | 47-91-381-20
38 87 | 47-92-301-24 | 47-92-321-24 | 47-92-341-20 | 47-92-361-20 | 47-92-381-20
54 103 | 47-03-301-24 [ 47-93-321-24 | 47-93-341-20 | 47-93-361-20 | 47-93-381-20
18 13 64 | 47-80-302-14 | 47-80-322-14 | 47-80-342-10 | 47-80-362-10 | 47-80-382-10
34 29 8 47-80-304-14 | 47-80-324-14 | 47-80-344-10 | 47-80-364-10 | 47-80-384-10
5 44 95 | 47-80-306-14 | 47-80-326-14 | 47-80-346-10 | 47-80-366-10 | 47-80-386-10
66 6 111 | 47-80-308-14 | 47-80-326-14 | 47-80-348-10 | 47-80-368-10 | 47-80-388-10
09 29 8 47-81-302-14 | 47-81-322-14 | 47-81-342-10 | 47-81-362-10 | 47-81-382-10
’ 18 44 95 | 47-82-302-14 | 47-80-322-14 | 47-82-342-10 | 47-82-362-10 | 47-82-382-10
6 111 | 47-83-302-14 | 47-83-322-14 | 47-83-342-10 | 47-83-362-10 | 47-83-382-10
34 44 95 | 47-81-304-14 | 47-81-324-14 | 47-81-344-10 | 47-81-364-10 | 47-81-384-10
6 111 | 47-82-304-14 | 47-82-324-14 | 47-82-344-10 | 47-82-364-10 | 47-82-384-10
5 6 11,1 | 47-81-306-14 [ 47-81-326-14 | 47-81-346-10 | 47-81-366-10 [ 47-81-386-10
23 73 | 47-80-310-14 | 47-80-330-14 | 47-80-350-10 [ 47-80-370-10 | 47-80-390-10
32 38 88 | 47-81-310-14 | 47-81-330-14 | 47-81-350-10 | 47-81-370-10 | 47-81-390-10
54 104 | 47-82-310-14 | 47-82-330-14 | 47-82-350-10 | 47-82-370-10 | 47-82-390-10
23 23 73 | 47-80-311-14 | 47-80-331-14 | 47-80-351-10 | 47-80-371-10 | 47-80-391-10
4 38 88 | 47-81-311-14 | 47-81-331-14 [ 47-81-351-10 [ 47-81-371-10 | 47-81-391-10
54 104 | 47-82-311-14 | 47-82-331-14 | 47-82-351-10 | 47-82-371-10 | 47-82-391-10
48 38 88 | 47-80-312-14 | 47-80-332-14 [ 47-80-352-10 [ 47-80-372-10 | 47-80-392-10
54 104 | 47-81-312-14 | 47-81-330-14 | 47-81-352-10 | 47-81-372-10 | 47-81-392-10 |
12 57 | 47-90-310-14 | 47-90-330-14 [ 47-90-350-10 [ 47-90-370-10 | 47-90-390-10
1 28 73 | 47-91-310-14 | 47-91-330-14 | 47-91-350-10 | 47-91-370-10 | 47-91-390-10
43 88 | 47-92-310-14 | 47-92-330-14 [ 47-92-350-10 [ 47-92-370-10 | 47-92-390-10
59 104 | 47-93-310-14 | 47-93-330-14 | 47-93-350-10 | 47-93-370-10 | 47-63-390-10
0.9 28 73 | 47-90-312-14 | 47-90-332-14 | 47-90-352-10 | 47-90-372-10 | 47-90-392-10
17 43 88 | 47-01-31214 | 47-91-332-14 | 47-91-352-10 | 47-91-372-10 | 47-91-392-10
59 104 | 47-92-312-14 | 47-92-332-14 | 47-92-352-10 | 47-92-372-10 | 47-92-392-10
28 73 | 47-90-314-14 | 47-90-334-14 [ 47-90-354-10 [ 47-90-374-10 | 47-90-394-10
26 43 88 | 47-91-314-14 | 47-91-334-14 | 47-91-354-10 | 47-91-374-10 | 47-91-394-10
59 104 | 47-92-314-14 | 47-92-334-14 | 47-92-354-10 | 47-92-374-10 | 47-62-394-10

Installation (alle Ausfiihrungen)
* MaBe und ausfiihrliche Hinweise zur Installation aller Ausfiihrungen finden Sie auf den
Seiten 148 und 149.

soucthco
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Werkstoff und Oberflache
EINPRESSHULSE: geharteter Stahl,
verzinkt, chromatiert und versiegelt.
NIETHULSE, “FEST” UND
“SCHWIMMEND”: Aluminium, blank.
“SNAP-IN” HULSE: Aluminium, blank.
FEDER (nicht abgebildet):
rostbestandiger Stahl
300 (US Norm), passiviert.

KNOPF: Aluminium, blank oder schwarz
pulverbeschichtet.

SCHRAUBE: gehérteter Stahl, verzinkt,
chromatiert und versiegelt oder verzinkt,
chromatiert und schwarz
pulverbeschichtet (Kopf).

U-SCHEIBE (nur fiir Niethilse
“schwimmend”): rostbesténdiger

Stahl 300 (US-Norm), passiviert -

wird getrennt zu dieser Baugruppe
mitgeliefert.

Die Schraube mit Niethiilse "schwimmend"
besteht aus einer Schraube und einer
Unterlegscheibe, die getrennt geliefert wird.

Hinweis: Fiir die Bestellung der
Schrauben mit der Oberfliche
“schwarz” ist an der achten Stelle der
Produktnummer statt einer "1" eine
"', statt einer "2" eine "6" oder einer
"3" eine "7" anzugeben,

Beispiel: 47-90-321-64.

Hinweis: Sollen Schrauben statt des
Rédndels mit einem “glatten” Kopf
geliefert werden, so ist an der letzten
Stelle der Produktnummer statt der
‘4" eine "d" oder stat der "0" eine "1"
anzugeben, Beispiel: 47-90-321-65.
Torx® ist ein eingetragenes Warenzeichen der
Camcar Division of Textron Inc.

Alle MaBe in mm
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Ausfiihrung mit Randelknof - GroBe M5
¢ Randelknopf fur Handbetatigung @
¢ Druckgefederter Schraubenkopf

e GroBe Auswahl in GroBe, Betatigungs- und Installationsart

Nur Original
Southco®-Schrauben
tragen dieses Symbol als
Qualitatssiegel.

Installationsart
EinpreBhiilse Niethiilse Niethiilse ("schwimmend")
<—!ZJ13——| <-ﬂ13—>| @13—»'
Knopf—=|
. \T./
EinpreB- —e-|
il
e =l i
A = !
Gewinde- | 06,7 ‘ 1
groBe 079 27,3
U-Scheibe (im) 9
ieferumfang) ™ E———
0102~ | tog
“Snap-in" Hiilse
~— 13 ——I ) .
GewindegroBe M5
Knopf- -
¢ ’ Ausfilhrung hihe t Plattenstarke
H-1 | H-2 | A min. | A max. B
r .
L H El“ErESS' 16,2 | 11,3 0,9 R I
I =5 hiilse
1,5 3,2 04
3,2 47 1,6
48 6,4 32
6,3 79 4.8
~ Niethiilse | 156|105 | 45 32 04
Auswahl der richtigen Schraube:
1. Schlagen Sie die Seiten mit der gesuchten GewindegroBe auf. 32 48 16
2. Wahlen Sie die bendtigte Ausfiihrung der Schraube (Hilsenform) aus. - - =
3. Entsprechende MaBe fiir die Plattenstirken A Min., A Max. und B — | 08 23
bestimmen. Niethiilse
4. Wihlen Sie die erforderliche Lange der Schraube (MaB P-2). Die MaBe (‘schwimmend”)| "% | 72| os | 16 | ai
P-1 und P-2 in der Tabelle nennen das Vorstehen des Gewindes,
gemessen von der oberen Fliche der Platte. Bitte beachten Sie, dass 16 24 39
in einigen Fallen, bedingt durch das MaB P-1, die geldste Schraube
vorstehen kann. 05 1 2
5. Wahlen Sie die Art der Betétigung (Schlitz oder Kreuzschlitz) und die " -
. Snap-in
Oberflache des Kopfes. Hiilse 157 | 112 1 16 26
Die Produktnummern im gerasterten Feld zeigen
an, dass die geldste Schraube hiindig abschlieBt. 16| 25 88
\ / t Bei Torx® und Torx®/Schlitz Ausfiihrung 1 mm hinzufiigen
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Schraubenkopf
Phillips Nr.2
Schlitz Kreuzschlitz 125 Torx® T25 Torx®/ Schlitz Kreuzschlitz/Schlitz
Phillips Nr. 2 Kombination Kombination

Kopfhéhe und Schraubenlange
(Niethtlse abgebildet)

g Torx® und Tor®/Schlitz
g = Ausfiihrung: 1 mm hinzufilgen
% _ gelos:t_l N _ Eelﬁf‘_l verschraubt
N I
g (M | M | Cr R
=
= J w0 J I
o L l )
1 = 0 = 1
e, et
b/ f _ S 2 =
P-1 (biindig) Maximale L P-1 (vorstehend) 5
Plattenstérke )

[ =Bei min. Plattenstérke ist die Schraube biindig mit der Platte.

L Vu;sl;her:] der Produktnummern
i % chraube ® .._[Kreuzschlitz/
R?:,I;Ir ® sl.::?az::)r P-1 P2 Schlitzkopf | Kreuzschlitz|  Torx® }zrn):h/iﬁgitlil;t; Schlitz
Kombination
0,7 56 | 47-90-501-24 | 47-90-521-24 | 47-90-541-20 | 47-90-561-20 | 47-90-581-20
06 23 7.2 47-91-501-24 | 47-91-521-24 | 47-91-541-20 | 47-91-561-20 | 47-91-581-20
38 8,7 | 47-92-501-24 | 47-92-501-24 | 47-92-541-20 | 47-92-561-20 | 47-92-581-20
54 10,3 | 47-93-501-24 | 47-93-521-24 | 47-93-541-20 | 47-93-561-20 | 47-93-581-20
18 13 64 | 47-80-502-14 | 47-80-502-14 | 47-80-542-10 | 47-80-562-10 | 47-80-582-10
34 29 8 47-80-504-14 | 47-80-524-14 | 47-80-544-10 | 47-80-564-10 | 47-80-584-10
5 44 95 | 47-80-506-14 | 47-80-526-14 | 47-80-546-10 | 47-80-566-10 | 47-80-586-10
6,6 6 111 | 47-80-508-14 | 47-80-528-14 | 47-80-548-10 | 47-80-568-10 | 47-80-588-10
29 8 47-81-502-14 | 47-81-502-14 | 47-81-542-10 | 47-81-562-10 | 47-81-582-10
06 18 44 95 | 47-82-502-14 | 47-82-522-14 | 47-82-542-10 | 47-82-562-10 | 47-82-582-10
6 1,1 | 47-83-500-14 | 47-83-520-14 | 47-83-542-10 | 47-83-562-10 | 47-83-582-10
24 44 9,5 47-81-504-14 | 47-81-524-14 | 47-81-544-10 | 47-81-564-10 | 47-81-584-10
’ 6 1,1 | 47-82-504-14 | 47-82-524-14 | 47-82-544-10 | 47-82-564-10 | 47-82-584-10
5 6 11,1 | 47-81-506-14 | 47-81-526-14 | 47-81-546-10 | 47-81-566-10 | 47-81-586-10
23 73 47-80-510-14 | 47-80-530-14 | 47-80-550-10 | 47-80-570-10 | 47-80-590-10
32 38 88 | 47-81-510-14 | 47-81-530-14 | 47-81-550-10 | 47-81-570-10 | 47-81-590-10
54 104 | 47-82-510-14 | 47-82-530-14 | 47-82-550-10 | 47-82-570-10 | 47-82-590-10
2,3 73 47-80-511-14 | 47-80-531-14 | 47-80-551-10 | 47-80-571-10 | 47-80-591-10
22 4 38 88 | 47-81-511-14 | 47-81-531-14 | 47-81-551-10 | 47-81-571-10 | 47-81-591-10
54 104 | 47-82-511-14 | 47-82-531-14 | 47-82-551-10 | 47-82-571-10 | 47-82-591-10
18 38 88 | 47-80-512-14 | 47-80-532-14 | 47-80-552-10 | 47-80-572-10 | 47-80-592-10
’ 54 104 | 47-81-512-14 | 47-81-532-14 | 47-81-552-10 | 47-81-572-10 | 47-81-592-10
1.2 57 | 47-90-510-14 | 47-90-530-14 | 47-90-550-10 | 47-90-570-10 [ 47-90-590-10
" 28 73 47-91-510-14 | 47-91-530-14 | 47-91-550-10 | 47-91-570-10 | 47-91-590-10
’ 43 88 | 47-92510-14 | 47-92-530-14 | 47-92-550-10 | 47-92-570-10 | 47-92-590-10
59 104 | 47-93-510-14 | 47-93-530-14 | 47-93-550-10 | 47-93-570-10 | 47-93-590-10
28 73 47-90-512-14 | 47-90-532-14 | 47-90-552-10 | 47-90-572-10 | 47-90-592-10
06 17 43 88 | 47-91-512-14 | 47-91-532-14 | 47-91-552-10 | 47-91-572-10 | 47-91-592-10
59 104 | 47-92-512-14 | 47-92-532-14 | 47-92-552-10 | 47-92-572-10 | 47-92-592-10
28 73 47-90-514-14 | 47-90-534-14 | 47-90-554-10 | 47-90-574-10 | 47-90-594-10
26 43 88 | 47-91-514-14 | 47-91-534-14 | 47-91-554-10 | 47-91-574-10 | 47-91-594-10
59 104 | 47-92-514-14 | 47-92-534-14 | 47-92-554-10 | 47-92-574-10 | 47-92-594-10

Installation (alle Ausfiihrungen)
*MaBe und ausfiihrliche Hinweise zur Installation aller Ausfiihrungen finden Sie auf den Seiten 148 en 149.

soucthco
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Werkstoff und Oberflache
EINPRESSHULSE: gehérteter Stahl,
verzinkt, chromatiert und versiegelt.
Niethiilse, “fest” und
“SCHWIMMEND”: Aluminium, blank.
“SNAP-IN" HULSE: Aluminium, blank.
FEDER (nicht abgebildet):
rostbestandiger Stahl
300 (US Norm), passiviert.

KNOPF: Aluminium, blank oder schwarz
pulverbeschichtet.

SCHRAUBE: geharteter Stahl, verzinkt,
chromatiert und versiegelt oder verzinkt,
chromatiert und schwarz
pulverbeschichtet (Kopf).

U-SCHEIBE (nur fiir Niethlse
“schwimmend”): rostbesténdiger

Stahl 300 (US-Norm), passiviert -

wird getrennt zu dieser

Baugruppe mitgeliefert.

Die Schraube mit Niethiilse "schwimmend"
besteht aus einer Schraube und einer
Unterlegscheibe, die getrennt geliefert wird.

Hinweis: Fiir die Bestellung der
Schrauben mit der Oberfldche
“schwarz” ist an der achten Stelle der
Produktnummer statt einer "1" eine "5",
statt einer "2" eine "6" oder einer "3" eine
"T" anzugeben, Beispiel: 47-90-521-64.

Hinweis: Sollen Schrauben statt des
Réndels mit einem “glatten” Kopf
geliefert werden, so ist an der letzten
Stelle der Produktnummer statt der
"4" eine "9" oder stat der "0" eine "1"
anzugeben, Beispiel: 47-90-521-65.

Torx® ist ein eingetragenes Warenzeichen der
Camcar Division of Textron Inc.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Ausfiihrung mit Randelknof- GroBe M6
¢ Randelknopf fur Handbetatigung
¢ Druckgefederter Schraubenkopf

e GroBe Auswahl in GroBe, Betatigungs- und Installationsart

Nur Original
Southco®-Schrauben
tragen dieses Symbol als
Qualitatssiegel.

Installationsart

EinpreBhiilse Niethiilse Niethiilse ("schwimmend")

<—ﬂ14,7—>| <—ﬂ14,7—>| ﬂ14,7—>|

Knopf—=]
- =)
EinpreB-__, |
hil
lilse % _L*
I
Gewinde- | 78,1 A
gréBe 289
B94 U-Scheibe (im _t
Lieferumfang) —»=—=—
11,9 4—0,6
GewindegroBe M6
Knopf- Plattenstirke*
Ausfiihrung | hohe t
H-1 | H-2 [ Amin. | A max. B
Einpress- | 20 |134 | 4 _
~N hiilse

Auswahl der richtigen Schraube: s 32 0

1. Schlagen Sie die Seiten mit der gesuchten GewindegréBe auf. j; gj ;2

2. Wihlen Sie die benétigte Ausfiinrung der Schraube (Hiilsenform) aus. 64 79 4

3. Entsprechende MaBe fiir die Plattenstirken A Min., A Max. und B Niethiilse | 03 | 127 15 32 04
bestimmen.

4. Wihlen Sie die erforderliche Lénge der Schraube (MaB P-2). Die 32 48 16
MaBe P-1 und P-2 in der Tabelle nennen das Vorstehen des 438 6.4 32
Gewindes, gemessen von der oberen Flache der Platte. Bitte - 08 2
beachten Sie, dass in einigen Fallen, bedingt durch das MaB P-1, die '
gel6ste Schraube vorstehen kann. Niethiilse | 20 | 133

! i ! 0,8 1,6 33

5. Wihlen Sie die Art der Betétigung (Schlitz oder Kreuzschlitz) und die (schwimmend)

Oberflache des Kopfes. 16 24 41
Die Produktnummern im geraslerlen Feld zeigen 1 Bei Torx® und Torx®/Schlitz Ausfiihrung 1 mm hinzufiigen
an, dass die geldste Schraube hiindig abschlieBt.
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Schraubenkopf
Phillips Nr. 2
Schlitz Kreuzschlitz 130 Torx® 130 Torx®/Schlitz Kreuzschlitz/Schliz
Phillips Nr. 2 Kombination Kombination
—i 0
NS S
Werkstoff und Oberflidche
EINPRESSHULSE: gehérteter Stahl,
verzinkt, chromatiert und versiegelt.
" - NIETHULSE, “FEST” UND
Kopfhohe und Schraubenldnge “SCHWIMMEND”: Aluminium, blank.
(Niethillse abgebildet) FEDER (nicht abgebildet):
® rostbestdndiger Stahl
= Tont® und Ton®/Sch 300 (US Norm), passiviert.
E . Ausfiihrung: 1 mm hinzufilgen KNOPF AIuminium,
& ~ Ee_'"f'_l 1 _ geldst verschraubt blank oder schwarz pulverbeschichtet.
& A—— A SCHRAUBE: gehérteter Stahl,
2 II I Il lll w H H lll“ i verzinkt, chromatiert und versiegelt oder
2 1 W f verzinkt, chromatiert und schwarz
= ~ - N % | H-2 pulverbeschichtet (Kopf).
E‘"‘i“ J | l i U-SCHEIBE (nur fiir Niethiilse
@V(% — = —t %& “schwimmend”): rostbestandiger
T - Amax. L/Z;%j = Stahl 300 (US-Norm), passiviert -
-1 (bindlg) ? ~/ P2 = wird getrennt zu dieser
! Maximale P-1 (vorstehend) B S Baugruppe mitgeliefert.
Plattenstarke !

Die Schraube mit Niethiilse "schwimmend"
besteht aus einer Schraube und einer
Unterlegscheibe, die getrennt geliefert wird.

[ ] =Bei min. Plattenstirke ist die Schraube biindig mit der Platte.

L Vorstehen der Produktnummern
Radiales|Lange def ~ Schraube o/ hiit, Kreuzschlitz
Spiel ithilse) ST pg | Schitzkont | Krewssohitz | Tonc® T ez S itz
Kombination
05 71 | 47-90-60124 | 47-90-621-24 | 47-90-64120 | 47-90-661-20 | 47-90-681-20
08 21 87 | 47-91-60124 | 47-91-62124 | 47-91-64120 | 47-91-661-20 | 47-91-681-20
37 103 | 47-92-601-04 | 47-92-621-04 | 47-92-641-00 | 47-02-661-20 | 47-92-681-20
53 119 | 47-93-601-24 | 47-03-621-24 | 47-03-641-20 | 47-93-661-20 | 47-93-681-20 Hinweis: Fir die Bestellung der
18 12 78 | 47-80-602-14 | 47-80-622-14 | 47-80-642-10 | 47-80-662-10 | 47-80-682-10 Schrauben mit der Oberfléche
34 28 94 | 47-80-60414 | 47-80-624-14 | 47-80-644-10 | 47-80-664-10 | 47-80-684-10 “schwarz” ist an der achten Stelle der
5 44 11 | 47-80-606-14 | 47-80-626-14 | 47-80-646-10 | 47-80-666-10 | 47-80-686-10 Produktnummer statt einer “1" eine
66 6 126 | 47-80608-14 | 47-80-628-14 | 47-80-648-10 | 47-80-668-10 | 47-80-688-10 5" statt einer "2" eine ‘6" oder einer
09 28 94 | 47-81-602-14 | 47-81-62014 | 47-81-64210 | 47-81-662-10 | 47-81-682-10 3" gine 7" anzugeben
18 44 11| 47-82-60214 | 47-82-620-14 | 47-82-642-10 | 47-82-662-10 | 47-82-682-10 Beispiel: 47-90-691-64.
6 126 | 47-83-602-14 | 47-83-620-14 | 47-83-642-10 | 47-83-662-10 | 47-83-682-10 Himweis: Sollen Schrauben statt des
N 44 11| 47-81-60414 | 47-81-62414 | 47-81-644-10 | 47-81-664-10 | 47-81-684-10 R!.nwells. 0lle salatten” Koo
: 6 126 | 47-82-604-14 | 47-82-624-14 | 47-82-644-10 | 47-82-664-10 | 47-82-684-10 andels mit einem “glatten” Kop
5 6 126 | 47-81-606-14 | 47-81-626-14 | 478164610 | 47-81-666-10 | 47-81-686-10 geliefert werden, so ist an der letzten
21 88 | 478061014 | 47-80-63014 | 47-80-650-10 | 47-80670-10 | 47-80-690-10 Stelle der Produktnummer statt der
32 37 104 | 47-81610-14 | 47-81-630-14 | 47-81-650-10 | 47-81-670-10 | 47-81-690-10 "4" gine "5" oder stat der "0" eine "1"
53 12 | 47-82:610-14 | 47-82-630-14 | 47-82-650-10 | 47-82-670-10 | 47-82-690-10 anzugeben, Beispiel: 47-90-621-65.
23 21 88 | 47-80-61114 | 47-80-63114 | 47-80-65110 | 47-80-671-10 | 47-80-691-10 T T T e e
4 37 104 | 47-81611-14 | 47-81-631-14 | 47-81-651-10 | 47-81-671-10 | 47-81-601-10 CriTEEy DI 6 e s,
53 12 | 47-82-61114 | 47-82-63114 | 47-82-65110 | 47-82-671-10 | 47-82-691-10
‘o 37 104 | 47-80612-14 | 47-80-632-14 | 47-80-652-10 | 47-80-672-10 | 47-80-692-10
: 53 12 | 47-81612-14 | 47-81-632-14 | 47-81-652-10 | 47-81-672-10 | 47-81-692-10

Installation (alle Ausfiihrungen)
*MaBe und ausfiihrliche Hinweise zur Installation aller Ausfiihrungen finden Sie auf den Seiten 148 und 149.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Ausfihrung mit Randelknopf, Installation

EinpreBhiilse Achtung:

in.* Diese Kant
{A min. / nilgﬁfenigrgten.
1. Ein Loch mit @ D (s. Tabelle) bohren i I I o
oder stanzen. }’ —{ gD = ' Gewinde- Auflage
2. Die Hiilse einpressen, bis der Randel der groBe @D C
Hiilse biindig mit der Oberflache der Platte - 0.2
. $ glatte Oberfldche % 01
abschlieft. 75
M3 5,6 J.ro’05 3,2
Hinweis: Der empfohlene Mindestabstand M35 6.4 10,03 37
der Plattenkante zur Mittellinie der Bohrung ’ é +%%50 '
betrégt 1,5 x @ D. M4 008 44
= = - M5 8 00 52
é +0,1
= Auflage W 95 -0 6.2
4“ %/_ (nicht
Lochdurch- mitgeliefert)
messer G —#=— |<—
Niethiilse, “schwimmend”
Montageart | (I "
Zwischen der oberen und der unteren Platte ist ein
Abstand erforderlich, der der Differenz B - A
PO e dor Plate® Gewinde-| 2D | Senkung
= Materialstérke der Platte - +0, .
s e - A min. bis A max.* roBe -0,03 min. C
B = Lénge der Niethiilse nach dem Nieten = BD = 9
= [ [ = M4 88 12
4 M5 8,8 12
Montageart Il o . M6 10,5 13,5
Sollen beide Platten direkt aufeinander liegen, so muss A min. bis A max.
die Hiilse der Schraube versenkt werden. Die Tiefe der v ) — 2D |~
Senkung ist so festzulegen, daB der Haltebereich
zwischen min. A und max. A liegt. { ;¢® c’; ! 4
Die Mindest-Plattenstarke min. B muB gleich oder B. min*
groBer der Hilsenliange B sein. MaBe, siehe ’ ——
Produktnummern-Tabelle. @ . . ietenziener
C = Durchmesser der Senkung, s.Tabelle rechts. Gewindegrafie Produktnummer
M4 47-08
Installation 7 M5 47-05
1. Setzen Sie den Southco Nietenzieher in eine ﬁL M6 47-25
Stanze. Der erforderliche Druck liegt, abhdngig von T
der GewindegroBe, zwischen 890 N und 3115 N. Niteniher | 102
2. Zentrieren Sie den Nietenzieher (iber der Schraube,
und driicken Sie die U-Scheibe (iber die Hillse. U-Seheibe—
jﬂ:ﬂi
) S— — —
Achtung: Zu hoher Druck kann die Schraube Pmte/
beschédigen.
Schraube glatte
kpl. /\uﬂage
= 2

(* MaBe siehe betreffende Produktnummern-Tabelle)

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Ausfihrung mit Randelknopf, Installation

Niethilse

B*+0,1

1. Ein Loch mit @ D bohren. * oD — - }

2. Den Nietenzieher in eine geeignete Stanze 1 ' = cewind Nietenzieher
spannen. Es ist nur ein geringer Druck 4\ / * e 1 e @D Produkt-
erforderlich. 90°+2° groBe nummer

3. Setzen Sie die Schraube in das vorbereitete A min bis A max* V4 6,800 47-108
Loch. (MaBe der Bohrung und Senkung, M5 657008 47110
siehe Skizze und Tabelle). ﬁ —o0

_ ‘ o M6 8.2 05 47-125

4. Richten Sie das Werkstiick mit der Schraube 1,9 —m] \ =
S0 aus, daB der Nietenzieher zentriert iber Nietenzieher 102
dem Gewinde der Schraube steht. Mit \75'_&7
leichtem Druck ist dann die Hiilse zu Platte
vernieten. RN

- -

Einpressdruck: 1600 N bis 2500 N Schraube,

. . . . kel N

Der erforderliche Einpressdruck ist abhangig von glatte

der GewindegroBe. ¥ Auflage

“Snap-in” Hiilse

Zwischen der oberen und der unteren Platte ist

ein Abstand erforderlich, der der Differenz B - A Festigkeitsrichtwerte

entspricht.
A = Materialstirke der Platte*

B = Lange der Niethiilse nach dem Nieten*

I

gD —w

A min.
bis A max.*
et

=n

Montageart Il

Sollen beide Platten direkt aufeinander liegen, so muB die
Hiilse der Schraube versenkt werden. Die Tiefe der
Senkung ist so festzulegen, daB der Haltebereich zwischen
min. A und max. A liegt. Die Mindest-Plattenstérke min. B
muss gleich oder groBer der Hiilsenlédnge B sein. MaBe,
siehe Produktnummern-Tabelle.

@ C = Durchmesser der Senkung, siehe Tabelle rechts.

OD —»y

A min. bis A max.*

f—

'

(Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
die praktische Erprobung in Ihrer
speziellen Anwendung)

Haltekraft: 290 N
Seitenbelastung, unverschraubt: 180 N

.

b
-

t = oc |-
B min.*

1 |
1

!

Gewinde- @D .
. 100 @G Min
groBe e
M4 6,4 7,5
M5 6,4 7,5

Installation

1. Bereiten Sie die Platte entsprechend der
gewahlten Montageart vor. Bei gebohrten
Lochern ist die obere Kante zu entgraten.

2. Driicken Sie mittels Fingerdruck die “Snap-in”
Hiilse senkrecht von oben in das Loch, bis sie
einrastet.

(* MaBe siehe betreffende Produktnummern-Tabelle)

soucthco

Diese Kante __#

nicht entgraten

Entgratete
Lochkante

HEYMAN® e Tel. 06 41/9 74 23-0  Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ¢ www.heyman.de

* Bei Installationen im Bereich der max.
Plattenstarke: Loch entgraten.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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Polierte Ausfiihrung mit Druckfeder, GroBe M3
¢ Hochglanzpolierte Oberflache

]_’6->

@H (vor L
Randel)

]

0,76 mm

F 17

Sicherungsring

10 7 —=]

Gewinde-
grole
(siehe

Tabelle)

Achtung: Beim Festziehen
darf ein Anzugsdrehmoment

von 0,4 Nem nicht

tiberschritten werden.

\\

Druck-
feder
| P |-
0,7 9,5 —

Hilse

Lieferung: unmontiert

Werkstoff und Oberfldche
SCHRAUBE: rostfreier Stahl dhnlich
1.4300.

HULSE: rostfreier Stahl 1.4303.

Beide Teile sind passiviert oder

passiviert und schwarz lackiert.

FEDER: rostfreier Stahl &hnlich 1.4300,
passiviert.

SICHERUNGSRING: naturfarbenes Nylon.

~

/

MaBe HINWEIS: Jede Produktnummer steht fiir
Plattenstirke inde- . : e .
b o | G%v:iliillige Produktnummern eine Schraube mit Hiilse, die
P [ wax getrennt verpackt geliefert werden
sghmbén perrr—— l;hemache (metallisch gldnzende Hiilsen werden als
1,3 1,7 1,6 53-72-410-26 Los Verpa[:kt)..' m
! ! ! HINWEIS: GroBere Schraubenlédngen und
21 2,5 23 71 | 40 M3x05 53-72-510-26 Schraubenkapfe ohne Schlitz sind auf
2,9 33 32 53-72-610-26 Anfrage lieferbar.
Schrauben mit metallisch glédnzender Oberflache
1,3 1,7 1,6 53-72-410-24 ¢
2,1 2,5 2,3 71 | 40 M3x05 53-72-510-24 ¢
2,9 3,3 3,2 53-72-610-24
4 4
Installation der Hiilse Einsetzen der Schraube
‘0 08 /\\ E |:EE i
gsysfozoo g2° Schraube Druckfeder  Sicherungsring
i \/ Hilse wi Feder und Sicherungsring auf die Schraube
d;r;gsvtvc-lzﬁt setzen. Die Feder muB in der Aussparung des
"V“ vernieten. Sicherungsringes einrasten.
Platten- | —0.76
starke = = % ;mmwb
Nietwerkzeuge -
sind separat zu bestelle% S.ChraUt)e (mlt Fe.der.und..
Sicherungsring) in die Hiilse drehen.
\ Produktnummer Werkstoff
2127 b 32" Gehérteter Stahl
+ |
101.6 1
04,78 +0,13
27— = +0,08 Driicken bis der Sicherungsring in der Hiilse
L | *’ 2 6,63.005 Produktnummer ;
Werkstoff einrastet.
@127 54-0-5466-11 N
i \\4 [540-5466-11] Gehdrteter Stahl \
Kanten runden
1016 0,13mm @
\ Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Polierte Ausfiihrung mit Druckfeder,
GroBe M4, M5 und M6

¢ Hochglanzpolierte Oberflache

[~—F— 26
— Gewindegrol3e
D—| |— 16 10 — (siehe Tabelle)
\ % \ ~
| 1 Auswahl der
ZH . ,
vor 2111 richtigen Schraube
Randel } \ \ L ‘ 213,1 1. Bestimmen Sie in der unteren Tabelle
‘ 1,6 das MaB P, dieses ist abhdngig von der
J Schraube Plattenstérke und der gewahlten
u q q
SD.r”Ckfeder. Montageart, siehe Zeichnung unten.
icherungsring Hillse
- P = 2. Wihlen Sie die GewindegroBe in der
~——159 — linken Tabelle und entnehmen Sie der
Zeile mit dem MaB P die
Produktnummer.
Mafle . ..
GewindegroBe Produktnummern
P | oH | D | F
Schrauben mit schwarzer Oberflache
3,2 53-74-716-26
18 10,3 1,6 6.0 M4 X 0,7 53-74-816-26
6,3 53-74-916-26
3,2 53-76-716-26
4.8 11,1 1,6 6,3 M5 X 0,8 53-76-816-26 Auswahl der
6,3 53-76-916-26 ) )
3.2 53-77-416-26 richtigen Schraube
48 14,3 23 6.3 M6 X 1,0 53-77-516-26
6,3 53-77-616-26 Platten-
N e stéarke MaR P Montage-
Schrauben mit metallisch glédnzender Oberfléche wahlen art
3,2 53-74-7116-24 © Min. | Max.
4.8 10,3 16 6.0 M4 X 0,7 53-74-816-24 ¢ 6 o 32 B
6,3 53-74-916-24 © >3 36 25 B
3,2 53-76-716-24 © . . .
4.8 11,1 1,6 6,3 M5 X 0,8 53-76-816-24 » 2.8 3.6 3.2 A
6.3 53.76.916-24 ¢ 39 | 52 6,3 B
3.2 53-77-416-24 © 4,4 5,2 48 A
4.8 14,3 23 6.3 M6 X 1,0 53-77-516-24 © 5,9 6,7 6,3 A
6,3 53-77-616-24 ©
Werkstoff und Oberfliache
SCHRAUBE: rostfreier Stahl ahnlich
1.4300.
. . HULSE: rostfreier Stahl 1.4303.
Installation der Hiilse Beide Teile sind passiviert oder
passiviert und schwarz lackiert.
Methode "A" Methode "B" FEDER UND SICHERUNGSRING:
rostfreier Stahl ahnlich 1.4300, passiviert.
Boh- Boh- PR
rung +0.13 Plattenstirke rung +0.13 Jede Produktnummer steht fir eine
@11,1°0% 16 . 211,10 Schraube mit Hiilse, die getrennt
+ —L op ; S verpackt geliefert werden (metallisch
N gpe” glanzende Hillsen werden als Los
Keine weitere Vorbereitung verpackt).
erforderlich.
= - % =y %
Hulse in der Senkung mittels Hulse auf der Platte mittels
Nietdorn und Auflage vernieten. Nietdorn und Auflage vernieten. Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Polierte Ausfiihrung mit Druckfeder,
GroBBe M4, M5 und M6
Montage der Schrauben

Einsetzen der Schrauben
1. Feder, wie dargestellt, auf die Schraube 2. Schraube (mit Feder) in die Hiilse setzen.

schieben.
| aANMA - |
Schraubenkopf zeigen.

é .
Feder M6
Federende mit ein-
? ‘ m facher Windung
muB in Richtung

Schraubenkopf zeigen.
3. Sicherungsring in die Aussparung des 4. Schraubenkopf festhalten und den
Werkzeuges setzen. Sicherungsring (mittels Werkzeug) Uber das

Gewinde auf den Schraubenhals drehen.

Feder M4 und M5
Der kleine Durch-
messer der Feder
muB in Richtung

1 E)

Gespaltener Gowinde- | o8
Sicherungsring g6 [ 9ofe
M4 x 0,7 3,5
M5x0,8 | 4,2
M6 x 1 51
—-- 8,00
4 I
Montagewerkzeuge (separat bestellen)
Halter fiir Sicherungsringe
Nietdorn I )
Produktnummer
i ¢ 5 ]
\I
—-———  a. 826 15,9 |—=—
Nietwerkzeuge
* Nietdorn * Nietdorn @11,5+0,1
@191 82° 219.1 %7
Y
4 | 19,1
. - L Kanten runden
* 1016 7'9_'45 1016 - 0.3 mm B
Produktnummer Werkstoff Produktnummer Werkstoff
Geharteter Stahl Flussstahl
- /

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Schnellverschluss-Schrauben
¢ Hochbelastbares Grobgewinde erlaubt doppelt so
schnelles Installieren wie Standardgewinde
¢ Gewindeanlauf mit Flihrungskegel
¢ Schneller Zugang
¢ “Schwimmende” Schrauben gleichen Montagetoleranzen aus
¢ Eine Schraube fiir verschiedene Haltebereich

Kopfarten N\

\_ Fliigelkopf Randelkopf Flachkopf Halbrundkopf Toolhead )

Abb. A Schnitt durch eine Schraubverbindung

NI T = iy S T = 4

Gesamt-
Materialstérke

Gesamt-
Materialstarke

]

Abb. B - Federmuttern

~]
nieten

Schmaler Flansch

o1

nieten

schweiBen
schweifen \ Sattelformige Federmutter
:Lﬁicehr;ulter EE T oo dos
E vollstandige Federmutter mit Einpressmutter
* Platzsparend e Herausdrehen der Winkeltrager « Einfache
e Zum Sphwelﬂen N Schraube aus der * Gestattet Montage Montage
oder Nieten b i iei
T N ) Federmutter, ohne die auf Platten, die im * Platzsparend
* Beliebig plazierbar oS Tiir oder Platte zu rechten Winkel zum | o Nur fiir
ype ol i ] U
“Clip-on” Aufsteck- 6ffnen, d.h. die Tir Tirblatt stehen. Metallplatten

oder Platte 148t sich
mit mehreren
Schraubverbindungen

Federmutter
* Einfache Montage
o |deal zur Montage in

Kantennéhe sichern_.
e Zum Nieten oder 7
SchweiBen
Abb. C Aufpress-Sicherungsringe Abb. D Tabelle der Konstanten zur Bestimmung
des Gesamthaltebereiches
Rostfreier Stahl Schrau- | Sicher- Mutter
bengrile| ungsring Flach "Clip-on" | Sattelform | Winkeltriger | Einpref-
Nylon
| 12 | RBS | 038 11 4 15 13 8
> Klein
- \\ Nylon 14 2,0 5,31 15 -0,5
/® 17 | RBS | 038 22 — 15 —
N\ -
) Rostbesténdiger Stahl GroB | nyion | 19 35 — 15 _
\\ﬁf « Flaches Profil 9.
* Korrosionsbesténdig
J Nylon

* Korrosionsbesténdig
* Elektrischer und thermischer
Isolator

1.

Unverlierbare Schraube Nylon-Scheib 3
Sicherungsring ylon-Scheibe Ti blmtatx-l" y
Trblatt frifaystarke o TiblatPlatte
Pleme‘.P BN . V } /ﬁ .

Auswahl der
richtigen Schraube
Wihlen Sie die Schraubengrofe:
Nr. 12 (mittel); Nr. 17 (groB). Die
GroBenangaben finden Sie auf den
Seiten 154 his 157.

. Bestimmen Sie die Materialstarken (s.

Abb. A)

Maximale Tiirblattstdrke =
Gesamt-Materialstarke =

Wihlen Sie die geeignete Federmutter
(s. Abb. B). Bitte beachten Sie, dass
nicht alle Federmuttern fiir jede
SchraubengroBe lieferbar sind.
Vergleichen Sie die Auswahl auf den
entsprechenden Seiten.

. Wahlen Sie den Sicherungsring

(aus rostbestandigem Stahl oder Nylon).

. Entnehmen Sie der Tabelle (Abb. D)

den Korrekturwert zur Bestimmung des
Gesamt-Haltebereiches fiir die gewahlte
Kombination aus Sicherungsring und
Federmutter.

. Addieren Sie diesen Korrekturwert zur

Gesamt-Materialstarke; beim
Winkeltrdger ist ein eventueller Abstand
von dessen Oberseite bis zur Unterseite
der Platte zur Gesamt-Materialstérke zu
addieren. Aus dieser Addition erhalten
Sie den Referenzwert fiir die
Schraubenldnge. Suchen Sie in

Spalte I (Gesamt-Haltebereich) der
Schraubenauswahltabellen den Bereich,
in den der Referenzwert am besten
passt.

. Priifen Sie in Spalte II, ob fiir den

gewahlten Bereich der hier angegebene
Maximalwert der Stdrke der oberen
Platte nicht (iberschritten wird.
Gegebenenfalls ist die Wahl zu
korrigieren.

. In der gewdhlten Bereichszeile finden

Sie jetzt in der Spalte der gewiinschten
Kopfart die gesuchte Produktnummer
der Schnellverschluss-Schraube.

Es sind alle bendtigten Teile (Schraube,
Sicherungsring, Federmutter und
Montagewerkzeug) unter ihrer
Produktnummer zu bestellen.

Alle MaBe in mm

Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Schnellverschlussschrauben, mittel
¢ Vier Kopfformen

¢ Drei Federmuttern

¢ Siehe Seite 153 fir Bestellhinweise.

Schiitz Schlitz Separat hestellen
2.0'mm breit 2 mm breit Toolhead-Schliissel
1,2 mm tief 2,4 mm tief Produktnummer
209 29-90-214-10

sz [T 22

12,7

il |

1

|<—ﬂ 12,7—>|

- 0127
| vor Randel
1,

T
Nz
\.IV

Nylon-
Gleit- | 3.6
Scheibe : c
04,3
758
Flachkopf Fliigelkopf Réndelkopf Toolhead Halbrundkopf
Spalte | Spalte Il Produktnummern MaBe
Gesamt-Haltebereich Max. Kohlenstoffarmer Stahl, einsatzgehirtet, o
(Gesamt-Materialstérke | Starke verzinkt, chromatiert und versiegelt. Schrauten 106
einer sein
+ Korrekturwert) der oberen A als die Starke der c
Platte Innenplatte plus
Flachkopf | Fliigelkopf | Réndelkopf | Toolhead | rcuZ: ot
Min. Max. achkop ugeikop anaelkop oolhea schlitz Federmutter)
1,3 32 9,6 12-11-102-11 @ | 12-12-102-11 12-13-102-11 12-T-102 12-P-102 2,5 58 123
25 32 19 121110311 | 12-12-103-11 | 12-13-103-11 | 12-1-103 | 12-P-103 338 45 ;
13 6.4 056 1211-20011 | 12-12-20211 | 121320011 | 121202 | 12-p-202 25 9
25 6.4 1,9 12-11-203-11® | 12-12-203-11 ® | 12-13-203-11® | 12-T-203® | 12-P-03 ® 338 7.7
3,8 6,4 3,2 12-11-204-11@® | 12-12-204-11® | 12-13-204-11® | 12-T-204 ® 12-P-204 51 6,4 155
51 6.4 45 1211-20511 | 121220611 | 12-13-205-11® | 121205 | 12-P-20 6.4 52
3 95 06 12-11-30211 | 12-12-302-11 | 12-13-302-11 | 121302 | 12-P-302 25 12,1
25 95 19 12-11-303-11® | 12-12-303-11® | 12-13-303-11® | 12-T-303 12-P-303 38 10,9
338 95 32 2-11-304-119 | 12-12-304-11® | 12-13-304-11® | 12-T-304 2-P-304 5,1 96 18,7
5,1 95 45 211-305119 | 12-12-305-11® | 12-13-305-11 ® | 12-T-305 2-P-305® 6.4 83
76 95 7 211-307-11© | 12-12-307-11 213-307- 12-1-307 2-P-307 8.9 58
2,5 12,7 1,9 12-11-403-11® | 12-12-403-11 12-13-403-11 12-T-403 12-P-403 3,8 141
338 2.7 32 211-404-119 | 12-12-404-11® | 12-13-404-11® | 12-T-404 2-P-404 5,1 128
5,1 2.7 45 211-405119 | 12-12-405- 213-40511 | 12-T-405 2-P-405 6.4 1.5 219
7,6 27 7 211-407-11 ® | 12-12-407-11 213-407-11 ® | 12-T-407 2-P-407 ® 8.9 9
10,2 12,7 9,5 12-11-409-11 @ | 12-12-409-11 12-13-409-11 12-T-409 12-P-409 114 6,4
25 15,9 19 1211-50811 | 121250311 | 121350811 | 121503 | 12-P-503 338 172
338 15,9 32 1211-504119 | 12-12-504-1 | 121350411 | 121504 | 12-P-504 5,1 16
5,1 15,9 45 12-11-505-11 ® | 12-12-505-11 12-13-505-11 12-T-505 12-P-505 64 14,7
7,6 59 7 211-507-11 | 12-12-507-11 2-13-507- 12-T-507 2-P-507 8.9 12,1 %
102 59 95 211-500- 12-12-500-11 213-500- 12-T-509 2-P-509 114 96
12.7 5.9 12,1 241-511- 121251111 243-511- 121511 2-P-511 14 71
25 19,1 1.9 12-11-603-11® | 12-12-603-11 12-13-603-11 12-1-603 12-P-603 38 20,4
338 9, 32 211-604-119 | 12-12-604-11 213-604-119 | 12-T-604 2-P-604 5,1 9,1
5,1 9 45 211-605119 | 12-12-605-11® | 12-13-605- 2-T-605 2-P-605 6.4 7.9
7,6 9, 7 211-607-11 ® | 12-12-607-11 2-13-607- 12-T-607 2-P-607 8.9 53
10,2 191 9,5 12-11-609-11® | 12-12-609-11 12-13-609-11 12-T-609 12-P-609 1.4 12,8 28,2
12,7 o, 12,1 211-611-119 | 12-12-611-11 213-611- 121611 2-P-611 14 10,2
153 9 14,6 211-613-119 | 1212613 213-613- 2T-613 2-P613 16,5 7.1
17,8 9 17,2 2-11-615- 12-12-615-11 2-13-615- 12-T-615 2-P-615 19.1 52

Schrauben mit Flach-, Fliigel- oder Réndelkopf sind auch aus rostbestédndigem Stahl erhltlich, bitte erfragen Sie weitere Einzelheiten.
Langere Schrauben und Ausfiihrungen in der Farbe schwarz sind auf Anfrage lieferbar.
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JHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Produktnummer - Federmutter mit Winkeltrager
12-90-101-10
Produktnummern - Flache Federmutter
Werkstoff und Produkt-
v Oberfliache 0 E on nummern

1911 95 | 2,7 [12-11015-13 ®

Schnellverschluss-Schrauben, mittel

Federmuttern und Sicherungsringe
Federmutter mit Winkeltrager Flache Federmutter

Stahl 1.1221
DACROSEALEDt
191 | 95 | 34 |12-11020-11 ®
Nieten
191 | 95 | 27 |12-11015-14 @
Rostbest. Stahl
ahnlich 1.4300,| 19,1 | 9,5 | 3,4 [12-11020-13 ®
—— passiviert
pehwes1 — | — | — [12-11016-11 @

sen

A N Zum Nieten Zum SchweiRen

Produktnummen - EinpreBmutter

Einpressm utter Sattelfarmige Federmutter Kohlenstoffarmer Stahl, einsatzgehértet und verzinkt, chromatiert und versiegelt.
12-44-101-11 @

m .
4,7 ' 6 1r;6pr|gt)[eﬂ Produktnummern - Sattelférmige Federmutter
’ Miarke Werkstoff und Produkt-
( st Typ Oberfliche 0 E | OH nummern

Stahl 1070 (US-Norm),
DACROSEALED} 19,1 ] 95 3,4 [12-11043-11®

/X P

810,5\®\ gg’s*‘)l
\0'
\\;,s ’

Nieten

Rostbest. Stahl | 191 | 9,5 | 3.4 |12-11043-12@
4hnlich 1.4300,

POEIST  passiviert | — | — | — [12-11044-120
Hinweis: Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen Stahlen,
Aluminium oder enthérteten rostbestandigen Stahlen mit einer
Rockwellhérte von R; 85 oder weicher. Minimum Abstand von Produktnummern - "Clip-on” Aufsteck-Federmutter
der Plattenkante zur Mitte des Installationsloches ist 14.3. Bei . Werkstoft und B Produkt:
der Installation die Mutter unverkantet einpressen bis der Zum Schweilen T | ohertiiche X A|B 9
i ; . max. TS
Randel gerade noch sichtbar ist.
- - -11 @
“CIip-on” Aufsteck-Federmutter J 0,8-28 |[24,8[14,9(12,712-11025-11
0,8-2,8 |[25914,9[12,7[12-11017-11 ®
Stahl
S;égé’_ 2,8-4,1 [259(14,9(11,9[12-11027-11 ®
SEALEDt
U 41-55 |24,8[14,911,1[12-11029-11 @
54-6,7 |24,5(13,4[11,1[12-11031-11
ostbest | 08-28 | 259 [149[127[12-11017-12.
(US-Norm)
i passiviert | 2.8-41 [259]155(11,912-11027-12 ®
Y Stahl 1.1221
Fansch | DACRO- | 0,8-2,8 | — | —| 6,4 [12-11050-27 ®
SEALEDt

Schmaler Flansch

Sicherungsringe Produktnummern - Sicherungsring Werkzeug-
Rostbest. Stahl IBﬁs}b:st.ftahl | ion. schwarz Produkt-
| 165,1 0333 ich 1.4301 passiviert nummer

013, Montagewerkzeug ' 1261 12-11064-42 @ [ 12-0-20980-11

) I
Nylon ’2’14’43_ = % Werkstoff und Oberfliche

B4 i Federmutter mit Winkeltrdger:
FEDERMUTTER: Stahl 1.1221,
y DACROTIZED*. WINKEL: Stahl 1.1121,
Vs Montage- verzinkt, chromatiert
werkzeug und versiegelt.
_ Sicherungsring — | NIET: Aluminium.
Turblatt/Platte s ALLE ANDEREN FEDERMUTTERN: siehe
Feste Auflage Tabellen.
(Auflage mit Schlitz fiir Fliigelkopf)
\/\ 1 Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Unverlierbare Schnellverschluss-Schrauben, grof3

¢ Fur schwerere Anwendungen

¢ Vier Kopfausfiihrungen

¢ Drei Federmuttern

¢ Siehe Seite 153 fiir Bestellhinweise.

Schlitz Schlitz
2 mm breit 2 mm breit, 3,2 mm tief
1,6 mm tief

0,5 3,2

28,6 | 019,4mm
* | vor Randel *
12,7
|<—!ZJ19,1 —>| 15,9 11

T ol i

———

I 34,9
A
Nylon- L
Gleit- Y *
scheibe B ¢ 286
—* Separat hestellen
Toolhead-Schliissel
36,1 Produktnummer
] - 350 29-90-215-10
Flachkopf Fliigelkopf Réandelkopf Toolhead
Spalte | Spalte Il Produktnummern Mafle
Gesam(t(;Haltl:::)erelch Max. Kohlenstoffarmer Stahl, einsatzgehértet,
Fsa e Starke verzinkt, chromatiert und versiegelt.
Materialstarke + der oberen A B c
Korrekturwert) Platte
Flachkopf Fliigelkopf Réndelkopf Toolhead
Min. Max.
2,5 6,4 3,1 17-11-104-11 @ 17-12-104-11 @ 17-13-104-11 @ 17-1-104 51 9.1 191
51 64 56 17-11-106-11 @ 17-12-106-11 17-13-106-11 17-1-106 76 6.6 .
2,5 9,5 3,1 17-11-204-11® 17-12-204-11® 17-13-204-11® 17-T-204 5.1 12,3
51 95 56 17-11-206-11 ® 17-12-206-11 ® 17-13-206-11 ® 17-1-206 76 9.8 223
7,6 9,5 8,1 17-11-208-11 17-12-208-11 17-13-208-11 17-T-208 10,2 7,2
25 12.7 31 17-11-304-11 ® 17-12-304-11 ® 17-13-304-11 ® 17-1-304 51 155
5,1 12,7 56 17-11-306-11 ® 17-12-306-11 ® 17-13-306-11 ® 17-1-306 ® 76 13
76 12,7 8.1 17-11-308-11 17-12-308-11 17-13-308-11 17-1-308 10,2 10.4 254
10,2 12,7 10,7 17-11-310-11 17-12-310-11 17-13-310-11 17-1-310 12,7 79
25 15,9 31 17-11-404-11 17-12-404-11 17-13-404-11 17-1-404 51 18.7
5,1 15,9 56 17-11-406-11 17-12-406-11 17-13-406-11 17-T-406 76 16,1
7.6 15,9 8.1 17-11-408-11 17-12-408-11 17-13-408-11 17-1-408 10,2 136 286
10,2 15,9 10,7 17-11-410-11 17-12-410-11 17-13-410-11 17-1-410 12,7 11,1 ,
12,7 15.9 13,2 17-11-412-11 17-12-412-11 17-13-412-11 17-T-412 15.2 85
15,2 15,9 15,8 17-11-414-11 17-12-414-11 17-13-414-11 17-1-414 17.8 6

Schrauben mit Flach-, Fliigel- oder Réndelkopf sind auch aus rostbestdndigem Stahl erhaltlich, bitte erfragen Sie weitere Einzelheiten.

Langere Schrauben und Ausfiihrungen in der Farbe schwarz sind auf Anfrage lieferbar.

156 HEYMAN® o Tel. 06 41/9 74 23-0 o Fax 06 41/9 74 23-11 e info@heyman.de ¢ www.heyman.de southco”’




FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Schnellverschluss-Schrauben, gro
Produktnummer - Federmutter mit Winkeltrager
17-90-101-10 @

Federmuttern und Sicherungsringe

“Clip-on” Aufsteck-
Federmutter

Produktnummern - "Clip-On" Aufsteck-Federmutter
. z Produkt-
ng Plattenstérke X Y Max. Bl

11-24 15,7 150  [17-10017-11®

Federmutter mit Winkeltrager

24-36 14,7 142 [17-10027-11e|

3,6-49 13,7 142 |17-10029-11@

~J 49-6,1 13,5 13,5 |17-10031-11®

61-73 13,0 12,7 |17-10033-11@

Flache Federmutter

Produktnummern - Flache Federmutter
T Werkstoff und Produkt-
wp Oberflache nummern

Stahl 1.1221,
DACROTIZED

17-10015-13 @

Nieten

Rostbest. Stahl,
1.4301, passiviert

17-10015-14 @

SchweiBen

Rostbest. Stahl,

17-10016-11 @

1.4301, passiviert

Werkstoff und Oberflache
Federmutter mit Winkeltrdger:
FEDERMUTTER: Stahl 1.1221,
DACROSEALED*.

WINKEL: Stahl 1.1121, verzinkt,
chromatiert

und versiegelt.

NIET: Aluminium.

CLIP-ON FEDERMUTTER: Stahl 1.1121,
DACROTIZED*.

ALLE ANDEREN FEDERMUTTERN: Siehe
Tabellen.

Zum Nieten Zum SchweilRen

Sicherungsringe

@ 20,6 (Stahl-Sicherungsring)

@ 17,5 (Nylon-Sicherungsring)
168,4 -—

-

4_ TOOL

* Rostbestandiger Stahl Produkt-

nummern -
Sicherungsring

Werkzeug-
Produkt-
nummern

Sicherungsring-

0333

Typ

Rostbest. Stahl &hnlich
1.4300, passiviert

17-6-1 17-0-24585-11

!

Nylon, schwarz 17-10054-42 @ | 17-0-21333-11 @

Montage-
werkzeug T~

Sicherungsring ———a
Turblatt/Platte —~—yu.=

Feste Auflage
(Auflage mit Schlitz fiir Fliigelkopf)
\/\

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Arretierstift mit Druckfeder
¢ Einfache Arretierung aufeinander gleitender Teile
¢ Schnell zu I6sende Lagerzapfen
¢ Schnelle Montage und Demontage Nur Original

. . Southco®-Schrauben
¢ Farbcodierte Zugriffspunkte

tragen dieses Symbol als
Qualitatssiegel.

Anwendungsbeispiele

Einsatz als Lagerzapfen Einsatz als losbare Sicherung Schnelle Montage

Mit Einpresshiilse

Metallisch Prisma Serie

Klein

Knopf
(mit StoBel) 5133

2115

Knopf

STOSSEL: Stahl verzinkt, chromatiert und
versiegelt.

EINPRESSHULSE UND PHASE:
Einsatzgehdrteter Stahl, verzinkt,
chromatiert und versiegelt.

Knopf: PCB/ABS (nur fiir Prisma-Serie)

08,26 —=|
06,32

GroB3
17 R
StoBel
n Werkstsoff und Oberflache

Phase—" | Druckfeder: rostbest. Stahl, Serie
8,2 SAE-300, passiviert
Festigkeitsrichtwerte
m (Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fir
Plattenstirke Knopt - Prduktn er " H2 die praktische Erprobung in lhrer
it "Fest- ne "Fest- - iellen Anwend
Min. Max. P stelllstiiﬂel“ stellstdBel" |schlossen | (gedffnet) spez.le e e ur?g) )
metallisch gl.| _ 56-61-15 56-60-15 122 193 Schwerkraft (min. Grenzwert in gehértetem
152 3,81 8,2 |farbcod.-Klein| 56-161-000 | 56-160-000 | 12.7 19,8 Stahl): 5400 N
farbcod.-groB| 56-261-000 | 56-260-000 12,7 19,8

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Mit Niethiilse
metallisch glanzend Prisma-Serie
Klein GroB8

g11,5 StoBel

Werkstoff und Oberfldache
KNOPF: PC/ABS, nur fiir Prisma Serie)
STOSSEL: Einsatzgeharteter Stahl,
verzinkt, chromatiert und versiegelt.
EINPRESSHULSE: Aluminium, blank
PHASE: Stahl, verzinkt, chromatiert und
versiegelt
DRUCKFEDER: rostbest. Stahl, Serie
SAE-300, passiviert

F /— Einpresshiilse
215 [ L P

15 J T& Phase
~=— (6,33

Plattenstirke Festigkeitsrichtwerte
P Knopf  |Mit "Feststell-| Ohne "Fest- H H2 B L (Wir liefern Ihnen gerne Testmuster fiir
Win. Max. stifel" stellstdBel” |geschlossen| gedffnet 40,13 die praktigche Erprobung in lhrer
] metallisch gl.| 56-71-1-15 | 56-70-1-15 | 137 198 SRR 10 IR
152 | 317 | 7.9 |farbcod.Klein| 56-171-1-000 | 56-170-1-000 | 14,5 205 041 178 Schwerkraft (min. Grenzwert in
farbcod.-groB | 56-271-1-000 | 56-270-1-000 14,5 20,5 gehéirtetem Stahl) 5400 N
metallisch gl. | 56-71-2-15 56-70-2-15 12,2 18,2 :
3,17 4,7 9,4 |farbcod.-klein | 56-171-2-000 | 56-170-2-000 12,9 19 1,52 3,3
farbcod —groB | 56-271-2-000 | 56-270-2-000 | 12,9 19
Bestimmung der Knopffarben
Die letzten drei Ziffern der spez. Farbe an. . ‘ ‘ ‘ . Q
Produktnummer definieren die Beispiel:
Knopffarbe, bitte geben Sie hier die 56-160 schwaz, 000 008 012 013 014 Ihre Farbe
Nummer der Standardfarbe oder lhrer 56-160-013 rot schwarz blau purpur rot grin (auf
(siehe Tabelle) Anfrage)
Mit Schraubhiilse
metallisch glanzend
A | Platte
V:$ ———
Hillse D T Gewinde- ¢ E Werkstoff und Oberfliche
(gerandelt) V hilse $‘ ~ 1w KNOPF: Aluminium
StoRel—m— c Plattenstérke Ji[ HULSE: Stahl, verzinkt, chromatiert und
| — <O> Y versiegelt.
| B |- STOSSEL: Einsatzgehdrteter Stahl,

verzinkt, chromatiert und versiegelt.
DRUCKFEDER: rostbest. Stahl, Serie SAE-

Mafie Produktnummern 300, passiviert
. oh RASTSCHEIBE: Stahl, DACROTIZED*
A| B D | E| F | w it ne
¢ "FeststellstdBel" "Feststellstofel"
*Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.
135 | 47 6,5 20 6 9 7 56-10-301-20 56-99-196-20 ¢
75 1 63 | 8 | 26 | 7 | 121 94 | 5610401-200 56-99-197-20 0

Alle MaBe in mm
Abmessungen ohne Toleranzen sind Richtwerte.
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FJHEYMAN Unverlierbare Verbindungen

Arretierstift mit Druckfeder

Montage

[Einpresshl'ilse
Die Einpresshiilse durch Druck (Stahlbleche ca. 13.400 N/Aluminiumbleche ca. 6.700 N)
auf den Knopf einpressen, bis sie vollstdndig aufliegt. Eine korrekte Montage ist nur
sichergestellt, wenn eine stabile Auflage benutzt wird.

013
1,6 Min. = Min. ™
3,8 Max. Stempel mit 36.4701
Nicht entgraten glatter Flache _—‘ F 00
AN .
p = >

:L\uBen— /

platte

L——j—ﬂ 8,4 192 '_{
! -

Rahmen oder +0,1
innere Platte 06400

I\_Ilaﬂe der Auflage
(Vom Anwender
beizustetllen)

Hinweis: Der empfohlene Mindestabstand zur Plattenkante betrdgt 9,6 mm. Die
Einpresshiilse eignet sich flir den Einsatz in Materialien mit einer Rockwellhérte bis zu
Rg70 wie z.B. kohlenstoffirmere Stahle, enthértete rostbestdndigen Stahle oder
\Aluminium.

~

%chraubhﬁlse

< [ |

AuRere Platte

Rahmen oder
innere Platte

Hulse mit
StoRel
.

Gewindehilse mit
Gabelschlissel anziehen

“—0,8 beide GréRen

=

Gekropfter Gabelschliissel

J /TT 29
N .. N 130
Niethiilsen
Mit dem zentrierten Nietenzieher und leichtem Druck (ca. 2.500 N) die Hiilse vernieten
bis sie fest in der Senkung sitzt. Eine korrekte Montage ist nur sichergestellt, wenn
gine stabile und glatte Auflage benutzt wird.
. — +0,7
AuRere Platte 91900 *
f T
/\\ oo )‘ B Montagemafie X
902 " LMl Gabelschliissel Schliis-
Senkung Plattenstirke| OH | 0 | winde- Pt
i T | ™ | 552 | vt
*‘ ‘¢ @6,4+01 o7 TO0L * 064 | 152 | 714 | 478 | M7X1 | 56-0-22041-03¢ | 7.1
FlahmenI oder A ' | ' ' '
Innenplatte 079 | 318 | 912 | 635 [ moxt | 56-0-22041-04e | 95
Glatte Nietenzieher Werkstoff
Auflage Gehdrteter Stahl
\. J
213
. J
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FJHEYMAN Mehrpunkt-Verriegelungs-Systeme

¢ Gestatten die Anordnung von 2, 3 oder mehr
Verschluss-Stellen entlang der Tiirkante

Auf dieser Seite ist lediglich eine Ubersicht an Mehrpunkt-Verriegelungs-

Systemen aufgefiihrt. '-jberSicht

Wenn Sie weiteres Interesse an Mehrpunkt-Verriegelungs-Systemen
haben, konnen Sie gerne Kontakt mit uns aufnehmen. Wie helfen [hnen,
aus dem breiten Sortiment die fiir Sie beste Losung auszuwéhlen.

Verriegelungssysteme mit ¢ Ein Betatigungselement
einstellbarem Anpressdruck betitigt mehrere Riegel
¢ Verteilt den

Anpressdruck entlang
der Tirkante

SchlieBstangensysteme ¢ Ein Betatigungselement

betatigt mehrere Riegel

Schnappverschluss-Systeme ¢ Ein- oder Zweipunkt-

verriegelungen

e Zum SchlieBen
zudriicken, zum Offnen
Knopf driicken
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JHEYMAN Oberflichen und Korrosionsschutz

Die folgenden Angaben zur Oberflichenvergiitung unserer Produkte
dienen der generellen Information. Bitte wenden Sie sich an unsere
Applikations-Ingenieure, falls Sie spezifische Fragen zu bestimmten
Oberflachenvergiitungen haben.

N L L R A aid Dieses Verfahren ligfert einen hervorragenden Korrosionsschutz in
S0%-haltiger Industrieluft. Es entspricht den Forderungen eines 500-stiindigen Salzspriihtestes nach
ASTM B-117 oder der ISO 9227 fiir galvanisches Verzinken mit Schichtdicken von 0,013 mm und zeigt
nach 5 Zyklen des Kestenich Testes nach ASTM G.87 keine Rotrostbildung. Dieses Verfahren liefert in
visueller Hinsicht und in den mechanischen Eigenschaften eine gleichmaBige und bestandige Oberflache
und erfiillt die Verzinkungsspezifikationen ASTM BG633, BS 1706, DIN 50961 und AS 1789. Alle
galvanischen Verzinkungen besitzen eine ,aufopfernde” Schutzwirkung, d,h. anstelle des Basismaterials
»opfert” sich das Schutzmaterial. Dieser Schutz wirkt auch dann, wenn einzelne Kratzer das Basismaterial
freilegen.

Dieses Verfahren bietet einen guten Korrosionsschutz in SO%-haltiger
Industrieluft. Technisch gleicht es dem galvanischen Verzinken, bietet aber durch die spezielle
Zinklegierung eine Abdeckung auch schwer zugédnglicher Stellen. Durch die Glanzchromatierung mit der
nachfolgenden Acryl-Latex-Versiegelung kann eine zusétzliche Lackierung entfallen. Bei einer Verzinkung
mit einer 0,013 mm dicken Schicht widersteht dieser Korrosionsschutz einem 300-stiindigen
Salzspriihnebel-Test nach ASTM B-117 und zeigt nach 4 Zyklen des Kestenich Testes (ASTM G-87) keine
Rotrostbildung.

T  Klassisches Korrosionsschutzverfahren, bei dem nach dem galvanischen Verzinken ein
Passivieren (auch Chromatisieren genannt) erfolgt. Das Eintauchen in eine Chromsdureldsung erhéht den
Korrosionsschutz und verhindert ein Anlaufen oder Verfarben der Zinkschicht. Es sind Glanz- oder
Farbchromatierungen mdglich. Die Schutzwirkung entspricht der ASTM B-633 und widersteht einem 96-
stiindigen Salzspriihnebel-Test nach ASTM B-117. Abhdngig von der Chromatierung wird auch eine
Rotrosthildung verhindert.

Dieser Oberflichenschutz basiert auf einem Verzinkungsverfahren (Dacromet) fiir hochfeste
Teile, das eine Versprodungsgefahr durch Wasserstoffionen weitgehend ausschlieBt. Es erfillt die MIL-C-
87115 Spezifikation. Nach diesem Verfahren behandelte Teile widerstehen einem 240-stiindigen
Salzspriihnebel-Test nach ASTM B-117 und zeigen nach 1 Zyklus des Kesternich Testes (ASTM G-87)
keine Rotrostbildung.

Die Pulverbeschichtung ist eine dekorative Beschichtung in verschieden Farben und
Strukturen. Die meisten Anwendungen entsprechen den Forderungen eines 500-stiindigen
Salzspriihnebel-Testes nach ASTM B-117 oder IS0 0227 ohne Anzeichen von Rotrostbildung. Die
Schutzwirkung ist nicht ,aufopfernd“. Bei Kratzern kann das Basismaterial angegriffen werden.

VETETOIELRT ORI G Beide Verfahren bieten eine harte dauerhafte Oberflichenvergiitung, welche
eine ausgezeichnete chemische Widerstandskraft besitzt. Sie ist dekorativer als verzinkte Oberflachen.

Ein schwarzer Fluorpolymer-Lack wird auf verzinkten Metallteilen aufgetragen. Die
nach diesem Verfahren behandelten Oberflichen widerstehen einem 400-stiindigen Salzspriihnebel-Test
nach ASTM B-117 ohne Anzeichen von Rotrost, wenn die Schichtdicke der Verzinkung 0,013 mm
betrdgt. Eine direkte Lackschicht auf dem Basismetall widersteht maximal einem 96-stiindigen
Salzspriihnebel-Test.

Achtung! Bitte beachten Sie die Sicherheitsvorschriften beim SchweiBen galvanisierter Teile.

Fiir die meisten Produkte sind auch andere als die genannten Oberflichenvergiitungen mdglich. Bitte
informieren Sie sich bei Ihrer Southco.Vertretung (iber den umfangreichen Modifikations-Service von
Southco.

* Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.
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gJHEYMAN Kundendienst, Qualitat und weitere Informationen

Hotline Bei Fragen zu Lagerbestanden, Lieferzeit und Preisen oder wenn Sie technische Hilfe

bendtigen, kénnen Sie direkt mit unserer Hotline Kontakt aufnehmen:
Telefon: 06 41 / 9 74 23-0; Fax: 06 41 / 9 74 23-11

Beratung In Deutschland helfen lhnen unsere technischen Fachleute gerne bei lhren Fragen.
Dabei ist es fUr uns besonders wichtig, die fir Sie beste Losung zu finden.

Lager Die Lieferung aller in diesem Katalog verzeichneten Produkte erfolgt in der Regel direkt ab
unserem Lager.

Muster Fir Versuche, den Bau von Prototypen und / oder das Testen vor Ort senden wir Ihnen auf
Wunsch gerne Muster zu.

Qualitat Entsprechend den Richtlinien von 1SO 9000

Technisc_he In der Folge der dauernden Bemiihungen unserer Lieferanten, unsere Produkte zu optimieren,

Informationen unterliegen die Angaben mdglichen Anderungen. Der Lieferant behélt sich das Recht vor,
technische Veranderungen durchzufiihren, durch die es zu Abweichungen in Bezug auf die in
diesem Katalog verzeichneten MaBe oder Spezifikationen kommen kann. Die neuesten
technischen Details und Zeichnungen kénnen Sie gerne bei uns anfordern.

Haftung HEYMANZ® Manufacturing GmbH kann keinesfalls fur die Folgen zur Verantwortung gezogen
werden, die sich aufgrund von Veranderungen zu den in diesem Katalog verzeichneten Daten
ergeben. Wir behalten uns das Recht vor, Verdnderungen ohne Vorankindigung vorzunehmen.

Urheberrecht Das Abdrucken aus diesem Katalog, ganz oder auch in Teilen, ist nicht erlaubt, es sei denn, es
liegt eine ausdrickliche schriftliche Erlaubnis der HEYMAN® Manufacturing GmbH vor.

Handelsname HEYMAN® und Southco® sind geschiitzte Handelsnamen.

Sonstiges Alle unsere Angebote und Lieferungen entsprechen unseren Allgemeinen
Geschéaftsbedingungen, die wir lhnen auf Anfrage gerne unverbindlich zusenden.

gHEYMAN

access & fastening solutions

Adresse:

HEYMAN® Manufacturing GmbH

Zu den Mhlen 17
D-35390 Giessen
Postfach 11 0504
D-35350 Giessen

Tel.: +49(0)641-9 74 23-0
Fax: +49(0)641-9 74 23-11
E-mail: inffo@heyman.de
www.heyman.de
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Notizen
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sHEYMAN

Unser weiteres Produktprogramm:

Heyman® Manufacturing GmbH /2005




-
LINSER IEL IST ES ...
... die Wettbewerbsfahigkeit unserer
Kunden, durch Verwendung unseres
Wissens, unserer Erfahrung und
unserer Kreativitat auf dem

Gebiet der Befestigungs-, Verschluss-
und Zugriffstechnik, zu starken!

Dabei wollen wir die Qualitat der
Produkte unserer Kunden verbessern
und helfen, die Effizienz der
Produktions- und Montage-

prozesse unserer Kunden noch weiter

zu steigern.

Onkenhout Group Members Address Telephone Telefax E-mail Webseite

™ Heyman Manufacturing GmbH D-35390 Giessen Zu den Mihlen 17 +49 (641) 974 23 0 +49 (641) 974 23 11 info@heyman.de  www.heyman.de
B= Heyman Manufacturing s.r.o. CZ-60200 Brno HybeSova 38 +420 538 70 71 63 +420 5 43 21 36 90 info@heyman.cz www.heyman.cz

03/2005

=— Onkenhout & Onkenhout B.V. NL-1112 AW Diemen Verrijn Stuartweg 103 +31 (20) 660 02 00 +31 (20) 690 42 46 info@onkenhout.nl www.onkenhout.nl
Bl Beluma nv/sa B-9300 Aalst Tragel 3 +32 053 60 63 70 +32 053 60 63 99 info@beluma.com  www.beluma.be



